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PLYTKI ELEWACYJNE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamOwieniu przez zamawiaj gcego ]
TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU ORAZ REKOMPOZYCJA ELEWACJ | SWIETLICY

WIEJSKIEJ W PROSZYCACH

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t

zwigzanych z utozeniem ptytek klinkierowych typu cegietka na cokotach ogniomurach i kominach

j- 1.3. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

1.4. Zakres robot obj etych SST

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatdw

wykorzystywanych do kompleksowego wykonania prac oktadzinowych. Specyfikacja

definiuje wymagania w zakresie robét przygotowawczych, robét podstawowych i odbioréw

tych robdét.

1.5. Okre $lenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz

okresleniami podanymi w ST 01.00.00 ,Wymagania ogéine”

Cementowa zaprawa klej gca — mieszanina wigzacych hydraulicznie spoiw, kruszyw i

dodatkéw organicznych, mieszana z woda lub skladnikiem ciektym (ptynem zarobowym)

bezposrednio przed uzyciem.

Naktadanie kleju na obydwie powierzchnie  (metoda narzucania i rozprowadzania — ang.

floating and buttering method) — sposéb ukfadania polegajacy na nanoszenia zaprawy

klejacej na powierzchnie ukladania i na ptytke w celu uzyskania petnego podparcia spodniej

czesci ptytki.

Czas dojrzewania — okres od momentu wymieszania materialu cementowego (kleju,

szlamu, jastrychu) do momentu jego gotowosci do uzycia.

Zywotno $é (czas obrabialno $ci, czas obrébki) — maksymalny czas, w jakim materiat

cementowy moze by¢ uzyty po zarobieniu.

Czas otwarty — maksymalny czas po naniesieniu kleju, kiedy ptytki mogg by¢ osadzone w

warstwie kleju tak, aby uzyska¢ wymagang przyczepnosé.

Korygowalno $¢é — maksymalny czas, w ktérym mozna poprawi¢ potozenie piytki w

warstwie kleju bez istotnej utraty wytrzymatosci.

Odksztalcalno $¢é — podatnos¢ utwardzonego kleju (lub zaprawy spoinujacej) na

deformacje pomiedzy piytka ceramiczng a podiozem, bez uszkodzenia.

1.6. Ogolne wymagania dotycz ace robét oktadzinowych

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$c¢ z

dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogblne wymagania dotyczace robét podano w ST00.00.00 ,Wymagania ogoéine”

1.7. Dokumentacja wykonania robét oktadzinowych

Dokumentacja wykonania prac oktadzinowych stanowi cze$¢ sktadowg dokumentacji budowy, ktérej

wykaz oraz podstawy prawne sporzadzenia podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-

7, pkt. 1.6.

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WA SCIWOSCI MATERIALOW
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2.1. Ogdélne wymagania dotycz ace wta $ciwo sci materiatéw, ich pozyskiwania i

sktadowania podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy zastosowane do wykonania wykonania oktadziny ceramicznej lub wyktadziny
tekstylnej powinny by¢ rozwigzaniami systemowymi i powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych, kartach technicznych itp.).

2.2.1. Zaprawy klej ace

Do przyklejania wyktadzin ceramicznych stosuje sie kleje klasy C2 wg PN-EN 12004:2002
Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne — ktérych odksztatcalnosé poprzeczng
wg PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztalcenia poprzecznego
cementowych klejow i zapraw do spoinowania — sklasyfikowano jako S2 (kleje o wysokiej
odksztatcalnosci) lub S1 (kleje odksztatcalne).

2.2.2. Cementowa zaprawa spoinuj aca

Wymagania w stosunku do zapraw spoinujacych wg PN-EN 13888:2004 Zaprawy do

spoinowania ptytek — Definicje i wymagania techniczne podaje tablica 3.

Na tarasach naziemnych nalezy stosowaé zaprawy o zmniejszonej absorpcji wody i

wysokiej odpornosci na scieranie, a wiec klasyfikowane jako CG 2 W Ar lub CG 2 W wg

PN-EN 13888:2004.

Zastosowany materiat musi by¢é ponadto odporny na oddziatywanie czynnikéw

atmosferycznych.

2.2.3.0ktadziny ceramiczne
Oktadzing ceramiczng beda ceramiczne piytki ceramiczne o wymiarach 30 x 30 cm, w kolorze
pastelowym ; ptytki muszg spetnia¢ nastepujace wymagania: nasigkliwos¢ < 3%; wytrzymato$¢
na zginanie = 2270 MPa; twardos¢ powierzchni (w skali Mohsa) = 5; odporne na dziatanie
chemikaliéw domowych oraz kwasow i zasad.

2.2.4.Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji
betonu”.

2.3. Warunki przyj ecia na budow e wyrobéw do wykonywania podtdg z ptytek ceramicznych
Wyroby do wykonywania oktadzin z ptytek moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:

— sg w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

— sg oznakowane w spos6b umozliwiajgcy petng identyfikacje,

— speniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty
techniczne wyrobéw lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobéw,

— niebezpieczne skiladniki systemu i/lub materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajacym z
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr

11, poz. 84 z p6zn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji

niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca
2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu
niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z pézn. zmianami),

— opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania
podane w rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz.

U. Nr 173, poz. 1679, z p6zn. zmianami),

— spetiajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin

zakonczenia prac powinien sie konczy¢ przed zakorczeniem podanych na

opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

2.4. Warunki przechowywania wyrobéw wchodz  gcych w sklad wykonywania

oktadzin ceramicznych

Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgadz
aprobat technicznych lub wytycznych wynikajacych z niniejszej specyfikacji techniczne;j.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
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przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. OgdIlne wymagania dotycz ace sprz etu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod

CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprz et do wykonywania rob6t oktadzin ceramicznych, dywanowych i nawier zchni
poliuretanowych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktdre nie spowodujg
niekorzystnego wplywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne
dla $rodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych prace hydroizolacyjne. Przy
doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta

stosowanych materiatéw.

Do wykonywania oktadzinowych nalezy stosowaé nastepujacy sprzet i narzedzia
pomocnicze:

— do naktadania preparatéw gruntujgcych i wykonywania warstwy sczepnej — pedzle,
szczotki, watki, urzadzenia do natrysku (przy doborze urzadzen natryskowych nalezy sie
kierowaé wytycznymi SST),

— do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,
mieszalniki, betoniarki (przeciwbiezne),

- do recznej aplikacji materiatéw - zwykle narzedzia (kielnia, paca),

Uktadanie nawierzchni poliuretanowo — gumowa wykonuje sie przy pomocy rozktadarki mas
bitumicznych, wierzchnig warstwe uzytkowa natryskiem mechanicznym.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

4.1. Og6lne wymagania dotycz ace transportu podano w ST ,Wymagania ogéine”

Kod CPV 45000000-7, pkt. 4.

4.2. Wymagania szczegbtowe dotycz gce transportu materiatdw

Wyroby stosowane do wykonania prac oktadzinowych ceramicznych moga by¢
przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.
Zaladunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzié¢ sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytladunek wyrobéw w opakowaniach
ukfadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy
maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
wciagniki, wozki.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

5.1. OgdIne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod
CPV45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przyst apienia do rob6t

Do wykonywania oktadzinowych mozna przystapi¢ po zakonczeniu poprzedzajacych robét
budowlanych i robét mogacych stanowic przyczyne uszkodzenia warstw poprzedzajacych
oraz po przygotowaniu i kontroli podtoza a takze po przeprowadzeniu kontroli materiatéw.
5.5. Wykonanie oktadziny ceramicznej

Przed przystapieniem do zasadniczych rob6t wyktadzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw,
gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposob ukladania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajac ich wielko$¢, szerokosé spoin oraz
uktad dylatacji. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.
Oktadzine ceramiczng uklada sie na petne podparcie, na warstwie zaprawy klejacej o
grubosci nie przekraczajacej 5mm metoda pacy zabkowanej lub metodg narzucania — ang.
floating metod przy stosowaniu kleju dedykowanego oktadzinom podtogowym, lub metoda
narzucania i rozprowadzania — ang. floating and buttering metod przy stosowaniu kelu do
oktadzin podtogowych i sciennych. Niedopuszczalne jest pozostawienie pustych przestrzeni
pod plytka.

Po natozeniu zaprawy klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajgac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm),
ustawi¢ w zadanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne
ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsunaé na szeroko$¢ spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuije sie
efekt ,przyssania”. Wieksze plytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Nalezy
przestrzega¢ podanych przez producenta czasu obrabialnosci, czasu otwartego i
korygowalnosci.

Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
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50 x 50 mm — 3 mm
100 x 100 mm — 4 mm
150 x 150 mm — 6 mm
200 x 200 mm — 6 mm
250 x 250 mm — 8 mm
300 x 300 mm — 10 mm
400 x 400 mm — 12 mm.

Oooogoood

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkladki (krzyzyki) dystansowe.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wkladki dystansowe.

Czas, po ktérym mozna rozpoczaé spoinowanie podany jest w szczego6towej specyfikacii
technicznej lub karcie technicznej zastosowanego kleju. Zalecanym czasokresem jest 24
godziny. Jezeli do klejenia oktadzin ceramicznych stosowano klej dwusktadnikowy, czas do
rozpoczecia spoinowania nie powinien by¢ krétszy niz 48 godzin (dla warunkéw
normalnych).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania po powierzchni
wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni plytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢
zaokraglonym narzedziem i uzyskaé¢ wklesty ksztait spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka. Aby zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin korzystne moze by¢ lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.

5.6. Wymagania dotycz gce wykonania prac okfadzinowych

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cafa powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktérych r6znorodnosé barw jest zamierzona),

— cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,
— grubosc¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacijg lub instrukcjg producenta
oraz wartoscig podang w pkt 5.5.,

— powierzchnia oktadziny powinna mie¢ wykonstruowany spadek zgodnie z pkt 5.3.,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny (mierzone tatg diugosci
2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na cafej
diugosci lub szerokosci powierzchni oktadziny,

— spoiny na cafej dlugosci i szeroko$ci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,
— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla piytek gatunku drugiego i trzeciego,

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.5. Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod

CPV 45000000-7, pkt 6

Przed przystapieniem do wykonywania prac oktadzinowych nalezy przeprowadzic¢

kontrole jakosci i badania materiatéw, ktére beda wykorzystywane do wykonywania rob6t

oraz kontrole przygotowania podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, zaprawy klejace i spoinujgce materialy pomocnicze muszg spetniac¢
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym
w dokumentaciji projektowe;j.

Kontrola jakosci utozenia wyktadziny dywanowej powinna obejmowac:

— sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami,

dokumentacjg techniczng i niniejszg ST,

— sprawdzenie wykonania podktadu,

6.6. Badania w czasie robot
6.6.1.Podczas wykonywania oktadzin ceramicznych kontrolowac nalezy:
—wyglad zewnetrzny zapraw klejacych i spoinujgcych,
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— poprawnosé przygotowania podtoza,

— ilos¢ mieszanych sktadnikéw, czas mieszania, czas aplikaciji,

— dtugos¢ przerw technologicznych,

— jakos¢ (wyglad) powierzchni i krawedzi ptytek,

— barwe, odcien oraz prawidtowos¢ utozenia ptytek — nalezy sprawdzaé wizualnie i
porownac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptlytek,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2 m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a
badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— prostoliniowo$¢ spoin, np. za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
calej ich diugosci — dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cig do 1 mm,

— szerokos$¢ spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru — na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos$c¢ spoin
suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,

— grubos¢ warstwy zaprawy klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizaciji
robét lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia).

6.7. Badania w czasie odbioru robot

6.7.1.Zakres i warunki wykonywania bada n

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace w zakresie:

— zgodnosci z przedmiarem robo6t i specyfikacijg techniczng

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania prac oktadzinowych,

- czy w okresie wykonywania rob6t temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadia
ponizej 0C,

- czy przestrzegane byly dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdinymi
etapami robot.

6.7.2.0pis bada n

6.8.2.1. Sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek

jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem).

6.8.2.2. Sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia ptytek (odcien, kolor, wzory itp.).

6.8.2.3. Sprawdzenie wygladu powierzchni oktadziny.

6.8.2.4. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i dopuszczalnych odchylen.
Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przez pomiar oraz poréwnanie z
przedmiarem robét, réwnoczesnie z oceng zgodnosci wykonania robét z wymaganiami
podanymi w pkt. 5.6. niniejszej specyfikacji.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7,, Wymagania
ogolne” pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét

Powierzchnie oktadzin oblicza sie w m2 na podstawie przedmiaru robét powierzchni do
wytozenia ptytkami. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie nie przeznaczone do
wytozenia ptytkami wieksze od 0,25 m2.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2. Odbidr ostateczny (ko ncowy)

8.2.1. Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z przedmiarem rob6t oraz niniejszg
specyfikacjg techniczna. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez
zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej
oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa.

8.2.2. Dokumenty do kohcowego odbioru

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych wyrobéw budowlanych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,
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Protokét odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH,

9.1. Ogolne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci podano w ST ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatno  Sci

Rozliczenie robot oktadzinowych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robdt i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu
odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu rob6t stanowi
wartosc¢ tych rob6t obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t
zaakceptowanych przez zamawiajacego

Ceny jednostkowe wykonania rob6t uwzgl  edniaj a:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— zabezpieczenie elementéw nie przeznaczonych do obrdbki,

— przygotowanie materiatow,

— ocene i przygotowanie podiozy,

— wykonanie prac ptytkarskich,

- utozenie i przyklejenie rulonowej wyktadziny tekstylnej,

— naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materialtéw w sposdb podany w niniejszej
specyfikacji technicznej (opisa¢ sposéb usuniecia pozostatosci i odpaddéw), lub w
specyfikacji ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i
wymaganiami specyfikaciji,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy i wytyczne

1. PN-EN 13813:2003

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i
wymagania.

2. PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN
206-1:2003/A2:2006

Beton — Czes$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcija i zgodnos¢.

3. PN-EN 12004:2002, PN-EN 12004:2002/A1:2003

Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

4. PN-EN 1308:1999

Kleje do ptytek — Oznaczenie poslizgu.

5. PN-EN 1346:1999

Kleje do ptytek — Oznaczenie czasu otwartego.

6. PN-EN 1347:1999

Kleje do plytek — Oznaczenie zwilzalnosci.

7. PN-EN 1348:1999, PN-EN 1348:1999/Ap1:2005

Kleje do plytek — Oznaczenie wytrzymatosci na rozcigganie dla klejéw cementowych.
8. PN-EN 13888:2004

Zaprawy do spoinowania ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

9. PN-EN 12808-2:2003

Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes¢ 2 — Oznaczanie odpornosci na scieranie.

10. PN-EN 12808-3:2003

Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes$¢ 3 — Oznaczanie wytrzymatosci na sciskanie i
zginanie.

11. PN-EN 12808-4:2003

Zaprawy do spoinowania ptytek- Czesé 4 — Oznaczanie skurczu.

12. PN-EN 12808-5:2003

Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes¢ 5 — Oznaczanie absorpcji wody.

13. PN-EN 1008:2004
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Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
14. PN-EN 26927:1998
Budownictwo — Wyroby do uszczelniania. Kity — Terminologia.

15. Wymagane dokumenty nawierzchni poliuretanowe;

- Atest Higieniczny PZH,

- Aprobata ITB lub karta techniczna systemu
10. 2. Ustawy
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),
— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r.
Nr 204, poz. 2087),
— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z
2001 r. Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami).
10. 3. Rozporz gdzenia
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczeg6towego
zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr
202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrob6w budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041),
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetniac¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w
ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE
(Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011),
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126),
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr
75, poz. 690 z pdzn. zmianami),
— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002r. Nr 140, poz.
1171, z pbézn. zmianami),
— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr
173, poz. 1679, z p6zn. zmianami).
10.4. Inne dokumenty i instrukcje
— Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych czes¢ B: zeszyt 5
Okfadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych (ITB, Warszawa 2004 r.),
— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Poradnik projektanta,
kierownika budowy i inspektora nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa
2007 r.,
— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogéline.
Kod CPV 45000000-7. Wydanie Il, OWEOB Promocja — 2005 r.,
— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Pokrywanie podidg i
Scian. Ukladanie ptytek ceramicznych na podtogach i scianach. Kod CPV 45430000.
OWEOB Promocja — 2005 r.,
— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 cze$¢ 4, wydanie
Arkady — 1990 rok.
Wyktadzina dywanowa musi posiadac aktualne swiadectwo ITB i Atest Panstwowego Zaktadu
Higieny.
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