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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacjchiecznej DM-00.00.00 asswymagania og6lne dotygze wykonania i odbioru rob6t na zadaniu:

+Przebudowa drogi w m. Grebocice”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna stanowi doktimeaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatigaobot.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Wymagania ogdéine nalg rozumi€ i stosowé w powiazaniu z niej wymienionymi Szczegotowymi Specyfikacjami Teatzmymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione po#gj okrelenia naleéy rozumie€ w kazdym przypadku nagpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, niedacy budynkiem, stanowty catad¢ techniczno-aytkowa (droga) albo jego g% stanowica odrebny

element konstrukcyjny lub technologiczny (obiektstoovy, korpus ziemny, gzet).

1.4.2 Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni ldbumity od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

1.4.3 Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony ddwuab postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wragszelkimi uradzeniami technicznymi

zwiazanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronapatrzony piecZia organu wydajcego, wydany zgodnie z obawujacymi przepisami,

stanowicy urzdowy dokument przebiegu robét budowlanychzgty do notowania zdaraei okoliczngci zachodzcych w toku wykonywania robét,

rejestrowania dokonywanych odbioréw robét, przekamyia polecé i innej korespondencji technicznej pagizy Inzynierem/ Kierownikiem projektu,

Wykonawa i projektantem.

1.4.5. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w dany&ontraktowych (wyznaczona przez Zamawdepo, o ktorej wyznaczeniu

poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna zdzeaowanie rob6t i administrowanie kontraktem.

1.4.6. Jezdnia - ag¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.7. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykongwipowaniona do kierowania robotami i do wygbwania w jego imieniu w sprawach

realizacji kontraktu.

1.4.8. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lubdhikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju ap@siziehcymi jezdnie.

1.4.9. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchwaz ze sposobem ich pokenia.

1.4.10. Korpus drogowy - nasyp lub taesz wykopu, ktéra jest ograniczona kogothrogi i skarpami rowéw.

1.4.11. Koryto - element uformowany w korpusie drogowyneeiu utazenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.12 Ksiagzka obmiaréw - akceptowany przezzymiera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanystionami, stiacy do wpisywania przez

Wykonawe obmiaru dokonywanych rob6t w formie wyliégzeszkicéw i ew. dodatkowych zalznikéw. Wpisy w ksizce obmiaréw podlegajpotwierdzeniu

przez Irzyniera/Kierownika projektu.

1.4.13. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badasy zaakceptowane przez Zamaudgego, niezldne do przeprowadzenia wszelkich hada

préb zwhzanych z ocenjakasci materiatow oraz robo6t.

1.4.14. Materiaty - wszelkie tworzywa niezine do wykonania rob6t, zgodne z dokumentacpjektows i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane

przez Irtyniera/Kierownika projektu.

1.4.15. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstwzsttych do przejmowania i rozktadania ob@ od ruchu na podi® gruntowe i zapewnigych

dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwascieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bgedaoio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferyyam.

b) Warstwa wizaca - warstwa znajdaga s¢ miedzy warstvg scieralm a podbudow, zapewniajca lepsze rozienie napgzen w nawierzchni i
przekazywanie ich na podbudew

c) Warstwa wyrownawcza - warstwa siga do wyréwnania nieréwioi podbudowy lub profilu istnigpej nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna ¢& nawierzchni stmca do przenoszenia ohgén od ruchu na podi@. Podbudowa me sktada si¢ z podbudowy zasadniczej i
podbudowy pomocnicze;.

e) Podbudowa zasadnicza - gérnasézpodbudowy spetniaga funkcje néne w konstrukcji nawierzchni. Me ona sktadasi¢ z jednej lub dwéch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - doinggzpodbudowy spetiaga, obok funkcji nénych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przedtaziem wody, mrozu
i przenikaniem castek podtaa. Maze zawierd warstwe mrozoochrong, odsiczapca lub odcinajca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gltownymaréeim jest ochrona nawierzchni przed skutkami damiatmrozu.

h) Warstwa odcinajca - warstwa stosowana w celu uniefiviienia przenikania cgstek drobnych gruntu do warstwy nawierzchaadej powyzej.

i) Warstwa odsczapca - warstwa skaca do odprowadzenia wody przedostej sk do nawierzchni.

1.4.16. Niweleta - wysokéciowe i geometryczne rozwigtie na ptaszcznie pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu hewsgego.

1.4.17. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowarpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchuligznego na okres budowy.

1.4.18. Odpowiednia (bliska) zgodké - zgodné¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjanjesh przedziat tolerancji nie zostat oléteny - z

przecttnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dlanégo rodzaju robét budowlanych.

1.4.19. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pasenu przeznaczony do umieszczania w nim drogiiazamych z ri urzadzeh oraz drzew i

krzewoéw. Pas drogowy nie réwnie obejmowa teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowyadz chronicych ludzi i srodowisko przed

ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.20. Pobocze - a#¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postojjazidw, umieszczenia udzer organizacji i bezpiecAstwa ruchu oraz do

ruchu pieszych, siaca jednoczéie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.21. Podiae nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy;aey pod nawierzchaido gkbokasci przemarzania.

1.4.22. Podtare ulepszone nawierzchni - gérna warstwa padidezaca bezpérednio pod nawierzchai ulepszona w celu unlwienia przegcia ruchu

budowlanego i wisciwego wykonania nawierzchni.

1.4.23. Polecenie Iayniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia gkazane Wykonawcy przezziniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej,

dotyczice sposobu realizacji robét lub innych sprawazanych z prowadzeniem budowy.

1.4.24. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizydagdaca autorem dokumentacji projektowe;.

1.4.25. Przedsiwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowegagrania drogowego lub catkowita modernizacja/przelsd(zmiana parametrow

geometrycznych trasy w planie i przekroju pagilym) istniejcego paiczenia.

1.4.26. Przetargowa dokumentacja projektowa es¢zlokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacharakterystyii wymiary obiektu kdacego

przedmiotem robot.

1.4.27. Rekultywacja - roboty mage na celu upoezlkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenararuszonym w czasie realizacji zadania

budowlanego.

1.4.28. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ictédio(przedmiarem) w kolejriai technologicznej ich wykonania.

1.4.29. Teren budowy - teren udgphiony przez Zamawiagego dla wykonania na nim rob6t oraz inne miejsganignione w kontrakcie jako twagee

cze$¢ terenu budowy.

1.4.30. Zadanie budowlane - & przedsiwzigcia budowlanego, stanoyga odebng catdi¢ konstrukeyjm lub technologicza, zdolra do samodzielnego

petnienia funkcji technicznosytkowych. Zadanie me polegé na wykonywaniu robét zwrzanych z budow modernizag/ przebudow, utrzymaniem oraz

ochrora budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jagkavykonanych robét, bezpieamtwo wszelkich czynrigi na terenie budowy, metodyyie przy budowie oraz za

ich zgodné¢ z dokumentagj projektows, SST i poleceniami lryniera/Kierownika projektu.




1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajicy w terminie okréonym w dokumentach kontraktowych przegaNykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymagainuzgodnieniami

prawnymi i administracyjnymi, lokalizagji wsp6trzdne punktéw gtdwnych trasy oraz reperéw, dziennikldwy oraz dwa egzemplarze dokumentacji

projektowej i dwa komplety SST. Na Wykonawcy spagayodpowiedzialn& za ochror przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbi
ostatecznego robo6t. Uszkodzone lub zniszczone geaidezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlakogzt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa ¢bizie zawiera rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykaz@mdanym w szczeg6towych warunkach umowy,

uwzgkdniagcym podziat na dokumentagprojektovy:

- Zamawiajcego,

- Wykonawcy.

1.5.3. Zgodnd¢ rob6t z dokumentacp projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkalwkumenty przekazane Wykonawcy przezyhiera/Kierownika projektu stanowiczes¢é umowy, a

wymagania okrdone w cheéby jednym z nich sobowhzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dimlentacji. W przypadku rozlaeosci w

ustaleniach poszczegoéinych dokumentéw ohpuje kolejné¢ ich waznosci wymieniona w ,0g6inych warunkach umowy”. Wykonzav nie mae

wykorzystywa bigdéw lub opuszczew dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu veminatychmiast powiadotinzyniera/Kierownika projektu,
ktory podejmie decyzjo wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek. \&ypadku rozbignosci, wymiary podane na frhie s wazniejsze od wymiaréw
okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku. Wiszgsvykonane roboty i dostarczone materiadgdbzgodne z dokumentagcprojektows i SST. Dane
okreslone w dokumentacji projektowej i w SSEda uwazane za wartei docelowe, od ktérych dopuszczalneosichylenia w ramach oldlenego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli seuwykazywa zgodnd¢ z okrelonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mggzekraczé&

dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadjdy, materiaty lub roboty niegda w petni zgodne z dokumentagprojektows lub SST i wplynie to na
niezadowalajca jakas¢ elementu budowli, to takie materialy zostarasgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykeagonownie na koszt

Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,padhem”)

Wykonawca jest zobowrany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymasiniejcych obiektéw (jezdniesciezki rowerowe, cigi piesze, znaki

drogowe, bariery ochronne, ydzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w akr&svania realizacji kontraktuzalo zak@éczenia i odbioru ostatecznego

robét. Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca przedstawkynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia, godniony z odpowiednim zaggem
drogi i organem zaazlzapcym ruchem, projekt organizaciji ruchu i zabezpia@eobdt w okresie trwania budowy. W zaleici od potrzeb i pogpu robét
projekt organizacji ruchu powinien bya bieaco aktualizowany przez WykonawcKazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projekgaruzacii
ruchu, wymaga kalorazowo ponownego zatwierdzenia projektu. W czasikonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstalufgdzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe udzenia zabezpieczgie takie jak: zaponjwiatta ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewatiay ten spos6b bezpiedmtwo pojazdow

i pieszych. Wykonawca zapewni stale warunki wid@éznw dziev i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktorych jest neeodzowne ze wzgllow

bezpieczastwa. Wszystkie znaki, zapory i inne aglzenia zabezpieczgie b;da akceptowane przez dgpniera/Kierownika projektu. Fakt przygtienia do

rob6t Wykonawca obwigi publicznie przed ich rozpogaiem w sposéb uzgodniony zzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszégem
miejscach i iléciach okrélonych przez layniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnycktorych tré¢ bedzie zatwierdzona przezAyniera/Kierownika
projektu. Tablice informacyjnegha utrzymywane przez Wykonawev dobrym stanie przez caty okres realizacji rols@tszt zabezpieczenia terenu budowy
nie podlega odbnej zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w cen kontraktova.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresienteweealizacji kontraktu 7ado zak@czenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstalujeddzie utrzymywa tymczasowe uggizenia zabezpieczge, w tym: ogrodzenia, pgrze, dwietlenie, sygnaty i znaki

ostrzegawcze oraz wszelkie infredki niezlzdne do ochrony robét, wygody spotecgeioi innych. W miejscach przylegajych do drég otwartych dla

ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wynaie oznakuje teren budowy, w spos6b uzgodnionyzgniierem/Kierownikiem projektu. Wjazdy i wyjazdy erenu

budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pasagah przy realizacji rob6t, Wykonawca odpowiednianakuje w spos6b uzgodniony z

Inzynierem/Kierownikiem projektu. Fakt przysienia do rob6t Wykonawca obwi@ publicznie przed ich rozpogziem w spos6b uzgodniony z

Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszéeew miejscach i iléciach okrélonych przez layniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych,

ktorych tré¢ bedzie zatwierdzona przezAyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjneda utrzymywane przez Wykonawav dobrym stanie przez

caly okres realizacji robét. Koszt zabezpieczeeiariu budowy nie podlega etinej zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w cer kontraktovy.

1.5.5. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca ma obowrek zn& i stosowé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy datye ochronysrodowiska naturalnego. W okresie trwania

budowy i wykaiczania rob6t Wykonawceagtizie:

a) utrzymywa teren budowy i wykopy w stanie bez wody stej,

b) podejmowa wszelkie uzasadnione kroki meg na celu stosowaniezsio przepiséw i norm dotygzych ochronyrodowiska na terenie i wokét terenu
budowy oraz bdzie unik& uszkodzé lub uchzliwosci dla os6b lub débr publicznych i innych, a wynjidgych z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatychastpstwie jego sposobu dziatania.

Stosujc sk do tych wymaga bedzie miat szczegélny wzgd na:

1) lokalizacg baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopérégalojazdowych,

2) érodki ostranoici i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pyitarh substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mazliwoscia powstania pzaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpgarowa

Wykonawca kdzie przestrzegaprzepisy ochrony przeciwparowej. Wykonawca dalzie utrzymywad, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw

sprawny sprg przeciwpaarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomiesz@nbiurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w ymesch i pojazdach.

Materiaty tatwopalne da skltadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przegiisazabezpieczone przed dgsém oséb trzecich. Wykonawcadzie

odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowaniapem wywotanym jako rezultat realizacji rob6t afiraez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty szkodliwe dla otoczenia, niedy dopuszczone dazycia. Nie dopuszczaesizycia materialtéw wywotyjcych szkodliwe

promieniowanie o gteniu wikszym od dopuszczalnego, oimnego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiadpadowe #yte do robét bda miaty

aproba¢ techniczm wydam przez uprawnios jednostk, jednoznacznie okékjaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw $radowisko.

Materiaty, ktore s szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, azpkaiczeniu rob6t ich szkodlivédé zanika (np. materialy pylaste) mpby¢ uzyte pod

warunkiem przestrzegania wymaggechnologicznych wbudowania.zé wymagaj tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien atray zgod; na

uzycie tych materialdbw od wiaiwych organéw administracji patwowej. Jeeli Wykonawca uyt materiatbw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze
specyfikacjami, a ichaycie spowodowato jakiekolwiek zagreniesrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamagsaj

1.5.8. Ochrona wiasnéci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrpimstalacji na powierzchni ziemi i za gdzenia podziemne, takie jak ruragi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich

wiadz kgdacych wigcicielami tych urzdzer potwierdzenie informaciji dostarczonych mu przemawiapcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca

zapewni widciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzetjeminstalacji i urzdzer w czasie trwania budowy. Wykonawca zobgmainy jest
umiesci¢ w swoim harmonogramie rezegvezasow dla wszelkiego rodzaju rob6t, ktére mdgy¢ wykonane w zakresie przeknia instalacji i urgdzen
podziemnych na terenie budowy i powiadénmzyniera/Kierownika projektu i wtadze lokalne o zamm rozpocgcia rob6t. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocpaeiadomi Irkyniera/Kierownika projektu i zainteresowane wtadraz tzdzie z nimi wspotpracowat




dostarczajc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu aaprWykonawca &dzie odpowiada za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi iaglz podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczomyahprzez Zamawiagego. Jeeli teren
budowy przylega do terenéw z zabudowieszkaniow, Wykonawca bdzie realizowd roboty w sposob powodigy minimalne niedogodsoi dla
mieszkacow. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenlaudmwvy mieszkaniowej wasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatédip
Inzynier/Kierownik projektu hdzie na bigaco informowany o wszystkich umowach zawartych pglzy Wykonaweg a wigcicielami nieruchoméi i
dotyczcych korzystania z whaska i drog wewnrtrznych. Jednate, ani Irzynier/Kierownik projektu ani Zamawiggy nie lkedzie ingerowat w takie
porozumienia, o ile nieddla one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w waachkimowy.

1.5.9. Ograniczenie obajizen osi pojazdow

Wykonawca kdzie stosowa sig do ustawowych ogranicgenaciskow osi na drogach publicznych przy transpomateriatéw i wyposania na i z terenu
robét. Wykonawca uzyska wszelkie niedhe zezwolenia i uzgodnienia od wdavych wtladz co do przewozu nietypowych wagowo tadiw
(ponadnormatywnych) i o kdym takim przewozie duizie powiadamiat lzyniera/Kierownika projektu. lynier/Kierownik projektu mge polecé, aby
pojazdy nie spetniage tych warunkéw zostaty usgie z terenu budowy. Pojazdy powogtig nadmierne obgienie osiowe niedsla dopuszczone naviezo
ukonczony fragment budowy w offrie terenu budowy i Wykonawcadrie odpowiadat za naprawszelkich rob6t w ten spos6b uszkodzonych, zgodnie
poleceniami layniera/Kierownika projektu.

1.5.10. Bezpiecaestwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawcadhie przestrzega przepiséw dotycxych bezpieczestwa i higieny pracy. W szczegékwd Wykonawca ma
obowiazek zadbé aby personel nie wykonywat pracy w warunkach esgecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie sip@dnych odpowiednich
wymaga sanitarnych. Wykonawca zapewnigdzie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczgie, socjalne oraz spitzi odpowiedni odziez dla ochrony
zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie orzzéipewnienia bezpiearswa publicznego. Uznajecsize wszelkie koszty zwrzane z wypetnieniem
wymaga okreslonych powyeej nie podlegaj odrbnej zaptacie isuwzgkdnione w cenie kontraktowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca kdzie odpowiadat za ochremob6t i za wszelkie materiaty i uidzenia uywane do robét od daty rozpecza do daty wydania potwierdzenia
zakaiczenia robé6t przez #yniera/Kierownika projektu. Wykonawcaydizie utrzymywa roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanigiqmo by
prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa djitelementy byly w zadowalgjym stanie przez caly czas, do momentu odbioruerstaego. Jdi
Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymang na polecenie #yniera/Kierownika projektu powinien rozpegzroboty utrzymaniowe nie
p&zniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sido prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowzany jest znawszystkie zargdzenia wydane przez wladze centralne i miejsco&e iome przepisy, regulaminy i wytyczne, ktéaens
jakikolwiek sposéb zwizane z wykonywanymi robotami kthzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tgoktanowié podczas prowadzenia robot.
Wykonawca kdzie przestrzegapraw patentowych i dalizie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszedikiwymaga prawnych odnénie znakéw
firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odsiemiu do sprgu, materiatow lub urmdzei uzytych lub zwihzanych z wykonywaniem robét i w sposéb
ciagly bedzie informowa Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniachzguistawiajc kopie zezwolg i inne odnéne dokumenty. Wszelkie straty,
koszty postpowania, obeizenia i wydatki wynikle z lub zwzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowyohkryje Wykonawca, z wygkiem
przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wydoia projektu lub specyfikacji dostarczonej praezmiera/Kierownika projektu.

1.5.13. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wadiowe, budowle oraz inne pozostabo znaczeniu geologicznym lub archeologicznymrgtikna terenie
budowy kzda uwazane za wlasngé Zamawiajcego. Wykonawca zobow#any jest powiadonilnzyniera/Kierownika projektu i pogbowat zgodnie z jego
poleceniami. Jeeli w wyniku tych polecé Wykonawca poniesie koszty i/lub wypta op&nienia w robotach, lynier/Kierownik projektu po uzgodnieniu z
Zamawiajicym i Wykonawe ustali wydhzenie czasu wykonania robot i/lub wysékdwoty, o ktor nalery zwigkszy¢ cery kontraktows.

2. MATERIALY

2.1.Zr6dka uzyskania materialow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym avgkstaniem jakichkolwiek materiatbw przeznaczonydt robét, Wykonawca przedstawi
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia,czegétowe informacje dotygze proponowanegaédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania
tych materiatléw jak rownieodpowiednieswiadectwa badalaboratoryjnych oraz prébki materiatow. Zatwierdizepartii materiatdw z danegoddta nie
oznacza automatycznigg wszelkie materialy z danegoddia uzyskaj zatwierdzenie. Wykonawca zobawany jest do prowadzenia bads celu
wykazaniaze materiaty uzyskane z dopuszczonaguita w sposéb agly spetniaj wymagania SST w czasie realizacji robét.

2.2. Pozyskiwanie materiatbw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozuiobel whacicieli i odndginych wiadz na pozyskanie materiatlowzédet miejscowych viczapc w to zrodta
wskazane przez Zamawiaggo i jest zobowrzany dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumentszed rozpocgciem eksploataciji
zrodla. Wykonawca przedstawizynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokentac} zawierajca raporty z badaterenowych i laboratoryjnych
oraz proponowan przez siebie metedwydobycia i selekcji, uwzgtniajc aktualne decyzje o eksploatacji, organéw admaggt paistwowej i
samoradowej. Wykonawca ponosi odpowiedziadti@a spetnienie wymagdalosciowych i jakdgciowych materiatéw pochodeych zezrédet miejscowych.
Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytulu wyddbymateriatow, dziesawy i inne jakie ok si¢ potrzebne w zwizku z dostarczeniem materiatlow do
robét. Humus i nadktad czasowo @dj z terenu wykopdéw i miejsc pozyskania materiatdwejscowych kda formowane w hatdy i wykorzystane przy
zasypce i rekultywacji terenu po ulazeniu robét. Wszystkie odpowiednie materiaty pkaye z wykopéw na terenie budowy lub z innych naiejs
wskazanych w dokumentach umowydl wykorzystane do rob6t lub odwiezione na odklad avdpdnio do wymaga umowy lub wskaza
Inzyniera/Kierownika projektu. Wykonawca niedzie prowadz zadnych wykop6éw w olegbie terenu budowy poza tymi, ktére zostaly wyszéhsigne w
dokumentach umowy, chybae uzyska na to piserarezgod: Inzyniera/Kierownika projektu. Eksploatacjaddet materiatow &dzie zgodna z wszelkimi
regulacjami prawnymi obowzujacymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadapce wymaganiom

Materialy nie odpowiadage wymaganiom zostanprzez Wykonawe wywiezione z terenu budowy i zone w miejscu wskazanym przez
Inzyniera/Kierownika projektu. 3& Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy naycie tych materiatéw do innych robétzrte dla ktérych zostaty
zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie odpdwio przewart&iowany (skorygowany) przez Agniera/Kierownika projektu. Kaly rodzaj rob6t, w
ktorym znajduj sie nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykoaawykonuje na wtasne ryzyko, ligz sk z jego nieprzyjciem, usuniciem i
niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jeli dokumentacja projektowa lub SST przewidupazliwos¢é wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wyl@nych robotach, Wykonawca
powiadomi Irkyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co naigy 3 tygodnie przedayciem tego materiatu, albo w okresie imym, jgli bedzie to
potrzebne z uwagi na wykonanie badeymaganych przez #yniera/Kierownika projektu. Wybrany i zaakceptowanyzaj materiatu nie nme by pa&zniej
zmieniany bez zgody hyniera/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane nadgerdo czasu gdy dola one uyte do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczygsiami,
zachowaty swaj jakos¢ i wtasciwosci i byty dostpne do kontroli przez hyniera/Kierownika projektu. Miejsca czasowego skiadnia materiatow dula
zlokalizowane w olgbie terenu budowy w miejscach uzgodnionych zymierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem bwylow miejscach
zorganizowanych przez Wykonagiczaakceptowanych przezzyniera/Kierownika projektu.

2.6. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatdw magby¢ okresowo kontrolowane przezzymiera/Kierownika projektu w celu sprawdzenia zgwibn stosowanych metod produkcji z
wymaganiami. Probki materialtow modpy¢ pobierane w celu sprawdzenia ich §eiavosci. Wyniki tych kontroli zda stanowé podstaw do akceptacii
okreslonej partii materiatéw pod wzgllem jakdci. W przypadku, gdy liynier/Kierownik projektu bdzie przeprowadzat inspekcjvytworni, musz by¢
spetnione nagpujace warunki:




a) Inzynier/Kierownik projektu bdzie miat zapewniapwspotprae i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow wsezprzeprowadzania inspekcji,
b) Inzynier/Kierownik projektu hdzie miat wolny dosfp, w dowolnym czasie, do tych @zi wytworni, gdzie odbywa ei produkcja materiatow
przeznaczonych do realizacji rob6t,
c) Jeeli produkcja odbywa siw miejscu nie natecym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dlazyiniera/Kierownika projektu zezwolenie dla
przeprowadzenia inspekcji i bade tych miejscach.
3. Sprzet
Wykonawca jest zobowzany do uywania jedynie takiego spgwi, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wpltywu nkojg wykonywanych robét. Spez
uzywany do robét powinien ldyzgodny z ofest Wykonawcy i powinien odpowiadgpod wzgédem typow i iléci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub
projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przegriiera/Kierownika projektu; w przypadku braku uefialv wymienionych wyej dokumentach, spstz
powinien by uzgodniony i zaakceptowany przezyniera/Kierownika projektu. Liczba i wydajgbdsprztu powinny gwarantowaprzeprowadzenie robot,
zgodnie z zasadami oktenymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazahidazyniera/Kierownika projektu. Spgk bedacy whasndcia Wykonawcey lub
wynajety do wykonania robot ma bytrzymywany w dobrym stanie i gotoga do pracy. Powinien lyzgodny z normami ochroriyodowiska i przepisami
dotyczicymi jego uytkowania. Wykonawca dostarczyzymierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw poerdzajcych dopuszczenie sptm do
uzytkowania i bada okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepis#¥gkonawca hdzie konserwowasprzt jak réwniez naprawig lub wymienig
sprzt niesprawny. Jeeli dokumentacja projektowa lub SST przewidojazliwo$é wariantowego gycia sprztu przy wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Irzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze wybdrwzyska jego akceptagjprzed uyciem sprztu. Wybrany spra, po akceptacji
Inzyniera/Kierownika projektu, nie mie by pdzniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek spramaszyny, urazenia i nargdzia nie gwarantage
zachowania warunkéw umowy, zosigorzez Irkyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i rdepuszczone do robét.
4. Transport
Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takigtodkdw transportu, ktre nie wplymiekorzystnie na jakdé wykonywanych robét i wikiwosci
przewa:onych materiatow. Liczb&rodkéw transportu powinna zapewhigrowadzenie rob6t zgodnie z zasadami @kreymi w dokumentaciji projektowe;j,
SST i wskazaniach #yniera/Kierownika projektu, w terminie przewidzianyumows. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdgtabspetnid wymagania
dotyczce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopanych naciskdw nas o innych parametréw technicznyc$rodki transportu nie spetnigje
tych warunkéw mog by¢ dopuszczone przezAyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem przywraestanu pierwotnegazytkowanych odcinkéw drég
na koszt Wykonawcy. Wykonawcadrie usuwé na bigaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenigagzenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy
5. Wykonanie robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie raigotdnie z warunkami umowy oraz za jékaastosowanych materiatow i wykonywanych roboéticha
zgodnd¢ z dokumentag projektows, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji rolopracowanym przez Wykonawcoraz poleceniami
Inzyniera/Kierownika projektu. Wykonawca jest odpowiadhy za stosowane metody wykonywania rob6t. Wylwera jest odpowiedzialny za doktadne
wytyczenie w planie i wyznaczenie wysgkbwszystkich elementéw robét zgodnie z wymiaramiednymi okrélonymi w dokumentaciji projektowej lub
przekazanymi na fiinie przez layniera/Kierownika projektu. BHy popetnione przez Wykonawev wytyczeniu i wyznaczaniu rob6t zostansungte przez
Wykonawe na wiasny koszt, z wyikiem, kiedy dany lid okaze sk skutkiem bédu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy &aigiprzez
Inzyniera/Kierownika projektu. Sprawdzenie wytyczeroét lub wyznaczenia wysokei przez Irkyniera/Kierownika projektu nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnéci za ich doktadng@. Decyzje Izyniera/Kierownika projektu dotyaze akceptaciji lub odrzucenia materiatow i elementdot kyda oparte
na wymaganiach okémnych w dokumentach umowy, dokumentacji projektoive SST, a take w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
Inzynier/Kierownik projektu uwzgidni wyniki bad& materiatéw i roboét, rozrzuty normalnie wystjace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przeszoi, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki wplywge na rozwzam kwestk. Polecenia Iayniera/Kierownika projektu
powinny by wykonywane przez Wykonawav czasie okrdonym przez layniera/Kierownika projektu, pod gtba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z
tego tytutu poniesie Wykonawca.
6. Kontrola jakosci robot
6.1. Program zapewnienia jakéci
Wykonawca jest zobowrany opracowdi przedstawd do akceptacji Iiyniera/Kierownika projektu program zapewnienia fioW programie zapewnienia
jakosci Wykonawca powinien okgé¢, zamierzony sposéb wykonywania robét, Aiwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robét mpmupcy
wykonanie robét zgodnie z dokumentapjojektows, SST oraz ustaleniami. Program zapewnienias@gmowinien zawieré&
a) czs$¢ 0golmn opisupca:

- organizag} wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadaebdt,

— organizaci ruchu na budowie wraz z oznakowaniem rob6t,

- sposo6b zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygeanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jako terminowd¢ wykonania poszczeg6lnych elementéw robét,

— system (sposob i proced)iproponowanej kontroli i sterowania jalom wykonywanych robot,

- wyposaenie w sprat i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratoriumagtego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamieleei
prowadzenie badd,

- sposo6b oraz formgromadzenia wynikdw baddaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizrasterugcych, a take wycihganych
wnioskow i zastosowanych korekt w procesie techgiolmym, proponowany sposob i fogmprzekazywania tych informacji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) cz$¢ szczegbtow opisupca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i ugdzer stosowanych na budowie z ich parametrami techgiokroraz wyposzeniem w mechanizmy do sterowania i
urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilé¢ srodkéw transportu oraz wdzeh do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoipiskezy, kruszyw itp.,

— spos6b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przedautia wiasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedgrpomiar6w i bada (rodzaj i czstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanieadze, itp.) prowadzonych
podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszamglkonywania poszczegélnych elementéw robét,

- sposo6b pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiadgni wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli rob6t &dzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osigna¢ zatazong jakaos¢ robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za
petma kontrok robot i jakdci materialdw. Wykonawca zapewni odpowiedni systeomtroli, wiaczajc personel, laboratorium, sgtz zaopatrzenie i
wszystkie urzdzenia niezedne do pobierania probek i badmateriatéw oraz robét. Przed zatwierdzeniem systé&ontroli Inzynier/Kierownik projektu
moze zaadat od Wykonawcy przeprowadzenia bada celu zademonstrowaniae poziom ich wykonywania jest zadowalaj. Wykonawca kdzie
przeprowadzapomiary i badania materiatdw oraz rob6t zstatliwoscia zapewniajca stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi
w dokumentacji projektowej i Szczegbtowa Specyfjgatechniczna. Minimalne wymagania co do zakresiaba ich czstotliwos¢ s3 okreslone w SST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostadg tam okrdone, Inzynier/Kierownik projektu ustali jaki zakres kontrrggst konieczny, aby zapewni
wykonanie rob6t zgodnie z umawWykonawca dostarczy tgnierowi/Kierownikowi projektuswiadectwa,ze wszystkie stosowane ydzenia i spra
badawczy posiadaj wazna legalizacg, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiaglajvymaganiom norm oké®jacych procedury bada
Inzynier/Kierownik projektu bdzie mie€ nieograniczony dogp do pomieszczelaboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Zynier/Kierownik projektu hdzie
przekazywa Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek nie@gnigciach dotycacych uradzen laboratoryjnych, spktu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczyctiellmiedociagniccia te lzda tak powane,ze mog wplyna¢ ujemnie na wyniki bada Inzynier/Kierownik projektu
natychmiast wstrzymazycie do robét badanych materiatéw i dépiuje do wycia dopiero wtedy, gdy niedagjniccia w pracy laboratorium Wykonawcy




zostam usungte i stwierdzona zostanie odpowiednia jgkaych materiatdw. Wszystkie koszty zwmhne z organizowaniem i prowadzeniem lhada
materiatéw ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie probek
Probki kxda pobierane losowo. Zalecagsstosowanie statystycznych metod pobierania probpirtych na zasadziee wszystkie jednostkowe elementy
produkcji mog by¢ z jednakowym prawdopodoliistwem wytypowane do baflalnzynier/Kierownik projektu bdzie mi€ zapewnion mazliwosé udziatu w
pobieraniu prébek. Pojemniki do pobierania prébeklabdostarczone przez Wykonagve zatwierdzone przez hyniera/Kierownika projektu. Prébki
dostarczone przez Wykonayvalo badé wykonywanych przez lyniera/Kierownik projektu &da odpowiednio opisane i oznakowane, w spos6b
zaakceptowany przez Ayniera/Kierownika projektu. Na zleceniezimiera/Kierownika projektu Wykonawcadizie przeprowadzadodatkowe badania tych
materiatow, ktére budzwatpliwosci co do jakéci, o ile kwestionowane materiaty nie zostgmzez Wykonaweg usunite lub ulepszone z wtasnej woli.
Koszty tych dodatkowych baflgokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenséewek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywanZaviajcy.
6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiaryetls przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @dkp, gdy normy nie obejmuijjakiegokolwiek badania
wymaganego w SST, stosoévaazna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakeephe przez layniera/Kierownika projektu. Przed przypteniem do
pomiaréw lub bada Wykonawca powiadomi ftyniera/Kierownika projektu o rodzaju, miejscu irténie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania, Wykonawca przedstawi nénie ich wyniki do akceptacji ltyniera/Kierownika projektu.
6.5. Raporty z bada
Wykonawca kdzie przekazywa Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportow z wikami bada jak najszybciej, nie pdiej jednak ni w terminie
okreslonym w programie zapewnienia jald Wyniki bada (kopie) kyda przekazywane kynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedt
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przegmzaaprobowanych.
6.6. Badania prowadzone przez lzyniera/Kierownika projektu
Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokorgmia kontroli, pobierania probek i badania matéviatv miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a
Wykonawca i producent materialdbw powinien udZietiu niezlednej pomocy. laynier/Kierownik projektu, dokonag weryfikacji systemu kontroli rob6t
prowadzonego przez Wykonagygooprzez mjdzy innymi swoje badaniagbzie ocenié zgodnd¢ materialdw i robét z wymaganiami SST na podstawie
wynikéw wiasnych bada kontrolnych jak i wynikéw bada dostarczonych przez Wykonagvcinzynier/Kierownik projektu powinien pobietaprébki
materiatéw i prowadZi badania niezaimie od Wykonawcy, na swoéj koszt.z&é wyniki tych bada wykaza, ze raporty Wykonawcyasniewiarygodne, to
Inzynier/Kierownik projektu oprze siwytacznie na wkasnych badaniach przy ocenie zgétinoateriatléw i rob6t z dokumentagprojektows i SST. Mae
réwniez zleci, sam lub poprzez Wykonawc przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych hadeezalenemu laboratorium. W takim przypadku
catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych bédaobierania probek poniesione zostanzez \Wykonawe
6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier/Kierownik projektu mee dopyci¢ do wycia tylko te materialy, ktére posiadaj
1. certyfikat na znak bezpiearstwa wykazujcy, ze zapewniono zgod®&é z kryteriami technicznymi oké®nymi na podstawie Polskich Norm, aprobat

technicznych oraz waiwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
2. deklaragt zgodndci lub certyfikat zgodngi z:

- Polsky Normg lub
— aprobaj techniczm, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowidtmskiej Normy, jeeli nie s objete certyfikacy okreslona w pkt 1 i
ktore spetniaj wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumentynyymagane przez SST, 4dm partia dostarczona do rob@tlbie posiadate dokumenty, okéajace
w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemyestmusz posiada ww. dokumenty wydane przez producenta, a w raatezpby poparte wynikami
bada wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badbada dostarczone przez Wykonagvinzynierowi/Kierownikowi projektu. Jakiekolwiek mataty,
ktore nie spetniajtych wymagé beda odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnymovaazujacym Zamawiajcego i Wykonawe w okresie od przekazania Wykonawcy terenu
budowy do kaéca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzidth@a prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obpuycymi przepisami [2] spoczywa na
Wykonawcy. Zapisy w dzienniku budowyda dokonywane na bigco i kgda dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieggiva ludzi i mienia oraz technicznej
i gospodarczej strony budowy. ¥dy zapis w dzienniku budowybzie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, kt6ra dokonatésaap podaniem
jej imienia i nazwiska oraz stanowiskazddowego. Zapisy &l czytelne, dokonane trwatechnilka, w poradku chronologicznym, bezgednio jeden pod
drugim, bez przerw. Zat¢zone do dziennika budowy protokoty i inne dokurgdmida oznaczone kolejnym numerem gzanika i opatrzone dai podpisem
Wykonawcy i Irzyniera/Kierownika projektu.
Do dziennika budowy natg wpisywa w szczegoIn¢ci:
- dak przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- dak przekazania przez Zamawieggo dokumentacji projektowej,
- dat uzgodnienia przez #yniera/Kierownika projektu programu zapewnienieogak i harmonogramow robot,
— terminy rozpoczcia i zak@czenia poszczegoélnych elementéw robot,
— przebieg robét, trudrai i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyogyprzerw w robotach,
— uwagi i polecenia liyniera/Kierownika projektu,
- daty zaradzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,
— zgloszenia i daty odbioréw robét zani@jch i ulegaicych zakryciu, cgiciowych i ostatecznych odbioréw robét,
— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— stan pogody i temperatypowietrza w okresie wykonywania rob6t podlegsgh ograniczeniom lub wymaganiom szczeg6lnym wazki z warunkami

klimatycznymi,
- zgodnd¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich apise dokumentacji projektowej,
- dane dotyczce czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przedtiakcie wykonywania robot,
— dane dotyczce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
— dane dotyczce jakdci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki prampadzonych badez podaniem, kto je przeprowadzat,
- wyniki préb poszczegoélnych elementéw budowli z padm, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje, uwagi i wyjamienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowgabprzediaone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania.si
Decyzje Irzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika twg Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich prigjlub zagciem stanowiska. Wpis
projektanta do dziennika budowy obligujezyniera/Kierownika projektu do ustosunkowanie $trojektant nie jest jednak steppnmowy i nie ma uprawnie
do wydawania polegeWykonawcy robot.
(2) Ksiagzka obmiaréw
Ksiazka obmiaréw stanowi dokument pozwakj na rozliczenie faktycznego pesti kazdego z elementéw rob6t. Obmiary wykonanych robaéprowadza
sig w sposob cigly w jednostkach przgfych w kosztorysie i wpisuje do lkgki obmiaréw.
(3) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnblub certyfikaty zgodné&i materiatéw, orzeczenia o jaded materialtéw, recepty robocze i kontrolne wyniki
bada Wykonawcy lada gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapemwa jakdci. Dokumenty te stanowizakczniki do odbioru rob6t. Winny
by¢ udostpnione na kzdezyczenie Irtyniera/Kierownika projektu.
(4) Pozostate dokumenty budowy




Do dokumentéw budowy zaliczagsbprécz wymienionych w punktach (1) - (3) rpstace dokumenty:
a) pozwolenie na realizaggadania budowlanego,
b) protokoly przekazania terenu budowy,
€) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne unyosywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robét,
e) protokoly z narad i ustaie

korespondengjna budowie.
(5) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy &da przechowywane na terenie budowy w miejscu odpawitedabezpieczonym. Zagigie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w fononEewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowgatzawsze dogpne dla lriyniera/Kierownika
projektu i przedstawiane do vaglu nazyczenie Zamawiagego.
7. Obmiar rob6t
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét
Obmiar robdt bdzie okrdla¢ faktyczny zakres wykonywanych robo6t zgodnie z dokatacy projektows i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym pouwmaieniu Inzyniera/Kierownika projektu o zakresie obmierzanyobét i terminie obmiaru, co
najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obroideda wpisane do kaizki obmiaréw. Jakikolwiek kid lub przeoczenie (opuszczenie) wsdiach
podanych wslepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zvalWykonawcy od obowizku ukaczenia wszystkich rob6t. 8lne dane zostan
poprawione wg instrukcji tryniera/Kierownika projektu na gmnie. Obmiar gotowych robétetzie przeprowadzony z eztcscia wymagam do celu
mieskcznej ptatnéci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie gkmaym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonavidnzyniera/Kierownika projektu.
7.2. Zasady okrdlania ilosci rob6t i materiatow
Diugasci i odlegtaici pomigdzy wyszczeg6lnionymi punktami skrajnymida obmierzone poziomo wzdtdinii osiowej. Jéli SST wiaciwe dla danych rob6t
nie wymagaj tego inaczej, okjosci beda wyliczone w ni jako diuga¢ pomnaona przezredni przekrdj. lléci, ktére maj by¢ obmierzone wagowo,elda
wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiasil.
7.3. Urzadzenia i sprat pomiarowy
Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robgitalzvaakceptowane przezzymiera/Kierownika projektu. Uetizenia i sprat
pomiarowy zostaf) dostarczone przez Wykonagvclezeli urzadzenia te lub spet wymagaj bada atestujcych to Wykonawca dulzie posiada wazne
swiadectwa legalizacji. Wszystkie udzenia pomiaroweddla przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie triaanbot.
7.4. Wagi i zasady waenia
Wykonawca dostarczy i zainstaluje agizenia wagowe odpowiadae odnénym wymaganiom SST d8izie utrzymywa to wyposaenie zapewniap w
sposob cigly zachowanie doktadisoi wg norm zatwierdzonych przezzyniera/Kierownika projektu.
7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary kxda przeprowadzone przed @gziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét,akzé w przypadku wyspowania diuszej przerwy w
robotach. Obmiar rob6t zanikajych przeprowadza giw czasie ich wykonywania. Obmiar rob6t podlagggh zakryciu przeprowadzaesprzed ich
zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieadmo obliczenia &da wykonane w sposéb zrozumialy i jednoznaczny. Wyynigkomplikowanych
powierzchni lub ohjtosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymikaecie ksizki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice rady/
dotaczone w formie oddzielnego zafnika do ksizki obmiaréw, ktérego wzdér zostanie uzgodniony zytrierem/Kierownikiem projektu.
8. Odbidr robot
8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi rob6t zanikagych i ulegaicych zakryciu,
b) odbiorowi czsciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. Odbidr rob6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbior robot zanikagych i ulegaicych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesidizeaji ulegry
zakryciu. Odbiér rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie urdiwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogélnego pepu robét. Odbioru robét dokonujezimier/Kierownik projektu. Gotow&t danej czsci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powia@oimeim Irzyniera/Kierownika projektu. Odbiéredzie przeprowadzony niezwlocznie, niezpiej
jednak nk w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennikaolbgydi powiadomienia o tym fakcie dgniera/Kierownika projektu. Jakéi ilos¢ robét
ulegapcych zakryciu ocenia kynier/Kierownik projektu na podstawie dokumentowvieajacych komplet wynikéw badalaboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumejatpoojektova, SST i uprzednimi ustaleniami.
8.3. Odbidr czsciowy
Odbidr czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych czci robét. Odbioru ogciowego robét dokonuje giwg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Odbioru robét dokonujeytmier/Kierownik projektu.
8.4. Odbior ostateczny robét
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét
Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeestgo wykonania rob6t w odniesieniu do ichidio jakasci i wartasci. Catkowite zakaczenie rob6t oraz
gotowas¢ do odbioru ostatecznegaedrie stwierdzona przez Wykonagvapisem do dziennika budowy z bezzwiocznym powiaiéoimem na pimie o tym
fakcie Inzyniera/Kierownika projektu. Odbiér ostateczny rolméisgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dicod dnia potwierdzenia przez
Inzyniera/Kierownika projektu zakezenia robét i przycia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2. iodbostatecznego rob6t dokona komisja
wyznaczona przez Zamawdapgo w obecniwi Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja ddtajpca roboty dokona ich oceny jadaowej na
podstawie przedimnych dokumentéw, wynikdw bafla pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoiowykonania robét z dokumentagjrojektows i SST. W
toku odbioru ostatecznego rob6t komisja zapozeia stalizacj ustalé przyjetych w trakcie odbioréw rob6t zanikajych i ulegaicych zakryciu, zwtaszcza
w zakresie wykonania rob6t uzupetai@jch i robét poprawkowych. W przypadkach niewykdaamyznaczonych robét poprawkowych lub robét
uzupelniagcych w warstwiescieralnej lub robotach wyk@zeniowych, komisja przerwie swoje czydooi ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W
przypadku stwierdzenia przez korgisie jaka¢ wykonywanych robét w poszczegdinych asortymentaeknacznie odbiega od wymaganej dokumeatacj
projektows i SST z uwzgidnieniem tolerancji i nie ma wkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu pleezéstwo ruchu, komisja dokona patea,
oceniajic pomniejszog wartas¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymégazyjetych w dokumentach umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostaégm robdt jest protokét odbioru ostatecznego trapdradzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobpany przygotowanastpujace dokumenty:
1. dokumentagj projektows podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkg\esli zostata sporadzona w trakcie realizacji umowy,
szczegoOtowe specyfikacje techniczne (podstawowekmmientéw umowy i ew. uzupetnagie lub zamienne),
recepty i ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz baflaoznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,
deklaracje zgodrigi lub certyfikaty zgodné&i wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,
opinig technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikéw badiapomiaréw zadczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z
SSTiPZJ,
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8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towaraggeh (np. na przefenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowejwietlenia itp.) oraz
protokoty odbioru i przekazania tych robét gdicielom uradzen,

9. geodezyjn inwentaryzagj powykonawcz robot i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopig mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nidabgotowe do odbioru ostatecznego, komisja w poroeaiiz

Wykonawe wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robdszystkie zarmlzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetmagp keda

zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawégjo. Termin wykonania robét poprawkowych i robatipetniajcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbioér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanytidrawizanych z usugtiem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznyaistniatych w okresie

gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjnydzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektwzgkdnieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbior

ostateczny robot”.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstaw ptatndci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykaxaze jednostk obmiarows ustalom dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji

kosztorysowych wycenionych ryczattowo podsiguatndci jest warté¢ (kwota) podana przez Wykonagvey danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa

lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowejdzie uwzgédniat wszystkie czynnéei, wymagania i badania sktadeg st na jej wykonanie, okéone dla tej

roboty w SST i w dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robétlip obejmowa:

- robocizrg bezpdredni wraz z towarzysgymi kosztami,

- wartas¢ zuzytych materiatlow wraz z kosztami zakupu, magazymisyeewentualnych ubytkdw i transportu na terendwad

— wartas¢ pracy sprztu wraz z towarzysgymi kosztami,

— koszty paérednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obawujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalewlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania gsido wymaga warunkéw umowy i wymagaogolnych zawartych w D-M-00.00.00 obejmuje wszisstwarunki okrélone w ww.

dokumentach, a nie wyszczegélnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizagjhu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie zynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instjami projektu organizacji ruchu na czas trwaniadwy,
wraz z dostarczeniem kopii projektuwymierowi/Kierownikowi projektu i wprowadzaniem dajeh zmian i uzgodniewynikajacych z postpu robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowanidwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieesteva ruchu,

(c) optaty/dzierawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcg tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kgamikow, barier, oznakowsi drenau,

(f) tymczasow przebudow urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizasjihu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usciei tymczasowych oznakowaionowych, poziomych, bariegwiatet,

(b) utrzymanie ptynngci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizaajchu obejmuje:

(a) usungcie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. Przepisy zwazane

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (D2Nr 207, poz. 2016 z pdiejszymi zmianami).

2. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwcad20r. w sprawie dziennika budowy, mohniai rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz
ogloszenia zawierage dane dotyeze bezpieczestwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz3Z péniejszymi zmianami).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publidzifipz. U. Nr 204, poz. 2086 z frdiejszymi zmianami).




SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D-01.01.01

ODTWORZENIE TRASY
I PUNKTOW WYSOKO SCIOWYCH

SPIS TRESCI
1. WSTEP
2. MATERIALY
3. SPRZET
4. TRANSPORT
5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT
8. ODBIOR ROBOT
9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE




1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej D-01.01.01 sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z

odtworzeniem trasy drogowej i jej punktéw wysokosciowych na zadaniu: ,Przebudowa drogi w m. Grebocice”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna stanowi doktimeaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatigaobo6t.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét aganych z wszystkimi czyndoiami umaliwiajacymi i magcymi na celu

odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej p@tazenia obiektéw inynierskich.

W zakres robét pomiarowych, zyganych z odtworzeniem trasy i punktow wysatiowych wchodz:

a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokwego punktow gtdwnych osi trasy i punktow wissziowych,

b) uzupelnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyzeage o0si),

c) wyznaczenie dodatkowych punktéw wységowych (reperéw roboczych),

d) wyznaczenie przekrojéw poprzecznych,

e) zastabilizowanie punktéw w sposob trwaly, ochrooh przed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposétwiajacy odszukanie i ewentualne
odtworzenie.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Punkty gtéwne trasy

Punkty gtéwne trasy - punkty zatamania osi trasykby kierunkowe oraz poatkowy i koncowy punkt trasy.

1.4.2. Pozostate okréenia podstawowe

Pozostate okgtenia podstawowe aszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjangodanymi w SST D-M-00.00.00

+~Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogélne wymagania dotyaze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotycgce materiatow

Ogélne wymagania dotyaze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania padanSST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Do utrwalenia punktéw gtéwnych trasy nafestosowé pale drewniane z gwdziem lub pgtem stalowym, stupki betonowe albo rury metalowatmasci

okoto 0,50 metra. Pale drewniane umieszczone paéqy rob6t ziemnych, wasiedztwie punktéw zatamania trasy, powinny érieednic; od 0,15 do 0,20

m i diuga¢ od 1,5 do 1,7 m. Do stabilizacji pozostatych pdmkhalery stosowa paliki drewniangrednicy od 0,05 do 0,08 m i diugm okoto 0,30 m, a dla

punktéw utrwalanych w istniggej nawierzchni bolce staloweednicy 5 mm i diugéci od 0,04 do 0,05 mSwiadki” powinny mig dlugai¢ okoto 0,50 m i

przekréj prostoktny.

3. SPRET

3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu

Ogélne wymagania dotyaeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt

3.2. Sprat pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktéw wysokmwych naley stosowa nastpujacy sprzt:

- teodolity lub tachimetry,

- niwelatory,

- dalmierze,

- tyczki,

- faty,

- tasmy stalowe, szpilki.

Sprzt stosowany do odtworzenia trasy drogowe; i jejkidw wysokdciowych powinien gwarantowauzyskanie wymaganej doktadiwopomiaru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu

Ogélne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagigine” pkt 4.

4.2. Transport sprzgtu i materiatow

Sprzt i materiaty do odtworzenia trasy vma przewoz dowolnymisrodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM, Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny byvykonane zgodnie z oboaziujacymi Instrukcjami GUGIK (od 1 do 7). Przed przysieniem do rob6t Wykonawca powinien

przep¢ od Zamawiajcego dane zawiergje lokalizagt i wspotrzdne punktéw gtéwnych trasy oraz reperéw. W oparimateriaty dostarczone przez

Zamawiajcego, Wykonawca powinien przeprowadpbliczenia i pomiary geodezyjne niedme do szczegbtowego wytyczenia robét. Prace pomir

powinny by wykonane przez osoby posiagisg odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia. Wykonawpowinien natychmiast poinformowanzyniera o

wszelkich bédach wykrytych w wytyczeniu punktéw gtéwnych trasfiub) reperéw roboczych. Bdly te powinny by usunite na koszt Zamawigego.

Wykonawca powinien sprawdzczy rzdne terenu okéone w dokumentacji projektowej zgodne z rzeczywistymi gdnymi terenu. Jeeli Wykonawca

stwierdzi,ze rzeczywiste rgne terenu istotnie #@ia si¢ od rzdnych okrélonych w dokumentacji projektowej, to powinien padomt o tym Irzyniera.

Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinng lzmieniane przed pogjiem odpowiedniej decyzji przez Ayniera. Wszystkie roboty dodatkowe,

wynikajace z rénic rzednych terenu podanych w dokumentacji projektowegdnych rzeczywistych, akceptowane przezyiriera, zostam wykonane na

koszt Zamawiajcego. Zaniechanie powiadomieniayniera oznacza,e roboty dodatkowe w takim przypadku afiaiWykonawe. Wszystkie roboty, ktore

bazuj na pomiarach Wykonawcy, nie mpgy¢ rozpoczte przed zaakceptowaniem wynikéw pomiaréw przezriera. Punkty wierzchotkowe, punkty

gtéwne trasy i punkty poednie osi trasy mugby¢ zaopatrzone w oznaczenia otagace w spos6b wyeay i jednoznaczny charakterystykpotozenie tych

punktéw. Forma i wzér tych oznadz@owinny by zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca jest odpowiedzialny za ochkrevszystkich punktéw

pomiarowych i ich oznackew czasie trwania robét. Z&i znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiego zostam zniszczone przez Wykonawc

$wiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzgest konieczne do dalszego prowadzenia robétostam one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne @aigtowej realizacji rob6t nakg do obowizkdéw Wykonawcy.

5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych osaesy i punktéw wysokasciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty giéwne jramy by¢ zastabilizowane w sposo6b trwaly, przyyciu pali drewnianych lub stupkéw betonowych, a

takze dowizane do punktéw pomocniczych, pmaych poza granicrob6t ziemnych. Maksymalna odlegtopomicdzy punktami gléwnymi na odcinkach

prostych nie mee przekracza500 m. Zamawiagy powinien zatay¢ robocze punkty wysokoiowe (repery robocze) wzdhosi trasy drogowej, a tak

przy kadym obiekcie inynierskim. Maksymalna odlegié migdzy reperami roboczymi wzdiutrasy drogowej w terenie ptaskim powinna wyios00

metréw, natomiast w terenie falistym i gorskim poma by odpowiednio zmniejszona, zatee od jego konfiguracji. Repery robocze ngleatary¢ poza

granicami rob6t zwizanych z wykonaniem trasy drogowej i obiektow tayamcych. Jako repery robocze pma wykorzysté punkty state na stabilnych,

istniejacych budowlach wzdiutrasy drogowej. O ile brak takich punktéw, repeopocze naley zatazyé w postaci stupkéw betonowych lub grubych

ksztattownikéw stalowych, osadzonych w gruncie wssib wykluczajcy osiadanie, zaakceptowany przezyhiera. Rzdne reperéw roboczych naie




okresla¢ z talq doktadndcia, abysredni bhd niwelacji po wyréwnaniu byt mniejszy od 4 mm/ksetpsujic niwelacg podwoj w nawhzaniu do reperéw
paistwowych. Repery robocze powinnydbwyposaone w dodatkowe oznaczenia, zawigeaj wyrane i jednoznaczne oldlenie nazwy reperu i jego
rzednej.

5.4. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalg wykona w oparciu o dokumentagprojektows oraz inne dane geodezyjne przekazane przez Zameega, przy wykorzystaniu
sieci poligonizacji pastwowej albo innej osnowy geodezyjnej, cloaej w dokumentacji projektowej. sOtrasy powinna by wyznaczona w punktach
gtownych i w punktach poednich w odlegtéci zaleznej od charakterystyki terenu i uksztattowaniaytrdescz nie rzadziej nico 50 metrow. Dopuszczalne
odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stésudo dokumentacji projektowej nie @byt wigksze ni 3 cm dla autostrad i drog ekspresowych lub 5
cm dla pozostalych drog. Rine niwelety punktéw osi trasy najewyznaczy z doktadnécia do 1 cm w stosunku doeunych niwelety okrdonych w
dokumentacji projektowej. Do utrwalenia osi trasyterenie naley uzy¢ materialtdbw wymienionych w pkt 2.2. Usignoie pali z osi trasy jest dopuszczalne
tylko woéwczas, gdy Wykonawca robot zgstie odpowiednimi palami po obu stronach osi, wsnézonych poza granicob6t.

5.5. Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych

Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych obejmuje wyzeaie krawdzi nasypOow i wykopdw na powierzchni terenu (élemie granicy robét), zgodnie z
dokumentagj projektowy oraz w miejscach wymaggych uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzeri@tro w miejscach zaakceptowanych przez
Inzyniera. Do wyznaczania krgdzi nasypow i wykopoéw naty stosowa dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy nalestosowé w przypadku
nasypow o wysokii przekraczajcej 1 metr oraz wykopow gbszych nt 1 metr. Odlegt¢ migdzy palikami lub wiechami natg dostosowéa do
uksztaltowania terenu oraz geometrii trasy drogov@legiéé ta co najmniej powinna odpowiadadstpowi kolejnych przekrojéow poprzecznych.
Profilowanie przekrojéw poprzecznych musi utiigia¢ wykonanie nasypow i wykop6w o ksztatcie zgodnydokumentagj projektov.

5.6. Wyznaczenie potzenia obiektéw mostowych

Dla kazdego z obiektéw mostowych najewyznaczy jego potaenie w terenie poprzez:

a) wytyczenie osi obiektu,

b) wytyczenie punktéw okitajacych usytuowanie (kontur) obiektu, w szczegétmgrzyczotkow i filarow mostow i wiaduktow.

W przypadku mostéw i wiaduktéw dokumentacja praj@kd powinna zawietaopis odpowiedniej osnowy realizacyjnej do wytydaetych obiektow.
Potazenie obiektu w planie natg okresli¢ z doktadnécia okreslona w punkcie 5.4.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Og6lne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogélne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrolg jakosci prac pomiarowych zwzanych z odtworzeniem trasy i punktéw wys@kiowych naley prowadzé wedtug ogéinych zasad oktenych w
instrukcjach i wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7) znde z wymaganiami podanymi w pkt 5.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00®Vymagania ogoine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarow jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie. miar rob6t zwazanych z wyznaczeniem obiektow jeskdtda obmiaru robot
mostowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru rob6t

Ogélne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 8.

8.2. Sposaéb odbioru robot

Odbiér rob6t zwizanych z odtworzeniem trasy w terenie gagje na podstawie szkicow i dziennikdw pomiaréw dgyjnych lub protokétu z kontroli
geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktadayhmierowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogédlne ustalenia dotygeze podstawy platrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 km wykonania rob6t obejmuje:

- sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych osi tramnktow wysokéciowych,

— uzupelnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wyznaczenie dodatkowych punktow wysé&iowych,

- wyznaczenie przekrojéw poprzecznych z ewentualnytyezeniem dodatkowych przekrojow,

- zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty, ochrariefrzed zniszczeniem i oznakowanie utatygejodszukanie i ewentualne odtworzenie.

Ptatna¢ robét zwihzanych z wyznaczeniem obiektéw mostowych jegiuiv koszcie robét mostowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja techniczna 0-1. Og6lne zasadyomykvania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna otmsingvestyciji, Gtowny Urgzd Geodezji i Kartografii, Warszawa 1979.

Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnpe@oma, GUGIK 1978.

Instrukcja techniczna G-2. Wysdkmwa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuaeyjwysokdciowe, GUGIK 1979.

Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realipaeyGUGIK 1983.

Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizaey[GUGIK 1983.
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacjchirecznej D-01.02.04aswymagania dotyexe wykonania i odbioru robét zgsanych z rozbiérk
elementéw drdg na zadanifPrzebudowa drogi w m. Grebocice”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stanowi doktimaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatigaobot.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét azanych z rozbidrk

- kraweznikéw, obrzey i opornikow,

- faw betonowych pod kraginiki,

- chodnikéw,

- wjazddw,

- znak6w drogowych,

— transport elementéw betonowych na odIég km.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okitenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z defimnji podanymi w SST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogélne wymagania dotyaze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotycgce materiatow

Ogélne wymagania dotyaze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pader SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

3. SPRET

3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu

Ogélne wymagania dotyaeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt

3.2. Sprzt do rozbidrki

Do wykonania robét zwzanych z rozbidrk elementéw drég, ogrodie przepustéw mze by wykorzystany sprg podany poriej, lub inny zaakceptowany
przez Irzyniera:

- spycharki,

- tadowarki,

- zurawie samochodowe,

- samochody eizarowe,

- zrywarki,

- mioty pneumatyczne,

- pity mechaniczne,

- frezarki nawierzchni,

- koparki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéine” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw z rozbiérki

Materiat z rozbiérki ména przewoz dowolnymsrodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM, Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe elementéw drég obejmujsunicie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienatnyv pkt 1.3, zgodnie z dokumentacj
projektows, SST lub wskazanych przezzjmiera. Jéli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentamjientaryzacyjnej lub/i rozbiérkowej, dgnier
moze polect Wykonawcy sporadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie ékmey przewidziany odzysk materiatow. Roboty rozkawe mana
wykonywat mechanicznie lubecznie w sposéb okény w SST lub przez lyniera. Wszystkie elementy rdiwe do powtdrnego wykorzystania powinny
by¢ usuwane bez powodowaniacdbych uszkodze O ile uzyskane elementy nie staic wlasngcia Wykonawcy, powinien on przewié je na miejsce
okreslone w SST lub wskazane przezyniera. Elementy i materialy, ktére zgodnie z S&lassic wkasndcia Wykonawcy, powinny b usungte z terenu
budowy. Doty (wykopy) powstate po rozbidrce elentemtdrog znajdujce si w miejscach, gdzie zgodnie z dokumenrgggjojektows beda wykonane
wykopy drogowe, powinny kytymczasowo zabezpieczone. W szczegdnnalezy zapobiec gromadzeniugsiv nich wody opadowej. Doty w miejscach,
gdzie nie przewiduje siwykonania wykopow drogowych nalewypetnic, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otagzgjo terenu i zagci¢ do
uzyskaniad>1,00 wg BN-77/8931-12.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Og6lne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogédlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdipkt 6.

6.2. Kontrola jakosci rob6t rozbiérkowych

Kontrola jakdci robdt polega na wizualnej ocenie komplgtiowykonanych rob6t rozbiérkowych oraz sprawdzestopnia uszkodzenia elementéw
przewidzianych do powtdrnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

OgédIne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@AVymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarova robét zwiizanych z rozbiérkelementéw drog jest:

- dla wjazdéw i chodnika - Ar{metr kwadratowy),

— dla kraweznika, obrzea - m (metr),

— dla znakéw drogowych - szt. (sztuka),

- dla taw betonowych i transportu = imetr szécienny),

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogédlne ustalenia dotygze podstawy platrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje:




a) dla rozbiorki krawznikow, obrzey i opornikéw:
— odkopanie krawznikéw, obrzey i opornikdw wraz z wyjciem i oczyszczeniem,
— zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i ew. faw,
- zaladunek i wywiezienie materiatu z rozbiorki,
- wyréwnanie podiza i uporadkowanie terenu rozbiorki;
b) dla rozbiorki chodnikéw i wjazdow:
- reczne wygcie ptyt chodnikowych, lub rozkucie i zerwanie ichymateriatdbw chodnikowych,
- ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbigr&elu ponownego jegarycia, z ulgzeniem na poboczu,
— zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,
- zaladunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki,
wyréwnanie podiga i uporadkowanie terenu rozbiorki;
) dla rozbiérki znakéw drogowych:
demonta tablic znakéw drogowych ze stupkow,
- odkopanie i wydobycie stupkéw,
— zasypanie dotow po stupkach wraz zgagzeniem do uzyskaniazsl,00 wg BN-77/8931-12 [9],
- zaladunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki,
- uporzdkowanie terenu rozbidrki;
10. PRZEPISY ZWIAZANE

)

Normy
1. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczfesig.
2. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaezeni
3. PN-D-96002 Tarcicadtiasta og6lnego przeznaczenia
4.  PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane mgcgag6lnego stosowania
5.  PN-H-74220 Rury stalowe bez szwagriione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia
6. PN-H-93401 Stal walcowanaatéwniki rownoramienne
7. PN-H-93402 l{towniki nieréwnoramienne stalowe walcowane nagor
8. BN-87/5028-12 Gwalzie budowlane. Gwaizie z trzpieniem gtadkim, okgtym i kwadratowym
9. BN-77/8931-12 Oznaczenie wsgkika zagszczenia gruntu.
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1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni na zadaniu: ,,Przebudowa drogi w m. Grebocice”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stanowi doktimaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiaobot.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia rob6t asanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyfjaych przed
utozeniem nasgpnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowegszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”
pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogélne wymagania dotyaeze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. Materiaty

2.1. Og6lne wymagania dotycgce materiatow

Ogélne wymagania dotyaze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pader SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatébw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw Komscyjnych nawierzchnis

a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:

— kationowe emulsjéredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],

- uplynnione asfaltgrednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];

b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw esmanek mineralno-asfaltowych:

- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5

- uplynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-35[13],

— asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 §2],zgod Inzyniera.

2.3. Wymagania dla materiatéw

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBmA-94 [5]. Wymagania dla asfaltéw drogowych paolav PN-C-96170 [2].

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne z#iycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyetwierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne 2ycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyewierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza zycie (kg/nf)
1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 0,4 do 1,2
2 | Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0,6

Doktadne zuycie lepiszczy powinno léyustalone w zalaoici od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i kegptowane przez hyniera.

2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olieinia jego jakéci. Lepiszcze nalsy przechowywa w zbiornikach stalowych
wyposaonych w uradzenia grzewcze i zabezpieczonych przedegesh wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczarsigazynowanie lepiszczy w zbiornikach
murowanych, betonowych lutelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéwigigodano dla zbiornikéw stalowych. Emalspazna magazynowaw
opakowaniach transportowych lub stacjonarnych nilkach pionowych z nalewaniem od dna. Nie maletosowa zbiornika walcowego lecego, ze
wzgledu na tworzenie sina duej powierzchni cieczy ,kaucha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody. Przy przechowywaniu emulsji asfapw
nalezy przestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. Sprzet

3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu

Ogélne wymagania dotyaeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt

3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przygpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien aegk sic mazliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

- szczotek mechanicznych,

zaleca si uzycie uradzer dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinnavigkonana z twardych elementéw czysgneh i shey¢ do zdrapywania
oraz usuwania zanieczyszaz@rzylegajgcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powippaiadéd migkkie elementy czyszage i stey¢ do
zamiatania. Zalecaguzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,

- sprzarek,

- zbiornikéw z wod,

- szczotek ¢cznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nataizywaé skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinnadyyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaleg
na sprawdzanie i regulowanie ngmtjacych parametrow:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozafej lepiszcze,

— predkoici poruszania siskrapiarki,

— wysokaci i dtugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendoizolowany termicznie tak, aby byto miove zachowanie statej temperatury lepiszcza. Wykaea powinien
posiadé aktualneswiadectwo cechowania skrapiarki. Skrapiarka powireggewné rozktadanie lepiszcza z toleranej 10% od iléci zala@zonej.

4. Transport

4.1. Ogblne wymagania dotycgce transportu

Ogélne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagigine” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samdotwych, posiadagych izolacg termiczry, zaopatrzonych w uggdzenia grzewcze,
zawory spustowe i zabezpieczonych przedgbesh wody. Emulsja nie by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkagh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkieme nie feda korodowaly pod wptywem emulsji i niegtta powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone @devgozu
emulsji powinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemsoi nie wickszej niz 1 nt, a kada przegroda powinna ndievykroje w
dnie umadaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorngkzeznaczone do transportu lub sktadowania eimuisyinny by czyste i nie powinny
zawierd resztek innych lepiszczy.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM, Wymagania ogolne” pkt 5.




5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na ysimiuznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyeiu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywod
pod cénieniem. W miejscach trudno deshych naley uzywaé szczotek ¢gcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudosvgriyezpérednio przed
skropieniem warstwa powinnadgczyszczona z kurzu przyyciu spgzonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnalmczyszczona. 2eli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczemzeoasipi¢ dopiero po
wyschniciu warstwy, z wyigtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierizahmaze by wilgotna. Skropienie warstwy ne rozpoczé sig po
akceptacji przez lryniera jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni poairby skrapiana lepiszczem przyzyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomacweza z dysz rozpryskova).

Temperatury lepiszczy powinny @ sig w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatuPZ]
1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 20do 407"
2 | Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 | Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza do temperatury zapewnigej wymagan lepkasé.

Jereli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powibpa pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czasheihizy dla
umazliwienia penetracji lepiszcza w warstwodparowania wody z emulsji. W zafesci od rodzaju iytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi
Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \WMy&wca powinien zabezpiedzgkropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem
dopuszczaic tylko niezlgdny ruch budowlany.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogélne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przeprowagidbne skropienie warstwy w celu okemia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i
okreslenia wymaganej ikci lepiszcza w zalenosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do pieaia.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna byparta na atestach producenta z tgenWykonawca powinien kontrolowalla kadej dostawy wiéciwosci lepiszczy podane w
tablicy 3.

Tablica 3. Whciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie rob6t

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane \igavosci Badanie
wedlug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepkas¢ EmA-94 [5]
2 Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.3.2.Sprawdzenie jednorodéa skropienia i zaycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanejpracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczamiéci
rozkltadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

7. Obmiar rob6t

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogédlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@AVymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarov jest:

- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,

- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. Odbiodr robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapyojektova, SST i wymaganiami lyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnéci

9.1. Ogolne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy platrigi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rhoczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— mechaniczne oczyszczeniezlaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyainpolewaniem wodl lub wyciem spezonego
powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysécze

Cena 1 raskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniejz

10. przepisy zwazane

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetasfaltow
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3.  PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynni@kgN do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozktadanego lepiszcza i kruszywa”. ZaleconeeprGDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-
551/5/92 z dnia 1992-02-03.

5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfeé EMA-94. IBDIM - 1994 r.
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1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacjchirécznej § wymagania ogélne dotysze wykonania i odbioru rob6t zgdanych z remontem
czastkowym nawierzchni bitumicznych. na zadanj@rzebudowa drogi w m. Grebocice”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stanowi doktimeaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatigaobot.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t z@anych z wykonaniem i odbiorem remontwstkowego nawierzchni
bitumicznych, wszystkich typéw i rodzajéw i obejrmupapraw wybojéw i obtamanych kragdzi, uszczelnienie pojedynczyclekmie¢ i wypetnienie
ubytkow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czstkowy nawierzchni - zespét zabiegéw technicznyefgkonywanych na bimco, zwikzanych z usuwaniem uszkodzeawierzchni
zagraajacych bezpieczestwu ruchu, jak réwniezabiegi obejmujce mate powierzchnie, hamog proces powkszania si powstalych uszkodze Pojcie
sremont czastkowy nawierzchni” migi sie w ogéinym pogciu ,utrzymanie nawierzchni”, a to z kolei jest etig ogdlniejszym pagiem ,utrzymanie drég”.
Rodzaje zabiegéw w asortymentach robét utrzymambvwodano w tablicy 1.

1.4.2.Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumiogo@a gtbokas¢ nie wieksz niz grubaé warstwyscieralne;.

1.4.3.Wyboj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumiczaew gébokas¢ wieksz niz grubaé warstwyscieralnej.

Tablica 1. Rodzaje zabiegéw w asortymentach rabr@aymaniowych w zaleosci od objawéw uszkodze

X - zaleznos¢ mazliwa, (X) - zalenos¢ opcjonalna

Rodzaje zabiegdéw w asortymentach robét utrzymania nawierzchni bitumicznych
Remont czastkowy Odnowa - przywrdcenie cech uzytkowych Remont
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1.4.4. Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna -se@aka drobnoziarnistego kruszywa (od 0 do 1 mmQ atb 2 mm lub od 0 do 4 mm) o
dobranym uziarnieniu z aniongwlub kationowy emulsj asfaltows modyfikowars odpowiednimi dodatkami. Jest dostarczana przedumentow w
szczelnych 10, 20 30 kilogramowych pojemnikach @fkatzh - wiadrach z pokryalub szczelnych workach z tworzywa syntetycznegojulsja asfaltowa w
mieszance ulega rozpadowi na skutek odparowywaodyw

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa do wypetnienia poréwmieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od O do rh) o dobranym uziarnieniu z
modyfikowanym asfaltem uptynnionym szybkoodparaweyin rozpuszczalnikiem. Sty do powierzchniowego uszczelniania porowatych wagsieralnych
nawierzchni bitumicznych. Dostarczana jest w szog (10, 20 i 30 kg) pojemnikach.

1.4.6. Pozostale okgtenia podstawoweaszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjarpodanymi w OST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotycgce robét

Ogélne wymagania dotyaee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. Materiaty

2.1. Og6lne wymagania dotycrce materiatow

Ogélne wymagania dotyaze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pader SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatdw do wykonywania cgstkowych remontéw nawierzchni bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzeawierzchni i materiatyayte do tego celu powinny bydostosowane do rodzaju i wiellad uszkodzenia, np. wg tablicy 1.
Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytkyboje) oraz uszkodzenia kradzi jezdni (obtamania) natg naprawig:

- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi iudlowywanymi ,na gaco”,
- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi ingdbwywanymi ,na zimno”,
- technilq sprysku lepiszczem i posypania grysem o odpowiedrgiarnieniu (zasada jak przy powierzchniowym atemiu),

- przy wyciu specjalnych maszyn (remonteréw), ktére wrzaqad cénieniem mieszankgrysu i emulsji asfaltowej bezfrednio do naprawianego
wyboju.




Powierzchniowe ubytki warstwicieralnej naley naprawia:

- mieszankami mineralno-asfaltowymi typu ,slurry Sealy SST D-05.03.19 ,Cienkie warstwy na zimno (typlurry seal)”, a take mieszankami
szybkowizacymi,

- mieszankami mineralno-asfaltowymi do wypetnianiagmow $cieralnych warstwach nawierzchni (dostarczanymgeezsinych opakowaniach),
- konfekcjonowanymi mieszankami mineralno-emulsyjnydustarczanymi w szczelnych pojemnikach),
- metod, powierzchniowego utrwalenia z zastosowaniem katigreh szybkorozpadowych emulsji asfaltowych,

- przy wyciu specjalnych maszyn (remonteréw), ktére podgzasjcia spryskui nawierzchni emulsj, rozsypug grysy i wciskag je w emulsg.

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbdowywane na goaco

2.3.1.Beton asfaltowy

Beton asfaltowy wytwarzany wg SST D-05.03.05 ,Naw@hnia z betonu asfaltowego” powinien tigziarnienie dostosowane dclgbkasci uszkodzenia
(po jego oczyszczeniu zAnych castek nawierzchni i zanieczyszézebcych), przy czym najwksze ziarna w mieszance betonu asfaltowego powsiny
miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4qtjokasci uszkodzenia do 80 mm. Przylgszych uszkodzeniach nayjezastosowé odpowiednio dwie lub trzy warstwy
betonu asfaltowego wbudowywane oddzielnie o dobramgiarnieniu i wtaciwosciach fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cemhontowanej
nawierzchni.

2.3.2.Asfalt lany

Asfalt lany powinien b§ wytwarzany i wbudowywany wg SST D-05.03.07 ,Nawi#mia z asfaltu lanego”. Sktadniki mieszanki maleej do asfaltu
lanego powinny by tak dobrane, aby:

a) wymiar najwikszego ziarna w mieszance nie bytkegizy od 1/3 gibokasci wypetnianego ubytku (przy ubytkach do 50 mm),

b) mieszanka mineralna miata uziarnienie rownomiest@pniowane, a krzywa uziarnienia mieszanki $gila sg w granicznych krzywych dobrego
uziarnienia wg PN-S-96025:2000 [2].

Prébki laboratoryjne wykonane z asfaltu lanego powiwykazywa nastpujace wiaciwosci:

a) penetracja trzpieniem o powierzchni 5%omtemperaturze 4C, po 30 minutach, mm, nie géej niz 5

b) przyrost penetracji po nagnych 30 min., mm, nie wtej niz 0,6

c) rozmieszczenie ziaren kruszywa w przelomiegej warstwy rownomierne.

2.4. Mieszanki mineralno-asfaltowe wbudowywane ,naimno”

2.4.1.Mieszanki mineralno-asfaltowe o dtugim okresie ditaania (workowane)

Do krétkotrwatego wypetniania uszkodzgubytkéw) nawierzchni bitumicznych magby¢ stosowane mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane
wbudowywane ,na zimno”, ktére uzyskaty apraptchniczi, wydary przez uprawniopjednostk. Zastosowanie tych mieszanek jest uzasadnioryenigd
mozna wy¢ mieszanek mineralno-bitumicznych ,na gou”.

2.4.2 Mieszanki mineralno-emulsyjne szybkawice

Szybkowizaca mieszanka mineralno-emulsyjna wytwarzana i whysh@na ,na zimno” wytwarzana jest z dwoch sktadmikéd

- drobnoziarnistej mieszanki mineralnej, dostanej przez producentéw, o uziarnieniagiyim od 0 do 4 mm, od 0 do 6 mm lub od O do 8 men, z
specjalnymi (chemicznymi) dodatkami uszlachetmiani,

- kationowej emulsji asfaltowej wytwarzanejlmazie asfaltu modyfikowanego polimerami albo dadkiem naturalnego kauczuku.

Mieszank mineralno-emulsyjm nalezy wytwarz& w betoniarkach wolnospadowych, zgodnie z warunk&uhnicznymi wykonania podanymi przez
producenta. Wytworzona mieszanka o konsystenditajieaprawy musi by wbudowana w nawierzchniw ciagu kilku minut od momentu wytworzenia.
Grubai¢ jednorazowo utoonej warstwy nie mee byt wigksza od czterokrotnego wymiaru najkézego ziarna w mieszance (np. mieszamtk O do 6 mm
maozna utazy¢ warstwy do 2 cm). Do napraw nina stosowa tylko mieszanki mineralne i emulsje asfaltowe,ré&tézyskaty aprobattechnicza wydary
przez uprawniojednostk i spetniaj zawarte w niej wymagania.

2.4.3.Mieszanki mineralno-emulsyjne (typu ,slurry seal”)

Przy wickszych powierzchniowych uszkodzeniach nawierzchaima stosowé mieszanki mineralno-emulsyjne wytwarzane i wbudearye wg SST D-
05.03.19 ,Cienkie warstwy na zimno (typu ,slurryaBg

2.4.4.Konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne

Do powierzchniowego uszczelnienia porowatych (redtysh) warstwécieralnych mog by¢ stosowane konfekcjonowane mieszanki mineralno-gyjns,
dostarczane przez producentéw w szczelnych pojerohik10, 20 lub 30 kg). Moa stosowa tylko konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjn
posiadajce aprobattechniczm wydam przez uprawniopjednostk i spetniajice zawarte w niej wymagania.

2.4.5.Mieszanki mineralno-asfaltowe do wypetiania poréw

Mieszanki mineralno-asfaltowe do wypetniania porgitadaj sic z drobnoziarnistego piasku o uziarnieniagfm od 0 do 1 mm, wypetniacza i asfaltu
upltynnionego zérodkiem adhezyjnym. Mieszanki te zaleca stiosowa do napraw powierzchniowego utrwalenia i do uzuipelia ubytkéw zaprawy lub
lepiszcza w warstwaditieralnych nawierzchni bitumicznych. Mieszanka prnagpetnianiu poréw oddziatowuje regenejeg na zestarzaly asfalt, w zaku

z czym zastosowanie jej jest szczegolnie korzysiaestarych warstwcieralnych. Mdna stosowé tylko mieszanki, ktére posiadapproba¢ techniczm
wydam przez uprawniopjednostk i spetniaj zawarte w niej wymagania.

2.5. Kruszywo

Do remontu castkowego nawierzchni bitumicznych nafestosowa grysy odpowiadage wymaganiom podanym w PN-B-11112:1996 [1].

2.6. Lepiszcze

Do remontu cgstkowego nawierzchni bitumicznych nafestosowa kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane szybkpadowe klasy K1-50, K1-60,
K1-65, K1-70 odpowiadafe wymaganiom podanym w EmA-99 [3]. Przy remonasstkowym nawierzchni obatonych ruchem wkszym odsredniego
nalezy stosowa kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane szybkpasiowe klasy K1-65 MP, K1-70 MP wg EmA-99 [3]. k@ stosowéatylko emulsje
asfaltowe posiadage aprobattechniczm, wydary przez uprawniofjednostk.

2.7. Zalewa bitumiczna

Do uszczelniania ggan nawierzchni bitumicznych nalg stosowé zalew asfaltows o wiasciwosciach odpowiadagych wymaganiom SST D-05.03.15
.Naprawa (przez uszczelnienie) pothych i poprzecznych gkan nawierzchni bitumicznych”.

2.8. Tamy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu ggtkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami nafre-asfaltowymi na gaco naley stosowé kauczukowo-asfaltowe
tasmy samoprzylepne w postaci wgt uformowanej z asfaltu modyfikowanego polimeramprzekroju prostaitnym o szerokéci od 20 do 70 mm, gruloi
od 2 do 20 mm, diugei od 1 do 10 m, zwirte na rdz# tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowssie:

a) dobr przyczepnécia do pionowo przegtej powierzchni nawierzchni,

b) wytrzymaldicia nascinanie nie mniejsgniz 350 N/30 crfy

c) dobr gictkoscia w temperaturze -2C na watkud 10 mm,

d) wydtuzeniem przy zerwaniu nie mniej;800%,

e) odksztatceniem trwatym po wydtaniu 0 100% nie wkszym niz 10%,

f) odporndcia na starzenie i

Tasmy te shiza do dobrego patzenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltomaejgoaco z pionowo przyetymi sciankami naprawianej warstwy
bitumicznej istniejcej nawierzchni. Szeroké tasmy powinna by réwna grubéci wbudowywanej warstwy lub mniejsza o 2 do 5 mren€ze tdmy (2 mm)
nalezy stosowa przy szerokéciach naprawianych ubytkéw (wybojow) do 1,5 mena,grubsze (np. 10 mm) przy szerékimch wikszych od 4 metréw.




3. Sprzet

3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu

Ogélne wymagania dotyaeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed napwa

W zaleznoéci od potrzeb Wykonawca powinien wyk&zsic mazliwoscia korzystania ze spgiu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takigdo

- przecinarki z diamentowymi tarczamiattymi, 0 mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dZige uradzenia, do przyecia krawedzi uszkodzonych
warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni iarad uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztatdazliwie zblizonych do prostaitow),

- sprzarki o wydajndci od 2 do 5 mpowietrza na mingt przy cénieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW aujatymi dyskami z drutéw stalowyctsrednica dyskéw wirwicych (z drutéw stalowych) z
predkaoscia 3000 obr./min nie powinna bymniejsza od 200 mm. Szczotki #udo czyszczenia naprawianychkpie¢ oraz krawdzi przycktych warstw
przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nimmasprzylepnych tan kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (prefarewz pochtaniaczami zanieczyszgzzamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych
3.3. Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb naley zapewné uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltow&jsowanej w technice naprawy spryskiem lepiszcza i
posypania kruszywem o odpowiednim uziarnieniu. Digkszdici rob6t remontowych mima stosowé skrapiarki mate z ecznie prowadzom lanc
spryskujica. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie stalegaatky lepiszcza, aby ufatévioperatorowi réwnomierne spryskanie lepiszczem
naprawianego miejsca w zatmej ilaici (I/m?).

3.4. Betoniarki

Do mieszania skfadnikow szybkawcych mieszanek mineralno-emulsyjnych powinnyé tBastosowane wolnospadowe betoniarki o pojeeino
dostosowanej do zakresu wykonywanych robét i ceaszania mieszanki. Megto by¢ betoniarki o pojemnii 25, 50 lub 100 litrow.

3.5. Sprat do uszczelniania pojedynczych gknieé nawierzchni

Do uszczelniania pojedynczyckkmi¢¢ nawierzchni oraz otwartych spoin roboczych w waikstcieralnej nalgy stosowa sprzt podany w SST D-05.03.15
.Naprawa (przez uszczelnienie) pothych i poprzecznych gkan nawierzchni bitumicznych”.

3.6. Sprzt do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznychna goraco” lub ,na zimno”

Przy typowym dla remontow ggtkowych zakresie rob6t dopuszczarsczne rozkladanie mieszanek mineralno-bitumicznyely pzyciu topat, listwowych
sciagaczek (aycie grabi wykluczone) i listew profilowych. Do zggczenia rozionych mieszanek nalg uzy¢ lekkich walcéw wibracyjnych lub
zagiszczarek ptytowych.

3.7. Sprat do wbudowywania asfaltu lanego

Do wbudowywania asfaltu lanego nafezastosowasprzt wymieniony w SST D-05.03.07 ,Nawierzchnia z asfadanego”.

3.8. Specjalistyczny spregt do naprawy powierzchniowych uszkodz#

Do naprawy powierzchniowych uszkodzév tym wybojow) mana wy¢ specjalne remontery, wprowadaeg pod dnieniem kruszywo jednocgeie z
modyfikowary kationovs emulsj asfaltova w oczyszczone sgronym powietrzem uszkodzenia. ddzenia te nadajsic do uszczelniania nie tylko szeroko
rozwartych (podhanych) peknig¢ (szerszych od 2 cm) orazegbkich ubytkéw i wybojow (powkej 3 cm) ale take do wypetniania powierzchniowych
uszkodzé i zanizen powierzchni warstwycieralnej. Remonter powinien &yvyposaony w wysokowydaja dmuchaw do czyszczenia wybojow, silnik o
mocy powyej 50 kW nagdzapcy pomg hydraulicza o wydajnéci powyzej 65 I/min przy obrotach 2000 obr./min i systenepmatyczny z dmuchawez
trzema wirnikami do usuwania zanieczyszcz@adawania ziarnom grysu (frakcji od 2 do 4 migh,4odo 6,3 mm lub od 8 do 12 mm)zeji predkosci przy
ich wyrzucaniu z dyszy razem z emalsybiornik emulsji o pojemnizi 850 |, podgrzewany grzatkami o mocy 3600 W i paremulsji o wydajnéci 42
I/min wystarcza do wbudowywania 2000 kg gryséw maaz;. Remonter powinien liywyposaony w uktad dostarczania grysu przémigiem slimakowym
ze standardowego samochodu samowytadowczegozevalkktad do oczyszczania obiegu emulsji asfaltquetak@éczeniu remontu estkowego.

4. Transport

4.1. Ogblne wymagania dotycgce transportu

Ogélne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagigine” pkt 4.

4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,nayjoraco”

Mieszank betonu asfaltowego nale transportowé zgodnie z wymaganiami podanymi w SST D-05.03.0awiérzchnia z betonu asfaltowego”. Przy
naprawie niewielkich powierzchni, najetransportowé goraca mieszank mineralno-asfaltoww pojemnikach izolowanych cieplnie.

4.3. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,naimno”

Mieszanki mineralno-asfaltowe ,na zimno” powinnyébyansportowane zgodnie z SST D-05.03.06 ,Nawietieclz mieszanek mineralno-asfaltowych
wytwarzanych i wbudowywanych ,na zimno”.

4.4. Transport kruszywa

Kruszywo powinno b¥ transportowane i skladowane zgodnie z SST D-08803.05.03.10 ,Nawierzchnia powierzchniowo utrwalan

4.5. Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinnatbgnsportowana zgodnie z EmA-99 [3].

4.6. Transport asfaltu lanego

Asfalt lany powinien by transportowany zgodnie z SST D-05.03.07 ,Nawienizlz asfaltu lanego”.

4.7. Transport innych materiatow

Pozostate materialy powinny byransportowane zgodnie z zaleceniami producengélv materiatow.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M@0M,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Po ustaleniu zakresu uszkodizeprawdopodobnych przyczyn ich powstania palestalc sposéb naprawy, korzysiajnp. z tablicy 1. Przygotowanie
uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamarkrefidzi nawierzchni) do naprawy nalewykona: bardzo starannie przez:

- pionowe obgicie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) kredei uszkodzenia na @dokas¢ umailiwiajaca wyréwnanie jego dna, nadaj
uszkodzeniu ksztalt prostej figury geometrycznejpipstokta,

- usungcie lwznych okruchéw nawierzchni,
- usunkcie wody, doprowadzag uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- dokfadne oczyszczenie dna i krglei uszkodzonego miejsca zhych ziarn grysuzwiru, piasku i pytu.

5.3. Uszczelnianie pojedynczycheginie¢ nawierzchni

Pojedyncze gknigcie i otwarte spoiny robocze najeprzygotowé do wypetienia i wypettdi zgodnie z SST D-05.03.15 ,Naprawa (przez uszcerig)
podiwznych i poprzecznych skan nawierzchni bitumicznych”.

5.4. Naprawa wybojow i obtamanych kravgdzi nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi pa goraco” lub ,na zimno”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzcbhnhaprawy (wg punktu 5.2), nale spryské dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpagdow
kationowsy emulsj asfaltows w ilosci 0,5 I/n - przy stosowaniu do naprawy mieszanek mineragial@wych ,na zimno”, zaprzy zastosowaniu mieszanek
mineralno-asfaltowych ,ha gaco” - zamiast spryskania bocznyétianek naprawianego uszkodzenia alternatywniena@rzykle¢ samoprzylepne §any
kauczukowo-asfaltowe (p. 2.8). Mieszankineralno-asfaltow nalery roztazy¢ przy pomocy topat i listwowycKciagaczek oraz listew profilowych. W
zadnym wypadku nie natg zrzuc& mieszanki zesrodka transportu bezpednio do przygotowanego do naprawy miejsca, agpai& je rozgarnia
Mieszanka powinna léyjednakowo spulchniona na cafej powierzchni napmaego miejsca i ulmna z pewnym nadmiarem, by po jej gsarzeniu




naprawiona powierzchnia byla réwna z powierzgtmsiadujcych czsci nawierzchni. Rénice w poziomie naprawionego miejsca i istgiej nawierzchni
przeznaczonej do ruchu zepkoscia powyzej 60 km/h, nie powinny iywicksze od 4 mm. Roziona mieszank nalery zag:sci¢c walcem lub zagszczarly
ptytowa. Przy naprawie obtamanych kredvi nawierzchni naley zapewnt odpowiedni opér boczny dla zgzczanej warstwy i dobre guizywarstwowe
zwiazanie. Jeeli wybdj nasipit wokét peknigcia poprzecznego lub poditego, to po jego naprawieniu nateniezwltocznie wyfrezowanad gknigciem w
wykonanej tacie szczekno szerokéci 12 mm i ggbokasci 25 mm, a nagpnie wypetné ja zalewy asfaltows, zgodnie z OST D-05.03.15 ,Naprawa (przez
uszczelnienie) poditnych i poprzecznych gkan nawierzchni bitumicznych”.

5.5. Uzupetnianie ubytkéw ziaren kruszywa i zaprawyna powierzchni warstwyscieralnej

5.5.1. Uzupetnianie ubytkéw ziaren kruszywa i zaprawy mavigrzchni warstwycieralnej mieszankami mineralno-emulsyjnymi typlurg/ seal” Przy
ubytkach ziarn kruszywa i zaprawy na mniejszych ipaehniach jezdni (pomej 10% powierzchni remontowanego odcinka drogi)zmao stosowé
konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne ordoym uziarnieniu (od 0 do 1 mm, od 0 do 2 mm ldbOodo 4 mm) w zalsasci od gkbokasci
tekstury warstwycieralnej. Im gibsza jest tekstura, tym glisze ziarna powinny liyw zastosowanej mieszance mineralno-emulsyjnejraNgpne podiae
musi by bardzo czyste i padane jest by bylo nieco wilgotne, alezadnym przypadku nie nie byt mokre. Suche podie przyspiesza wranie mieszanki.
Dla uzyskania lepszego pawania z istniejcym podiaem naley powierzchng starej warstwy asfaltowej spryskamulsj w ilosci od 0,2 do 0,3 kg/fub
wetrze szczotkami w podie rozciéczone wod (w stosunku 1:1) konfekcjonowammieszank mineralno-emulsyjm w ilosci od 0,8 do 1,0 kg/fa Aby
utrzyma® czas wysychania i wzania zaprawy w racjonalnych granicach (od 1 dodg naley pracowa tylko przy suchej i gacej pogodzie (temperatura
podiaza powyzej 10°C), a zapraw nanost tylko w cienkich warstwach (do 3 kgfrw jednej warstwie, przy potrzebie wbudowanigksizej ilcici nalezy to
zrobié w dwoch warstwach po 3 kgfin Druga warstwa me by wbudowana dopiero po wysckoiu pierwszej warstwy. Konfekcjonowamieszank
mineralno-emulsyja nalezy wylewat ze szczelnych pojemnikéw i rozprowadzazy pomocy gumowych listew przesuwanyebznie po powierzchni lub
tez przy pomocy ¢cznie przesuwanych umzen rozkladajcych (skrzynie bez dna z gumowymi listwastiagapcymi). Wykonane uszczelnienie
(uzupetnienie zaprawy) me by oddane do ruchu dopiero po catkowitym wysehiui mieszanki w roztoonej warstwie. W zaleosci od temperatury i
wilgotnosci powietrza celowe jest ograniczeniggkosci ruchu do 40 km/h w ggu 1 do 3 dni.

5.5.2. Uzupetnianie ubytkéw zaprawy na powierzchni warsteieralnej mieszankami mineralno-asfaltowymi do wyjenia. Mieszanki do wypetniania
poréw, skladajc sk z drobnoziarnistego piasku, wypetniacza i asfalpdynnionego zerodkiem adhezyjnym, magwnikac w czyste pory w warstwie
scieralnej i nieco rozpuszeczgzmigkczat) asfalt w powierzchniowej warstwie nawierzchni,tak zapewnia to mocne pozenie mieszanki z pocdtem.
Mieszanki naley stosowa przy suchej pogodzie i temperaturze powietrza pey§°C. Podide musi mié oczyszczone pory i Bysuche. Mieszarknanosi
si¢ bardzo cienk warstw (od 0,8 do 1,3 kg/A i bardzo energicznigciaga st ja listwami. Bezwzgidnie nalgy unika: wypetniania wybojowz4 mieszank,
gdyz w tych miejscach proces odparowywania rozpuszizalnwatby bardzo diugo i powodowat olianie stabilnéci warstwy w takim miejscu. Po okoto
10 do 20 minutach od roztenia mieszanki naty rownomiernie posygaja czystym piaskiem tamanym od 1 do 2 mm lub grysen2 do 4 mm w iléci od

3 do 5 kg/M Po tym zabiegu mma odda nawierzchni do ruchu.

5.5.3. Uzupetnianie ubytkéw ziarn, kruszyw i lepiszcza pmwierzchni warstwycieralnej technik sprysku lepiszczem i posypania grysem Technologia
uzupetniania ubytkéw ziarn, kruszyw i lepiszczst jenalogiczna jak przy pojedynczym powierzchniowytmvaleniu, wg OST D-05.03.09 ,Nawierzchnia
pojedynczo powierzchniowo utrwalana” i warunki @gie w tej OST powinny Byprzestrzegane. Technologia ta nie dotyczy drégtedorii ruchu od KR3
do KR6. W zalenaosci od ilosci miejsc z ubytkami i wielkéci ubytkéw naley stosowé odpowiedni sprg do ich naprawy. Przy wkszych powierzchniach
uszkodzonych naky stosowa remonter wykonujcy przy jednym przégiu maszyny, sprysk lepiszczem (katiomogmulsh asfaltows), posypanie grysem
granulowanym i wainigcie go w lepiszcze. Przy mniejszych powierzchniaszkodzonych naky zastosowé specjalny remonter natryskuoy pod
cisnieniem jednoczmie kruszywo z modyfikowankationows emulsp asfaltows. Remonter ten unitiwia oczyszczenie naprawianego miejscagapnym
powietrzem, a nagbnie poprzez¢ samy dysz natryskiwana jest warstewka modyfikowanej emudsifaltowej. Nagpnie przy wyciu tej samej dyszy
natryskuje si pod cknieniem naprawiane miejsce kruszywem otoczonym yezy) emulsi W koncowej fazie naley zastosowé natrysk naprawianego
miejsca kruszywem frakcji od 2 do 4 mm. W zal&ci od tekstury naprawianej nawierzchni mgleastosowé& odpowiednie uziarnienie grysu (od 2 do 4
mm lub od 4 do 6,3 mm). Bezfrednio po tak wyremontowanym miejscu amdbywa si¢ ruch samochodowy.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogélne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Badania przed przysjpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien uzy&legrobaty techniczne na materiaty oraz wymaganekivipadar materiatéw przeznaczonych do
wykonania rob6t i przedstaivje Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Badania przy uszczelnianiugkan nawierzchni

W czasie uszczelniania g@a nawierzchni bitumicznych Wykonawca powinien prowiadbadania zgodnie z SST D-05.03.15 ,Naprawa (przez
uszczelnienie) podinych i poprzecznych gkan nawierzchni bitumicznych”.

6.3.2.6.3.2. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaich
W czasie wykonywania napraw uszkofizelezy kontrolowa:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowyiaanieszanek, ktérymigdzie wykonywany remont uszkodzonego miejsca,
- sktad wbudowywanych mieszanek:

- betonu asfaltowego, zgodnie z SST D-05.03.05 ,Nesgtenia z betonu asfaltowego”,

- asfaltu lanego, zgodnie z SST D-05.03.07 ,Nawienizlz asfaltu lanego”,

- mineralno-asfaltowych ,na zimno”, zgodnie z SST R@8.06 ,Nawierzchnia z mieszanek mineralno-asfaltth wytwarzanych i wbudowywanych ,na
zimno”,

- mieszanek mineralno-emulsyjnych, w Zalesci od uziarnienia mieszanki mineralnej, co najmnjefino badanie na kde rozpoczte 10 000 kg przy
mieszankach o uziarnieniu od 0 do 1 mm, nalks30 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 3 mm i datijowiednio: na kade 50 000 kg przy uziarnieniu od O

- mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno” do pemat¢aniowego wypetniania ubytkdw zaprawy (poréwkp-kazde rozpocgte 10 000 kg co najmniej
jedno badanie sktadu mieszanki (uziarnienies¢ilepiszcza),

- ilo$¢ wbudowywanych materiatléw na 1?mcodziennie,

- rownas¢ naprawianych fragmentéw - kdy fragment
Réznice midzy naprawion powierzchm a sisiadupcymi powierzchniami, nie powinny bywigksze od 4 mm dla drég ogatkasci ruchu powyej 60 km/h i
od 6 mm dla drég o pdkaosci ponizej 60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypednigjpo zagszczeniu powinien yzgodny ze spadkiem istrieej nawierzchni, przy czym warstwa ta
powinna by wykonana ponad krawlz otaczaicej nawierzchni o 2 do 4 mm,$|ewarstwe wypetniahca wykonano z mieszanki mineralno-asfaltowej ,na
zimno” (o dtugim okresie sktadowania). Przy innyizajach mieszanek, ktére mniej podatne na degzczenie poziom warstwy wypetriagj ubytek
powinien by wyzszy od otaczafej nawierzchni o 1 do 2 mm.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogédlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0®PANymagania ogdlne” pkt 7.




7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiaru rob6t jest m(metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej porgbni nawierzchni; zadla uszczelnionych skan poprzecznych i
podiwznych jednosti obmiaru jest m (metr).

8. Odbidr robét

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot

Ogélne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-Q0@(Wymagania ogoélne” pkt 8. Roboty uznaje s wykonane zgodnie z dokumengagjojektova,
SST i wymaganiami leyniera, jéli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem talejiawg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikaiych i ulegajcych zakryciu podlega:

- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchniigolckrawedzi, oczyszczenie dna i kradzi, usungcie wody),
- ew. spryskanie dna i bokdéw emulsisfaltova,
- ew. przyklejenie t&m kauczukowo-asfaltowych,

- ew. poszerzenie gkan przecinarkami wzgl. frezarkami, oczyszczenie isasmie sgkan, usunicie sladéw i plam olejowych oraz zagruntowasd@anek
spekan gruntownikiem.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy platrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fmemontu castkowego nawierzchni z ew. uszczelnienierkap obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- wywoz odpaddw,

- dostarczenie materiatow i sgta na budow,

- wykonanie naprawy zgodnie z dokumenigmjojektows i SST,
- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie spitt z placu budowy.
10. przepisy zwijzane

10.1. Normy
1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywadamdo nawierzchni drogowych
2. PN-S5-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskdMewierzchnie asfaltowe. Wymagania

10.2. Inne dokumenty
3. 3. Warunki techniczne. Drogowe kationowe eneutgjfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje. Ze€a9t IBDiM, Warszawa, 1999.
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1. Wstgp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacighirecznej § wymagania ogéine dotygze wykonania i odbioru robét zygianych z wykonywaniem
nawierzchni z betonu asfaltowego na zadapRrzebudowa drogi w m. Grebocice”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna stanowi doktimeaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatigaobo6t.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t zwénych z wykonywaniem warstwégieralnej, wizacej, wyrbwnawczej i
wzmacniagcej z betonu asfaltowego wg PN-S-96025:2000 [1@}wvigrzchng z betonu asfaltowego moa wykonywé dla drég o kategorii ruchu od KR1 do
KR6 wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchrogatnych i pétsztywnych”, IBDiM - 1997 [12] wg padsizego zestawienia:

Klasyfikacja drég wg kategorii ruchu
kategoria ruchu liczba osi obliczeniowych

100 kN/pas/dob

KR1 =12

KR2 od 13 do 70

KR3 od 71 do 335

KR4 od 336 do 1000

KR5 od 1001 do 2000

KR6 > 2000

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa pelgpiacza mineralnego o oklenym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankaenalna z odpowiedaiiloscia asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona nasgar, w okrglony
sposaéb, spetniaga okrélone wymagania.

1.4.3.Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfatioutazona i zagszczona.

1.4.4.Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czymméra poprawia adhegjasfaltu do materiatéw mineralnych oraz gigiza odporn@ bionki
asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie ayodoze by dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5.Podtaze pod warstw asfaltovs - powierzchnia przygotowana do #émia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowe;.

1.4.6.Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lgtmi rozpuszczalnikami.

1.4.7.Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy wtposzawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8.Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej $efavosci 3 zgodne z receptaboratoryjn.

1.4.9. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (ogdéci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach zbtiych do warunkéw budowy, w celu
sprawdzenia pracy spitzl i uzyskiwanych parametréw technicznych rob6t.

1.4.10.Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych (100 kN) na obliczenigas ruchu na deb
1.4.11.Pozostate okitenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”
pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogélne wymagania dotyaee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotycgce materiatow

Ogélne wymagania dotyaze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pader SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowé asfalt drogowy spetniagy wymagania okidone w PN-C-96170:1965 [6]. W zafeosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nafe
stosowa asfalty drogowe podane w tablicy 1 2.

2.3. Polimeroasfalt

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje eteenie asfaltu modyfikowanego polimerami, to poliossfalt musi spetnéawymagania TWT PAD-
97 IBDiM [13] i posiadé aprobat technicza. Rodzaje polimeroasfaltéw i ich stosowanie w zadéci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu podano w
tablicy 11 2.

2.4. Wypetniacz

Nalezy stosowé wypelniacz, spetniafy wymagania okrgone w PN-S-96504:1961 [9] dla wypehiacza podstaego i zasfpczego. Przechowywanie
wypethiacza powinno liyzgodne z PN-S-96504:1961 [9].

Tablica 1. Wymagania wobec materiatow do warstergralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatéw
w zaleznosci od kategorii ruchu
nr normy KR 1lub KR 2 od KR 3do KR 6

1 Kruszywo tamane granulowane wg PN{B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]

a) ze skal magmowych i przeoboaych kl. I, II; gat.1, 2 KL 1, 1Y; gat.1
b) ze skat osadowych jw. jw.?

€) z surowca sztucznegal¢le pomiedziowe i

stalownicze) jw. kl. I; gat.1

2 Kruszywo tamane zwykte

wg PN-B-11112:1996 [2] kLI, II; gat.1, 2 -
3 Zwir i mieszanka

wg PN-B-11111:1996 [1] kI 1, 1l -
4 Grys izwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego

surowca skalnego wg WT/MK-CZDP 84 [15] kl. I, II; gat.1, 2 kl. I; gat.1
5 Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2 -
6 Wypetniacz mineralny:

a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy, podstawowy

zastpczy -
b) innego pochodzenia wg orzeczehiapyly z odpylania, -
laboratoryjnego popioly lotne

7 Asfalt drogowy D 50, D 70, D50, D 70




wg PN-C-96170:1965 [6] D 100

8 Polimeroasfalt drogowy DES8O0 A,B,C, DES8O A,B,C,
wg TWT PAD-97 [13] DP80 DP80
1) 1) tylko pod wzgidemscieralngci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla k. I;
gat. 1

2) 2) tylko dolomity KI. I, gat.1 w ile&ci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance z nyimi
kruszywami, w iléci < 100% m/m we frakcji piaskowej oraz kwarcyty ikasce bez ograniczen
ilosciowego

3) 3) preferowany rodzaj asfaltu

9]

Tablica 2. Wymagania wobec materiatéw do warstwyzadej, wyréwnawczej i wzmacnigiej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatéwalenasci od
kategorii ruchu
nr normy KR 1 lub KR 2 KR 3 do KR 6
1 Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:1996
[2], PN-B-11115:1998 [4]
a) z surowca skalnego Kl I, II; gat.1, 2 kl. 1, 19; gat.1, 2
b) z surowca sztucznegaugle pomiedziowe i
stalownicze) jw. kl. I; gat. 1
2 Kruszywo tamane zwykte
wg PN-B-11112:1996 [2] kI I, II; gat.1, 2 -
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kI I, 11 -
4 | Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego wg WT/MK-CZDP 84 [15] kl. I, 1I; gat.1, 2 ki1, 1Y gat.1, 2
5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2 -
6 | Wypelniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy, podstawowy
zastpczy -
b) innego pochodzenia pyly z odpylania, -
wg orzeczenia laboratoryjnego popioly lotne -
7 | Asfalt drogowy
wg PN-C-96170:1965 [6] D 50, D 70 D 50
8 Polimeroasfalt drogowy DE30 A,B,C
wg TWT PAD-97 [13] - DE80 A,B,C,
DP30,DP80

1) tylko pod wzgtdemscieralngci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla kl. |; gat. 1

Dla kategorii ruchu KR 1 lub KR 2 dopuszcza siosowanie wypetniacza innego pochodzenia, ny. pydpylania, popioly lotne z ¢gla kamiennego, na
podstawie orzeczenia laboratoryjnego i za agodyniera.

2.5. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy néee stosowa kruszywa podane w tablicy 1 i 2. Sktadowanie kywsz powinno odbywé sig w warunkach
zabezpieczapych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniemyminasortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.6. Asfalt uptynniony

Nalezy stosowad asfalt uptynniony spetniagy wymagania okiédone w PN-C-96173:1974 [7].

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa drogowe kationowe emulsje asfaltowe spehti@ajwymagania okéone w WT.EmA-99 [14].

3. SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotycgce spratu

Ogélne wymagania dotyaeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt

3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przygpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedgo powinien wykazasie mazliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
- wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lulagiym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych

- ukfadarek do ukfadania mieszanek mineralno-asfgitbwypu zagszczanego,

— skrapiarek,

- walcow lekkich srednich i cizkich ,

- walcow stalowych gtadkich ,

- walcéw ogumionych,

— szczotek mechanicznych lub/i innych agzer czyszcacych,

- samochod6éw samowytadowczych z przykryciem lub tesdm.

4. TRANSPORT

4.1. Ogblne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéine” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1.Asfalt

Asfalt naley przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].

Transport asfaltéw drogowych m®odbywa sie w:

- cysternach kolejowych,

- cysternach samochodowych,

- bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanyaep Irzyniera.

4.2.2.Polimeroasfalt

Polimeroasfalt naley przewoz¢ zgodnie z zasadami podanymi w TWT-PAD-97 IBDiM][®8az w aprobacie technicznej.




4.2.3.Wypetniacz

Wypetniacz luzem naly przewoz¢ w cysternach przystosowanych do przewozu mateviadypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
Wypetniacz workowany mma przewoz dowolnymisrodkami transportu w sposéb zabezpieczony przedg@seniem i uszkodzeniem workéw.
4.2.4.Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegzajh je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zninny
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmyen zawilgoceniem.

4.2.5.Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozt pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czassmsportu i podczas oczekiwania na roztadunek.
Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie miewiprzekracza2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku zaeh@aemperatury wbudowania.

Zaleca si stosowanie samochoddw termosow z podwdjngiginami skrzyni wypos@nej w system ogrzewczy.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M@0M,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzymierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki enaino-

asfaltowej oraz wyniki badalaboratoryjnych poszczegélnych sktadnikéw i prébkateriatbw pobrane w obecid Inzyniera do wykonania bada
kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

— doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

— doborze optymalnej ikei asfaltu,

- okresleniu jej wiasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zak@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaduiési¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przezwezgraniczne.
5.2.1.Warstwascieralna z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch do warstwycieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjivesazsssci asfaltu podano w
tablicy 3.

Tablica 3. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej do warstwycieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjawaztgci asfaltu
Rzdne krzywych granicznych MM w zateosci od kategorii ruchu

Wymiar oczek KR 1 lub KR 2 [ od KR 3 do KR 6
sit#, mm Mieszanka mineralna, mm
Zawartag¢ asfaltu od 0 od0dol6é |[odO0do8 od 0 od 0 od 0 od O
do20 |lubod Odo|lubod 0do |do20 do 2@ do 16 do12,8
12,8 6,3
Przechodzi przez:
25,0 100 100 100
20, 88+100 100 88+100 | 90+100 100
16,0 78:100 90+100 78+100 67+100 90+100 100
12,4 68:93 80+100 68+85 52:83 80+100 87+100
9,4 59:86 69+100 100 59:74 38:62 70+88 73+100
80 54:83 62:93 90+100 54+67 3050 63+80 66+89
6.3 48:78 56:87 78+100 4860 22:40 55+70 5775
40 40:70 45:76 60+100 39+50 21:37 44+58 4760
. 28 2950 35:64 41571 29:38 | 2136 | 30:42 | 3548
zawartgé
ziarn > 2,0 41:71) | (36+65) | (2959) | (62:71) | (64:79) | (58:70) | (52:65)
8’23 20+47 26+50 27+52 20:28 20:35 18+28 25+36
030 13:36 19+39 1839 1320 17+30 12:20 18+27
0.18 10+31 1733 15:34 10417 15428 10+18 16:23
015 7423 13+25 1325 7+12 12+24 8+15 12¢17
0:075 6220 12+22 12+22 6+11 1122 7+14 11+15

5:10 7+11 8+12 5+7 10:15 6+9 7+9

Orientacyjna
zawartd¢ asfaltu w
MMA, % m/m 5,0:6,5 5,0:6,5 5,5¢+6,5 4,5:5,6 4,375,4 4,8+6,0 4,8+6,5
1) mieszanka o uziarnieniu nigglym; uziarnienie nietypowe dla MM betonu asfaltgwe

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralrgehvarstwyicieralnej z betonu asfaltowego przedstawiono naniach od 1do 7.
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki matrej BA od 0 do 20 mm do warstwgieralnej nawierzchni drogi o olageniu ruchem dla KR1 lub
KR2
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszankierainej BA od 0 do 16mm, od 0 do 12,8 mm do warsteieralnej nawierzchni drogi o olgeniu
ruchem KR1 lub KR2
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 3. Krzywe graniczne uziarnienia mieszankieraej BA od 0 do 8mm, od 0 do 6,3 mm do warsteigralnej nawierzchni drogi o ola¢eniu ruchem
nawierzchni drogi o obgzeniu ruchem KR1 lub KR2
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 4. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mafreej BA od 0 do 20 mm do warstwgieralnej nawierzchni drogi o olageniu ruchem od KR3 do KR6
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 5. Krzywe graniczne uziarnienia mieszankieraimej BA od 0 do 20 mm (mieszanka o nighim uziarnieniu) do warstwycieralnej nawierzchni
drogi 0 obcizeniu ruchem od KR3 do KR6
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 6. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mafreej BA od 0 do 16 mm do warstwgieralnej nawierzchni drogi o olageniu ruchem od KR3 do KR6
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 7. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki matreej BA od 0 do 12,8 mm do warstégieralnej nawierzchni drogi o olg¢eniu ruchem od KR3 do
KR6

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinier¢ hystalony na podstawie badarobek wykonanych wg metody Marshalla. Prébki powi spetnia
wymagania podane w tablicy 4 Ip. od 1 do 5. Wykenamarstwascieralna z betonu asfaltowego powinna spétmigmagania podane w tablicy 4 Ip. od 6 do
8.

5.2.2.Warstwa wazaca, wyrdwnawcza i wzmacnigja z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek maingch do warstwy wizacej, wyréwnawczej i wzmacnigej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartei asfaltu podano w tablicy 5. Krzywe graniczne amzienia mieszanek mineralnych do warstwyazatej, wyréwnawczej i
wzmachiagcej z betonu asfaltowego przedstawiono na rysunkadl3. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinigrd bistalony na podstawie bada
préobek wykonanych wg metody Marshalla; prébki pawispetnia wymagania podane w tablicy 6 Ip. od 1 do 5. Wykenearstwa wizaca, wyrbwnawcza

i wzmacniajca z betonu asfaltowego powinna spetvigmagania podane w tablicy 6 Ip. od 6 do 8.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek mineralnadtasfgch oraz warstwycieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci Wymagania wobec MMA
i warstwyscieralnej z BA
w zaleznoéci od kategorii ruchu
KR 1lub KR 2 KR 3 do KR 6
1 | Modut sztywnéci petzania’, MPa nie wymaga si > 14,0 £18)"
2 | Stabilné¢ prébek wg metody Marshalla w temperatufze >55 > 10,00
60° C, kN
3 | Odksztatcenie prébek jw., mm od 2,0do 5,0 0ddd,@,5
4 | Wolna przestrzew probkach jw., % v/v od 1,5do 4,5 od 2,0 do 4,
5 | Wypetienie wolnej przestrzeni w prébkach jw., % od 75,0 do 90,0 od 78,0 do 86,0
6 | Grubd¢ w cm warstwy z MMA o uziarnieniu:
od 0 mm do 6,3 mm od 1,5do 4,0
od 0 mm do 8,0 mm od 2,0do 4,0
od 0 mm do 12,8 mm od 3,5do 5,0 od 3,5do 5,0
od 0 mm do 16,0 mm od 4,0do 5,0 od 4,0do 5,0
od 0 mm do 20,0 mm 0d 5,0do 7,0 0d 5,0do 7,0
7 | Wskanik zag:szczenia warstwy, % >98,0 > 98,0
8 | Wolna przestrzew warstwie, % (v/v) od 1,5do 5,0 od 3,0do 5,0

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instcje - zeszyt nr 48 [16],
projektowania skladu MMA

2) prébki zagszczone 2 x 50 udenzeibijaka
3) prébki zagszczone 2 x 75 udenzeibijaka
4) specjalne warunki, okgenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowarigm,

dotyczy tylko fary

Tablica 5. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek darstwy wizacej, wyréwnawczej i wzmacnigej z betonu asfaltowego oraz

orientacyjne zawartgi asfaltu

Rzdne krzywych granicznych uziarnienia MM w zalesci od kategorii ruchu
Wymiar oczek sit KR 1 lub KR 2 KR 3 do KR 6
#, mm Mieszanka mineralna, mm
od 0 od 0 od 0 od 0 od 0 od 0do 18
do 20 do 16 do 12,8 do 25 do 20
Przechodzi przez:
315 100
25,0 100 84+100 100
20,0 87+ 100 100 75+100 87-+100 100




16,0 75+100 88+100 100 68+90 77+100 87+100

12,8 65+93 78+100 85+100 62:83 66+90 77+100
9,6 57+86 67+92 70+100 55+74 56+81 67+89
8,0 52+81 60+86 62+84 50:69 50+75 60+83
6.3 47+76 53+80 55+76 45+63 A5+67 5473
4,0 4067 42+69 4565 32:52 3655 42+60
2.0 . 30+55 30+54 35+55 25:41 25+41 30+45
zawart@é
ziarn > 2,0 mm (45+70) (46+70) (45+65) (59+75) (59+75) (55+70)
8’22 20+40 20+40 25+45 16+30 1630 20:33
0.30 13+30 14+28 18+38 1022 9+22 1325
018 10+25 11+24 15+35 8+19 7+19 10+21
015 6+17 8+17 1128 5:14 5+15 7+16
0,075 5+15 7+15 9+25 5+12 5+14 6+14
3+7 3+8 3+9 4+6 4+7 5+8
Orientacyjna zawartd
asfaltu w MMA, % 4,358 4,358 4,5:6,0 4,0:55 4,0:5,5 4,3:58

m/m
1) Tylko do warstwy wyréwnawczej

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnygch warstwy wizacej, wyréwnawczej i wzmacnigej z betonu asfaltowego przedstawiono na
rysunkach od 8 do 13.
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Rys. 8. Krzywe graniczne uziarnienia mieszankierainej BA od 0 do 20 mm do warstwyakicej, wyrébwnawczej i wzmacnigej nawierzchni drogi o
obcigzeniu ruchem KR1 lub KR2
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Rys. 9. Krzywe graniczne uziarnienia mieszankierainej BA od 0 do 16 mm do warstwyakicej, wyrébwnawczej i wzmacnigej nawierzchni drogi o
obciazeniu ruchem KR1 lub KR2
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Rys. 10. Krzywe graniczne uziarnienia mieszankieralnej BA od 0 do 12,8 mm do warstwyaivicej, wyréwnawczej i wzmacnigej nawierzchni drogi o
obciazeniu ruchem KR1 lub KR2
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Rys. 11. Krzywe graniczne uziarnienia mieszankieralnej BA od Gdo 25 mm do warstwy wizacej, wyréwnawczej i wzmacnigej nawierzchni drogi o
obciazeniu ruchem od KR3 do KR6
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 12. Krzywe graniczne uziarnienia mieszankieralnej BA od 0 do 20 mm do warstwyawicej, wyréwnawczej i wzmacnigej nawierzchni drogi o
obciazeniu ruchem od KR3 do KR6
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Rys. 13. Krzywe graniczne uziarnienia mieszankieralnej BA od 0 do 16 mm do warstwy wyréwnawceepwierzchni drogi o obgieniu ruchem od KR3
do KR6
Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralnakasféych i warstwy wizacej, wyréwnawczej oraz wzmacriagj z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA, warstwy wdacej,
Lp. Wiasciwosci wyréwnawczej i wzmacniegj w
zaleznosci od kategorii ruchu
KR1 lub KR 2 od KR 3 do KR 6
1 | Modut sztywnéci petzanid’, MPa nie wymaga si > 16,0 £22)°
2 | Stabilné¢ probek wg metody Marshalla w temperaturze
60° C, zagszczonych 2x75 uderzaibijaka, kN >8,0 £6,00 >11,0
3 | Odksztatcenie probek jw., mm od 2,0do 5,0 oddb, 8,0
4 | Wolna przestrzew prébkach jw., %(v/v) od 4,0 do 8,0 od 4,0 do 8,
5 | Wypehienie wolnej przestrzeni w prébkach jw., % od 65,0 do 80,0 <75,0
6 | Grubdg¢ warstwy w cm z MMA o uziarnieniu:
od 0 mmdo 12,8 mm od 3,5do 5,0
od 0 mm do 16,0 mm od 4,0do 6,0 od 4,0do 6,0
od 0 mm do 20,0 mm od 6,0 do 8,0 od 6,0 do 8,0
od 0 mm do 25,0 mm - od 7,0 do 10,0
7 | Wskanik zag:szczenia warstwy, % >98,0 > 98,0
8 | Wolna przestrzew warstwie, % (v/v) od 4,5do 9,0 od 4,5do 9,0
1) 1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacjenstrukcje - zeszyt nr 48 [16],dotyczy tylko fazy
projektowania sktadu MMA
2) 2) dla warstwy wyréwnawczej
3) 3) specjalne warunki, olagenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowaritpm,

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lukygtym zapewniajcej prawidiowe dozowanie skiadnikéw, ich
wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie tempsrakdadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfalgpwDozowanie sktadnikéw, w tym taé wstpne,
powinno by wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z rec&ipuszcza sidozowanie olgtosciowe asfaltu, przy uwzgtinieniu zmiany jego gptasci w
zaleznosci od temperatury. Dla kategorii ruchu od KR5 HB6 dozowanie sktadnikdw powinno bysterowane elektronicznie. Tolerancje dozowania
sktadnikéw mog wynost: jedna dziatka elementarna wagi, wylie przeptywomierza, lecz nie ¢giej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnikazelgjest
przewidziane dodanié¢rodka adhezyjnego, to powinien onébgozowany do asfaltu w sposéb i wsidtach okrélonych w recepcie. Asfalt w zbiorniku
powinien by ogrzewany w sposéb gredni, z uktadem termostatowania, zapevagiain utrzymanie statej temperatury z toleranep’ C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyrosi

- dla D 50 od 145C do 165C,

-dlaD 70 od 140C do 160 C,

- dla D 100 od 135C do 160 C,

- dla polimeroasfaltu - wg wskaz@roducenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minenathaodaniu wypetniacza uzyskata wdava temperatur. Maksymalna
temperatura gacego kruszywa nie powinna byyzsza o wicej niz 3¢° C od maksymalnej temperatury mieszanki minerakfatowej.
Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powivgaosi:

-zD50 od 140C do 176 C,
-zD70 od 135C do 168 C,
-z D 100 od 130C do 160 C,
- z polimeroasfaltem - wg wskazaroducenta polimeroasfaltu.

5.4. Przygotowanie podtga

Podtaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinné lgyprofilowane i rowne. Powierzchnia podéopowinna by sucha i czysta. Nierowsai
podiaza pod warstwy asfaltowe nie powinnycbyicksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwém podiaza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podize pod warstw
$cieralm WiazacCa i wzmacniagca
1 Drogi klasy A, S i GP 6 9
2 Drogi klasy G i Z 9 12




3 | Drogi klasy L i D oraz place i parkingi [ 12 [ 15 |

W przypadku gdy nieréwrici podicza @ wigksze od podanych w tablicy 7, poghonaley wyrowna& poprzez frezowanie lub utenie warstwy
wyréwnawczej. Przed rozteniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowegoiq@dnaley skropt emulsj asfaltows lub asfaltem uptynnionym w ifci

ustalonej w SST. Zalecane §to asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uphawza podano w tablicy 8. Powierzchnie czotowe ktankow, wtazow,
wpustéw itp. urzdzer powinny by pokryte asfaltem lub materiatlem uszczelmgin okrglonym w SST i zaakceptowanym przezyniera.

Tablica 8. Zalecane ifgi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltolubj uptynniacza z asfaltu uptynnionego

Podta@ze do wykonania warstwy llos¢ asfaltu po odparowaniu wody z
Lp. z mieszanki betonu asfaltowego emulsji lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego, kg/f

Podiae pod warstw asfaltowt

1 Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa 0d 0,7do 1,0

2 Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznje od 0,5 do 0,7

3 Podbudowa z chudego betonu lub gruntu stabilinegal od 0,3do 0,5
cementem

4 Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni od 0,2 do 0,5

5.5. Pohczenie medzywarstwowe

Kazda utozona warstwe nalery skropt emulsy asfaltowa lub asfaltem uptynnionym przed ukniem nasfpnej, w celu zapewnienia odpowiedniego
polaczenia midzywarstwowego, w ikei ustalonej w SST. Zalecane §@ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowdg uptynniacza podano w
tablicy 9.

Tablica 9. Zalecane ifgoi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltolubj uptynniacza z asfaltu uptynnionego

llos¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub
Lp. Pohkczenie nowych warstw uplynniacza z asfaltu uplynnionego kg/m
1 Podbudowa asfaltowa
2 | Asfaltowa  warstwa  wyréwnawcza Ifib od 0,3do 0,5
wzmachiajca
3 Asfaltowa warstwa wizaca od 0,1do 0,3

Skropienie powinno ky wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianymodparowanie wody lub ulotnienie uplynniacza; ow@egjny czas
wyprzedzenia wynosi co najmniej:

- 8h przyildci powyzej 1,0 kg/mi emulsji lub asfaltu uptynnionego,

- 2h przyildciod 0,5 do 1,0 kg/femulsji lub asfaltu uptynnionego,

- 0,5hprzyildéci od 0,2 do 0,5 kg/fremulsiji lub asfaltu uptynnionego.

Wymaganie nie dotyczy skropienia ragtaczarki.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegazenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest niszai od +5C dla wykonywanej warstwy grukci > 8
cm i + 10 C dla wykonywanej warstwy grubti < 8 cm. Nie dopuszczacsitktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokpgtiazu, podczas opadéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru $V16 m/s).

5.7. Zaréb prébny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwjest zobowjzany do przeprowadzenia w obegétiolnzyniera kontrolnej
produkcji. Sprawdzenie zawaft asfaltu w mieszance okta sii wykonujc ekstrakaj. Tolerancje zawartgi sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowe;j
wzglgdem sktadu zaprojektowanego podano w tablicy 10.

Tablica 10. Tolerancje zawaétm sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wetgm sktadu zaprojektowanego przy badaniu pojexBj probki
metody ekstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe do

Lp. Skladniki mieszanki mineralno-asfaltowej nawierzchni drég o kategorii ruchu
KR 1 lub KR 2 KR 3 do KR 6

1 | Ziarna pozostafe na sitach o oczka¢ghmm:
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2 +5,0 +4,0

2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm: 0,85; +3,0 +2,0
0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075

3 | Ziarna przechode przez sito o oczkach # +2,0 +15
0,075mm

4 | Asfalt +0,5 +0,3

5.8. Odcinek probny

Jereli w SST przewidziano konieczétowykonania odcinka prébnego, to co najmniej na Bpimed rozpooziem roboét, Wykonawca wykona odcinek
prébny w celu:

— stwierdzenia czy iyty sprzt jest wi&ciwy,

— okreslenia grubéci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed¢gagzeniem, koniecznej do uzyskania wymaganej w mhekiiacji projektowej
grubgci warstwy,

— okreslenia potrzebnej iléci przep¢ walcéw dla uzyskania prawidlowego zagczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawcazyje takich materialéw oraz spitu, jakie lzda stosowane do wykonania warstwy nawierzchni. Odcprébny powinien b
zlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera. Wykonawca m@ przysipi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptawardcinka
prébnego przez ltyniera.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnacé¢bwbudowywana uktadask wyposaona w uktad z automatycznym sterowaniem gridoowarstwy i
utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumenapjojektows. Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna rigsza od minimalnej temperatury
mieszanki podanej w pkcie 5.3. Zagczanie mieszanki powinno odbytvsic bezzwtocznie zgodnie ze schematem pgézejalca ustalonym na odcinku

prébnym.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieggagzania powinna wyndsnie mniej nk:
- dla asfaltu D 50 13aC,

- dla asfaltu D 70 12C,

- dla asfaltu D 100 12@C,

- dla polimeroasfaltu - wg wskaz@roducenta polimeroasfaltow.

Zagzszczanie nalgy rozpoca¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaik zag;szczenia ulzonej warstwy powinien kiyzgodny z wymaganiami podanymi w
tablicach 4 i 6. Zicza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofdo osi drogi. Zicza w konstrukcji wielowarstwowej
powinny by przesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cmaZta powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym
poziomie. Zhcze robocze powinno Byréwno obcite i powierzchnia obetej krawedzi powinna by posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzyepn
tasma asfaltowo-kauczukoav Sposéb wykonywania 4tz roboczych powinien ltyzaakceptowany przeziyniera.




6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Og6lne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogélne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2. Badania przed przysjpieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykérizadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw przezmaeh do produkcji mieszanki mineralno-
asfaltowej i przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1.Czstotliwoi¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwoi¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevadsfaltowej podano w tablicy 11.

6.3.2.Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej pmlem wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967 [8]yriki powinny by zgodne z recept
laboratoryjm, z toleranci okreslona w tablicy 10. Dopuszczaeswykonanie badainnymi réwnowanymi metodami.

6.3.3.Badanie wiéciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug migknienia asfaltu.

6.3.4.Badanie whaciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg ziytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotn& wypetiacza.

Tablica 11. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiardéw podczas wytwarzania mieszanki minerasfaltowej

Czestotliwos¢ bada
Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba badana dziennej dziatce
roboczej
1 | Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
pobranej w wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wihaciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Whasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 | Temperatura sktadnikéw mieszanki mineralno- dozor cagly
asfaltowej
6 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej zd¥gpojazd przy zatadunku i w czasie
whbudowywania
7 | Wygld mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
8 | Wihasciwosci probek mieszanki mineralno-asfaltowe] jeden raz dziennie
pobranej w wytworni
Ip.1i Ip.8 — badania magby¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]

6.3.5.Badanie whaciwosci kruszywa

Przy kadej zmianie kruszywa nate okreili¢ klas; i gatunek kruszywa.

6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikbw mieszanki mineralsfaitowe]

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralsfaiowej polega na odczytaniu temperatury na sta@fiowiedniego termometru zamontowanego na
otaczarce. Temperatura powinna lzgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboypteyi SST.

6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfalton@pga na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w naese i odczytaniu temperatury. Dokladho
pomiarut 2° C. Temperatura powinna bggodna z wymaganiami podanymi w SST.

6.3.8.Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygtu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocefgealnej jej wyghdu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wiwgwania.
6.3.9.Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wihasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej najeokreila¢ na probkach zagzczonych meted Marshalla. Wyniki powinny by zgodne z recept
laboratoryjr.

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wigiwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1 Czstotliwoi¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betastaltowego podaje tablica 12.

Tablica 12. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiaréw
1 Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diégol km

2 Rowng¢ podiuzna warstwy kady pas ruchu planografem lubdato 10 m

3 | Réwnd¢ poprzeczna warstwy nie rzadzieg go 5m

4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinkuidratiugaici 1 km

5 Rzdne wysokéciowe warstwy pomiar edinych niwelacji podlnej i poprzecznej oraz

usytuowania osi wedtug

6 Uksztattowanie osi w planie dokumentacji budowy

7 | Gruba¢ warstwy 2 prébki z kalego pasa o powierzchni do 3000 m
8 | Zlacza podidne i poprzeczne cala diugozlacza

9 Krawedz, obramowanie warstwy cala diugo

10 | Wyghd warstwy ocena gijta

11 | Zagszczenie warstwy 2 prébki z ddego pasa o powierzchni do 3000 m
12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

6.4.2.Szerokdé¢ warstwy

Szerokac¢ warstwyscieralnej z betonu asfaltowego powinna lzgodna z dokumentagcprojektowy, z tolerancj +5 cm. Szerok& warstwy asfaltowej rigj
potozonej, nie ograniczonej kragnikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierrthpowinna by szersza z kalej strony co najmniej o grubd
warstwy na niej potzonej, nie mniej jednak a5 cm.

6.4.3.R6wNaGi¢ warstwy

Nieréwndci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzey BN-68/8931-04 [11] nie powinny byigksze od podanych w tablicy 13.
Tablica 13. Dopuszczalne nierévggowarstw asfaltowych, mm

Lp. Drogi i place Warstwa Warstwa Warstwa
scieralna Wwigzaca wzmachiagca

1 Drogi klasy A, S i GP 4 6 9

2 Drogi klasy Gi Z 6 9 12

3 Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 9 12 15

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy




Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegaleakach prostych i na tukach powinnyd®godne z dokumentagcprojektows, z toleranci + 0,5 %.
6.4.5.Rz¢dne wysokséciowe

Rzgdne wysokéciowe warstwy powinny hiyyzgodne z dokumentagprojektowa, z tolerancj + 1 cm.

6.4.6.Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna lByusytuowana zgodnie z dokumentggjojektows, z toleranci 5 cm.

6.4.7.Gruba¢ warstwy

Grubdg¢ warstwy powinna by zgodna z grubiwia projektows, z tolerancj + 10 %. Wymaganie to nie dotyczy warstw o gridi@rojektowej do 2,5 cm dla
ktorej tolerancja wynosit5 mm i warstwy o grubiwi od 2,5 do 3,5 cm, dla ktérej tolerancja wynb& mm.

6.4.8.Zkacza podtune i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofmdio osi. Zdcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by
przesungte wzgkdem siebie co najmniej o 15 cmagZta powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.
6.4.9.Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystatvad 3do5 mm ponad ich powierzchpiWarstwy bez opornikéw
powinny by wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta konieé&zmbckcia pokryte asfaltem.

6.4.10.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien érjidnolita tekstug, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszgzh st i spgkanych.
6.4.11.Zagzszczenie warstwy i wolna przestfize warstwie

Zaggszczenie i wolna przestizev warstwie powinny b§zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i recefatiefatoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00®Vymagania ogoine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonwatisfvego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogélne” pkt 8. Roboty uznaje sa wykonane zgodnie z dokumeniagiojektowvy, i
SST, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pktu 6 i PN-S-96025:2000[10] daty wynilagytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy platrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robét, zgodnie z zatwierdzonym prejekbrganizacji ruchu,

- dostarczenie materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itiapsport na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem kredvi urzzdzer obcych i krawznikow,

— skropienie midzywarstwowe,

— roztozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— obckcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclznig;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawienzdnogowych Zwir i mieszanka
2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszyarmane do nawierzchni drogowych
3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
4.PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywaiezne zuzla stalowniczego do nawierzchni drogowych
5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftoPakowanie, znakowanie i transport
6. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfaltygiroe
7. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfaltyyapione AUN do nawierzchni drogowych
8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody baaas mineralno-bitumicznych i nawierzchni bitumigezin
9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetnkarzienny do mas bitumicznych

10. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskdMawierzchnie asfaltowe. Wymagania

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réenoawierzchni planografem idat

10.2. Inne dokumenty

12. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygidtsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997

13. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfaltgowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje - zeszyt BBDiM, Warszawa, 1997

14. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfeé EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60DIBI, Warszawa, 1999

15. WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakbgrysow izwirow kruszonych z naturalnie rozdrobnionego sumwskalnego przeznaczonego do
nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984

16. Zasady projektowania betonu asfaltowego ogksdonej odporni na odksztalcenia trwale. Wytyczne oznaczanisspidicenia i modutu sztywsao
mieszanek mineralno-bitumicznych meiqebizania pod obateniem statycznym. Informacje, instrukcje - zes8;tIBDiM, Warszawa, 1995

17. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicknjakim powinny odpowiadadrogi
publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 199%mz. 430).

INFORMACJA AKTUALIZACYJNA O ASFALTACH WPROW ADZONYCH NORM A PN-EN 12591:2002 (U)

1. Podstawa zmian

W 2002 r. decyzj prezesa Polskiego Komitetu Normalizacyjnego zagtatygta, metod notyfikacji (bez ttumaczenia), do stosowania wseelnorma PN-
EN 12591:2002 (U), okéajace metody badai wymagania wobec asfaltéw drogowych. Norma ta¥fi&uje asfalty w innym podziale rodzajowynzni
dotychczasowa norma PN-C-96170:1965. Asfalty, zgadRN-EN 12591:2002 (Uj slostpne w Polsce od pogiku 2003 r. Norma PN-

EN 12591:2002 (U), nie unievmia dotychczas stosowanej normy PN-C-96170:196%hvila przywotania w dokumentach kontraktowych normy PN-C
96170:1965 ma ona zastosowanie, pod warunkiem kaaigs asfaltu produkowanego wg PN-C-96170:1965.

2. Zmiany aktualizacyjne w SST

Niniejsza informacja dotyczy stosowania asfaltowRigrEN 12591:2002 (U) w Szczegbtowa Specyfikacjehféczna, uwzgidniajcych zatgenia
~Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podathyiqpétsztywnych” (KTKNPP), GDDP - IBDiM, Warszawl®97:

1. D-04.07.01 Podbudowa z betonu asfaltowego

2. D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego

3. D-05.03.07 Nawierzchnia z asfaltu lanego




4. D-05.03.12 Nawierzchnia z asfaltu twardolanego

5. D-05.03.13 Nawierzchnia z mieszanki mastyksowo-@me (SMA)

6. D-05.03.22 Nawierzchnia z asfaltu piaskowego.

Niniejsza informacja dotyczy réwniennych OST uwzgldniajacych roboty z wykorzystaniem lepiszcza asfaltowego.

3.

Zalecane lepiszcza asfaltowe

W zwiazku z wprowadzeniem PN-EN 12591:2002 (U), Instfgatlawczy Drog i Mostéw w porozumieniu z Genegdlyrekci Drog Krajowych i Autostrad
uaktualnit zalecenia doboru lepiszcza asfaltowemméeszanek mineralno-asfaltowych w ,Katalogu tygolwkonstrukcji nawierzchni podatnych i
pétsztywnych”, ktory byt podstamopracowania SST wymienionych w punkcie 2. Noweaahia przedstawia tablica 1.

Tablica 1.

Typ mieszanki Tablica zat. A Kategoria ruchu
i przeznaczenie KTKNPP KR1-2 KR3-4 KR5-6
Beton asfaltowy do podbudo Tablica A 50/70 35/50 35/50
35/50
Beton asfaltowy do warstwy DE30 A,B,C 35/50
wigzacej Tablica C 50/70 DES80 A,B,C DE30 A,B,C
DP30 DP30
DP80
Mieszanki mineralno-asfaltow: DE30 A,B,C
do warstwyscieralnej (beton 50/70 50/70 DESO A,B,C
asfaltowy, mieszanka SMA, Tablica E DES8O0 A,B,C DE30 A,B,C
mieszanka MNU) DE150 AB,C DESO A,B,C

Uwaga:* - do cienkic
Oznaczenia:
KTKNPP-
SMA-

MNU-
35/50-
50/70-

DE, DP-

h warstw

4. Wymagania wobec asfaltéw drogowych
W zwiazku z wprowadzeniem PN-EN 12591:2002 (U), Instfgatlawczy Drog i Mostéw w porozumieniu z Genegdlyrekci Drog Krajowych i Autostrad
ustalit wymagane wigiwosci dla asfaltéw z dostosowaniem do warunkéw polskitablica 2.
Tablica 2. Podziat rodzajowy i wymagane w&wosci asfaltow drogowych o penetracji odX291 mm do 3380,1 mm wg PN-EN 12591:2002 (U) z
dostosowaniem do warunkéw polskich

Katalog typowych konstrukcji nawierzchnidadnych i pétsztywnych,
mieszanka mastyksowo-grysowa,
mieszanka o niegglym uziarnieniu,
asfalt wg PN-EN 12591:2002 (U), zpstiacy asfalt D-50 wg PN-C-96170:1965,
asfalt wg PN-EN 12591:2002 (U), zpsijacy asfalt D-70 wg PN-C-96170:1965,
polimeroasfalt wg TWT PAD-97 Tymcaa® wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowertacije, instrukcje-zeszyt 54, IBDiM,

Zalecane lepiszcza asfaltowe do mieszanek mireasdfaltowych wedlug przeznaczenia mieszanki igieciia drogi ruchem

Lp. Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania 20/30] 35/5¢ 50/7p  70/10p  100/150  1@0/P2250/330
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracjaw 2& 0,2mm PN-EN 20-30 | 35-50| 50-70 70-100) 100-150  160-220  250-330
1426
2 | Temperatura °C PN-EN 55-63 | 50-58| 46-54 43-51 39-47 35-43 30-38
migknienia 1427
3 Temperatura zaptonu °C PN-EN 240 240 230 230 230 220 220
nie mniej ni 22592
Zawartg¢ sktadnikow PN-EN
4 | rozpuszczal-nych, nief % m/m 12592 99 99 99 99 99 99 99
mniej niz
Zmiana masy po
5 | starzeniu (ubytek lub | % m/m PN-EN 0,5 0,5 0,5 0,8 0,8 1,0 1,0
przyrost) nie wicej 12607-1
niz
Pozostata penetracja PN-EN
6 | po starzeniu, nie mnigj % 1426 55 53 50 46 43 37 35
niz
Temperatura PN-EN
7 | migknienia po °C 1427 57 52 48 45 41 37 32
starzeniu, nie mniej
niz
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
Zawarta¢ parafiny, % PN-EN
8 | nie wiccej niz 12606-1 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2
Wzrost temp. PN-EN
9 | migknienia po °C 1427 8 8 9 9 10 11 11
starzeniu, nie wiej
niz
Temperatura PN-EN Nie ok-
10 | tamliwosci, nie wicej °C 12593 resla -5 -8 -10 -12 -15 -16
niz sig
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacjchirecznej D-08.01.013swymagania ogoélne dotysze wykonania i odbioru robét zgaanych z
ustawieniem krawznikow betonowych na zadaniyPrzebudowa drogi w m. Grebocice”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stanowi doktimaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatigaobot.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét azanych z ustawieniem krawnikow:

- betonowych na tawie betonowej z oporem lub zwykiej,

- betonowych na tawie ttuczniowej lufwirowej,

- betonowych wtopionych na tawie betonowajirowej lub ttuczniowej,

- betonowych wtopionych bez tawy, na podsypce piaskdub cementowo-piaskowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ogrzajace chodniki dla pieszych, pasy dam#, wyspy kierujce oraz nawierzchnie
drogowe.

1.4.2. Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjarpodanymi w SST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotycgce robét

OgdIne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotycrce materiatow

OgdIne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, padev SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 2.

2.2. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymis

- krawezniki betonowe,

- piasek na podsygk do zapraw,

- cement do podsypki i zapraw,

- woda,

- materiaty do wykonania tawy pod krammiki.

2.3. Krawezniki betonowe - klasyfikacja

Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/01 [14].

2.3.1.Typy

W zaleznoici od przeznaczenia rozndia sk nastpujace typy krawgznikdw betonowych:

U - uliczne,

D - drogowe.

2.3.2.Rodzaje

W zaleznoéci od ksztattu przekroju poprzecznego ramié sk nastpujace rodzaje kragznikw betonowych:
— prostoktnescicte - rodzaj ,a",

— prostoktne - rodzaj ,b".

2.3.3.0dmiany

W zaleznoéci od technologii i produkcji kragznikéw betonowych, rozedia si; odmiany:

1 - kraweznik betonowy jednowarstwowy,

2 - kraweznik betonowy dwuwarstwowy.

2.3.4.Gatunki

W zaleznoéci od dopuszczalnych wad, uszkofizeawgzniki betonowe dzieli sina:

- gatunek 1-G1,

- gatunek 2 - G2.

Przyktad oznaczenia krawanika betonowego ulicznego (U), prosstkego (b), jednowarstwowego (1) o wymiarach 12 x1®0 cm, gat. 1: Ub-1/12/15/100
BN-80/6775-03/04 [15].

2.4. Krawezniki betonowe - wymagania techniczne

2.4.1.Ksztatt i wymiary

Ksztalt kraveznikdw betonowych przedstawiono na rysunku 1, a vayynpodano w tablicy 1. Wymiary kraanikéw betonowych podano w tablicy 1.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw krawanikéw betonowych podano w tablicy 2.
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Rys. 1. Wymiarowanie kraggnikow

Tablica 1. Wymiary kraeznikéw betonowych

Typ Rodzaj Wymiary kraveznikow, cm
kraweznika kraveznika | b H c d r
U a 100 20 30 min. 3 min. 12 1,0
15 max. 7 max. 15
15 20
D b 100 12 25 - - 1,0
10 25

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw kegmikow betonowych

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, mm
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
[ +8 +12
b, h +3 +3

2.4.2.Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Powierzchnie krawznikow betonowych powinny léybez rys, pknigé¢ i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatart&jawedzie elementow powinny By
rowne i proste. Dopuszczalne wady oraz uszkodzpowierzchni i krawdzi elementéw, zgodnie z BN-80/6775-03/01 [14], pmwvinny przekracza
wartcsci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kgankow betonowych

Dopuszczalna wielk wad i
uszkodzé
Gatunek 1 Gatunek 2

Rodzaj wad i uszkodsae

WKklestas¢ lub wypukiai¢ powierzchni krawznikéw w mm 2 3

Szczerby i uszkodzenia ograniczajcych powierzchnie gérnédieralne), niedopuszczalne
krawedzi i naray mm

ograniczajcych pozostate
powierzchnie:

- liczba max 2 2
- dluga¢, mm, max 20 40
- gkbokas¢, mm, max 6 10

2.4.3.Sktadowanie
Krawezniki betonowe mog by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegvage wedtug typéw, rodzajow, odmian, gatunkéw eligsci.
Krawezniki betonowe naley uktada z zastosowaniem podktadek i przektadek drewniamyalymiarach: grubi@ 2,5 cm, szeroki@ 5 cm, diugé¢ min. 5 cm
wieksza nk szeroké¢ kraweznika.
2.4.4.Beton i jego skiadniki
2.4.4.1 Beton do produkcji kragznikow
Do produkcji krawznikdw nalery stosowd beton wg PN-B-06250 [2], klasy B 25 i B 30. W graglku wykonywania kragznikéw dwuwarstwowych, gérna
(licowa) warstwa krawznikéw powinna by wykonana z betonu klasy B 30. Betatyty do produkcji krawznikéw powinien charakteryzowssie:
- nasikliwoscia, ponizej 4%,
— $cieralndcia na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3 mm, dla d¢at@ 4 mm,
— mrozoodpornécia i wodoszczelnéria, zgodnie z noranPN-B-06250 [2].
2.4.4.2. Cement
Cement stosowany do betonu powiniert lsgmentem portlandzkim klasy niezseej ni ,32,5” wg PN-B-19701 [10]. Przechowywanie cemeptwinno
by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [12].
2.4.4.3 Kruszywo
Kruszywo powinno odpowiada wymaganiom PN-B-06712 [5]. Kruszywo naje przechowywd& w warunkach zabezpiecaaych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami inagecintyment6éw, gatunkéw i marek.
2.4.4.4Woda
Woda powinna by odmiany , 1" i odpowiad@wymaganiom PN-B-32250 [11].
2.5. Materialy na podsyple i do zapraw
Piasek na podsygkcementowo-piaskogvpowinien odpowiada wymaganiom PN-B-06712 [5], a do zaprawy cementpivaskowej PN-B-06711 [4].
Cement na podsygk do zaprawy cementowo-piaskowej powinierg lsgmentem portlandzkim klasy nie mniejszej f82,5”, odpowiadajcy wymaganiom
PN-B-19701 [10].
Woda powinna by odmiany ,1” i odpowiad@wymaganiom PN-B-32250 [11].
2.6. Materiaty na tawy
Do wykonania taw pod kraminiki nalezy stosowa, dla:
a) tawy betonowej - beton klasy B 15 lub B 4@,PN-B-06250 [2], kt6rego sktadniki powinny odped& wymaganiom punktu 2.4.4,
b) tawyzwirowej - zwir odpowiadajicy wymaganiom PN-B-11111 [7],
c) tawy tluczniowej - ttuczeodpowiadajcy wymaganiom PN-B-11112 [8].
2.7. Masa zalewowa
Masa zalewowa, do wypetienia szczelin dylatacyjinya gosco, powinna odpowiadavymaganiom BN-74/6771-04 [13] lub aprobaty tecknj.
3. SPRET
3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu
Ogdlne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprat
Roboty wykonuje sirgcznie przy zastosowaniu:
— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw orazgwiywania podsypki cementowo-piaskowej,
- wibratoréw ptytowych, ubijakéwecznych lub mechanicznych.




4. TRANSPORT
4.1. Ogblne wymagania dotycgce transportu
Ogélne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagigine” pkt 4.
4.2. Transport kraweznikow
Krawegzniki betonowe mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportowymi. Krageniki betonowe uktadanalery na srodkach transportowych w
pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdyalikzniki powinny byt zabezpieczone przed przemieszczeniem sszkodzeniami w czasie transportu,
a gorna warstwa nie powinna wystawmzascianysrodka transportowego wgej niz 1/3 wysokdci tej warstwy.
4.3. Transport pozostatych materiatow
Transport cementu powiniengsbdbywa w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [12]. Krusaymiazna przewoz dowolnym srodkiem transportu, w
warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem yninmaterialami. Podczas transportu kruszywa powibyt zabezpieczone
przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rorpgte. Mag zalewows nalery pakowa w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport p@mini
odbywa si¢ w warunkach zabezpieczaych przed uszkodzeniengtinéw i beczek.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM, Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Wykonanie koryta pod tawy
Koryto pod fawy nalgy wykonywa zgodnie z PN-B-06050 [1]. Wymiary wykopu powinngipmwiadé wymiarom tawy w planie z uwzglnieniem w
szerokdci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku. Wgkik zag;szczenia dna wykonanego koryta pod g¢gwowinien wynosi co najmniej 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora.
5.3. Wykonanie faw
Wykonanie taw powinno kiyzgodne z BN-64/8845-02 [16].
5.3.1.tawazwirowa
tawy zwirowe o wysokéci do 10 cm wykonuje sijednowarstwowo przez zasypanie korgterem i zagszczenie go polewa wodh. Lawy 0 wysokéci
powyzej 10 cm nalizy wykonywa® dwuwarstwowo, starannie aggczajc poszczegdine warstwy.
5.3.2.Ltawa tluczniowa
tawy naley wykonywa przez zasypanie wykopu koryta tluczniem. Thicralezy starannie ulsi polewajc wody. Gérma powierzchng tawy ttuczniowej
nalezy wyréwna: klincem i ostatecznie zagric. Przy grubéci warstwy ttucznia w tawie wynoseej powyej 10 cm nalgy tawg wykona dwuwarstwowo,
starannie zagpzczajc poszczegolne warstwy.
5.3.3.Lawa betonowa
tawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonsifebez szalowania, przy gruntach sypkich malstosowd szalowanie. tawy betonowe z oporem
wykonuje s w szalowaniu. Beton réeielony w szalowaniu lub bezfrednio w korycie powinien ywyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nale
wykonywat zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 [3], przy czyrfemastosowd co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumicemag, zalewovy.
5.4. Ustawienie kraveznikéw betonowych
5.4.1.Zasady ustawiania kraxnikéw
Swiatlo (odlegid¢ gornej powierzchni kragznika od jezdni) powinno lyzgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej, @raypadku braku takich
ustalé powinno wynosi od 10 do 12 cm, a w przypadkach mtgpwych (np. ze wzghu na ,wyrobieniescieku) mae by zmniejszone do 6 cm lub
zwigkszone do 16 cm. Zewtiznasciana krawznika od strony chodnika powinnadpo ustawieniu kragznika obsypana piaskiemwirem, ttuczniem lub
miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie obitystawienie krawznikow powinno by zgodne z BN-64/8845-02 [16].
5.4.2.Ustawienie krawznikéw na tawiezwirowej lub tluczniowej
Ustawianie krawznik6w na tawiezwirowej i ttuczniowej powinno by wykonywane na podsypce z piasku o gégbwarstwy od 3 do 5 cm po zgggczeniu.
5.4.3.Ustawienie krawznikéw na fawie betonowej
Ustawianie krawznikéw na tawie betonowej wykonujeesi na podsypce z piasku lub na podsypce cementoaskqivej o grubiei 3 do 5 cm po
zagzszczeniu.
5.4.4. Wypetnianie spoin
Spoiny krawgznikdw nie powinny przekraczaszerokéci 1 cm. Spoiny naley wypetnic zwirem, piaskiem lub zaprawcementowo-piaskoay przygotowan
w stosunku 1:2. Zalewanie spoin krgnikéw zapraw cementowo-piaskoastosuje si wytacznie do krawznikéw ustawionych na tawie betonowej. Spoiny
krawgznikdéw przed zalaniem zaprawalery oczyci¢ i zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia przed wplywami temperaturyvkzaiki ustawione na podsypce
cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zapmalezy zalewa co 50 m bitumiczg mag, zalewows nad szczelipdylatacyjm tawy.
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Og6lne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogélne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét
6.2.1.Badania krawznikow
Przed przysipieniem do robdt Wykonawca powinien wykéraadania materiatow przeznaczonych do ustawierdgaggnikow betonowych i przedstaivi
wyniki tych bada Inzynierowi do akceptacji. Sprawdzenie wydll zewrtrznego nalgy przeprowad# na podstawie ogtizin elementu przez pomiar i
policzenie uszkodZewystpujacych na powierzchniach i kradziach elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 3nidoy dtugdaci i giebokasci uszkodzé
naleey wykona za pomog przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadoia do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [6].a8mizenie ksztattu i
wymiaréw elementéw naly przeprowadzi z doktadnécia do 1 mm przy #yciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego luirtey zgodnie z wymaganiami
tablicy 1 i 2. Sprawdzenieatéw prostych w narach elementéw wykonujegsprzez przyl@enie ktownika do badanego nami zmierzenia odchytek z
doktadndcia do 1 mm.
6.2.2.Badania pozostatych materiatow
Badania pozostalych materiatow stosowanych przgwiahiu krawznikow betonowych powinny obejmowavszystkie whaciwosci, okreslone w normach
podanych dla odpowiednich materiatéw w pkt 2.
6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1.Sprawdzenie koryta pod taw
Nalezy sprawdzé wymiary koryta oraz zagzczenie podim na dnie wykopu. Tolerancja dla szer@iovykopu wynosit 2 cm. Zagszczenie podia
powinno by zgodne z pkt 5.2.
6.3.2.Sprawdzenie taw
Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaj
a) Zgodna¢ profilu podiwnego gérnej powierzchni taw z dokumenigejojektov.
Profil podtwny gérnej powierzchni tawy powinien byggodny z projektowanniwelet. Dopuszczalne odchylenia mpgynosi + 1 cm na kade 100 m
tawy.
b) Wymiary taw.
Wymiary taw naley sprawdzt w dwoch dowolnie wybranych punktach nade 100 m tawy. Tolerancje wymiaréw wyn@sz
- dla wysokéci + 10% wysokéci projektowanej,
- dla szerokéri + 10% szerokeri projektowane;.
c) Roéwna¢ gbrnej powierzchni taw.
Rowndi¢ gornej powierzchni tawy sprawdza girzez przytéenie w dwoch punktach, naide 100 m fawy, trzymetrowej faty.
Przgwit pomiedzy gérr, powierzchm tawy i przytazong tata nie mae przekraczal cm.
d) Zagszczenie faw.




Zagzszczenie faw badagsiv dwéch przekrojach na kde 100 m. Lawy zewiru lub piasku nie magwykazywd sladu uradzenia zagszczagcego.
tawy z tlucznia, badane prolvyjecia poszczegdinych ziarn ttucznia, nie powinny palaivna wygcie ziarna z tawy.
e) Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowamégerunku nie mge przekracza+ 2 cm na kade 100 m wykonanej tawy.
6.3.3.Sprawdzenie ustawienia krgimikéw
Przy ustawianiu kragnikdw nalery sprawdza:
a) dopuszczalne odchylenia linii krgimikéw w poziomie od linii projektowanej, ktére wysia= 1 cm na kade 100 m ustawionego kramika,
b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej magzny krawznika od niwelety projektowanej, ktére wynasil cm na kade 100 m ustawionego
kraweznika,
c) réwnd¢ gornej powierzchni kragznikéw, sprawdzane przez przyknie w dwdch punktach nade 100 m krawznika, trzymetrowej faty, przy czym
przeswit pomigdzy goérry powierzchn kraweznika i przytazong tata nie mae przekraczal cm,
d) doktadné wypetnienia spoin badagsto 10 metréw. Spoiny musby¢ wypetnione catkowicie na pedrgigbokas¢.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogédlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@AVymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarows jest m (metr) ustawionego krainika betonowego.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogélne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@(Wymagania ogélne” pkt 8. Roboty uznaje sa wykonane zgodnie z dokumentagjojektova,
SST i wymaganiami lryniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr rob6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikaicych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- wykonanie koryta pod fagy
- wykonanie fawy,
- wykonanie podsypki.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgre podstawy ptatnéci
Ogédlne ustalenia dotygze podstawy platrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m kragnika betonowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materialtbw na miejsce wbudowania,
- wykonanie koryta pod fagy
- ew. wykonanie szalunku,
- wykonanie fawy,
- wykonanie podsypki,
— ustawienie krawznikéw na podsypce (piaskowej lub cementowo-piaskpwe
- wypetnienie spoin kragznikdw zapraw,
- ew. zalanie spoin magalewow,
— zasypanie zewtrznejsciany kraweznika gruntem i ubicie,
- przeprowadzenie bafla pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2 PN-B-06250 Beton zwykty
3 PN-B-06251 Roboty betonowesalbetowe
4. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do b&tonzapraw
5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwytte
6 PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonuollle pomiaru cech geometrycznych
7 PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa ndherao nawierzchni drogowycBwir i mieszanka
8 PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamdaaawierzchni drogowych
9. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa ndtwao nawierzchni drogowych. Piasek
10. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio
11. PN-B32250 Materialy budowlane. Woda do betongapraw
12. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowyeani
13. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa
14. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betdelementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw icdarsk
tramwajowych. Wspélne wymagania i badania
15. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betdBlementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw icdarsk
tramwajowych. Krawzniki i obrzeza chodnikowe
16 BN-64/8845-02 Kragzniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbio

10.2. Inne dokumenty
17. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED@nBprojekt - Warszawa, 1979 i 1982 r.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikagjhtécznej (SST)swymagania dotyege wykonania i odbioru rob6t zgganych z wykonaniem regulacii
pionowej studzienek na zadani,Przebudowa drogi w m. Grebocice”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jestostasa jako dokument przetargowy i kontraktowy prfgcaniu i realizacji rob6t dla zadania jak na
stronie tytutowej.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét azanych z wykonaniem i odbiorem przypowierzchniovegjulacji pionowej
studzienek dla wkazéw kanatowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.studzienka kanalizacyjna - udzenie paiczone z kanatlem, przeznaczone do kontroli lub miawiej eksploataciji kanatu.

1.4.2.Studzienka rewizyjna (kontrolna) - ydzenie do kontroli kanatéw nieprzetazowych, ich $@mvacii i przewietrzania.

1.4.3.Wiaz studzienki - elementeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych siemizk rewizyjnych, umdiwiajacy dostp do uradzen
kanalizacyjnych.

1.4.4 .Studnia kablowa - pomieszczenia podziemne wbudowzsgzy ciagi kanalizacji kablowej w celu unatiwienia wciagania, montau i konserwacji
kabli.

1.4.5.Pozostate okétenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w SST D-M-00.00.00
+~Wymagania og6lne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogélne wymagania dotyaeze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd[h] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotycgce materiatow

Ogélne wymagania dotyaze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, puder SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt 2.
2.2. Materiaty do wykonania regulacji pionowej studienek

Do regulacji pionowej studzienek najeuzyc:

a) materiaty otrzymane z rozbiérki studzienek, nadajst do ponownego wbudowania,

b) materialy nowe, tj. wlazyeliwne i pokrywyzelbetowe.

3. SPRET

3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”gki 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania regulacji pionowej studzieki kanalizacyjnej

Wykonawca przyspujacy do wykonania naprawy, powinien wykézi mazliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

- pily tarczowej,

- miota pneumatycznego,

— sprzarki powietrza,

- dzwigu samochodowego,

- zagszczarki wibracyjnej,

— sprztu pomocniczego (szczotka, topata, szablon itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagi@ne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Transport nowych materiatéw powinien odpowiégg/maganiom okrdonym w SST D-03.02.01 [2].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM, Wymagania ogoéine” [1] pkt 5.

5.2. Wykonanie regulacji pionowej studzienki

Wykonanie regulacji pionowej studzienki, pod wanamk zaakceptowania przezzimiera, obejmuje:

1. zdjecie przykrycia (pokrywy, wiazu) uggdzenia podziemnego,

2. rozebranie gornej ggci studzienki (np. agci zeliwnych, plytzelbetowych pod studzieakkregdw podporowych itp.),

3. sprawdzenie stanu konstrukcji studzienki i oczysméz gornej cgci z ew. uzupetnieniem ubytkow,

4. wykonanie deskowania oraz uémie i zagszczenie mieszanki betonowej klasy co najmniej B26dtug wymiaréw dostosowanych do poziomu
powierzchni chodnika, a ta& rozebranie deskowania,

5. osadzenie przykrycia studzienki z wykorzystaniemiggacych lub nowych materiatlow oraz ew. wyréwnaniemraan cementow.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Og6lne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogédlne zasady kontroli jakoi robédt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblfi] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@w(certyfikaty na znak bezpiedséva, aprobaty
techniczne, certyfikaty zgod#éa, deklaracje zgodrici, ew. badania materiatbw wykonane przez dostawthyy

- sprawdzé cechy zewstrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowah.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadpnierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw, ktére naley wykona w czasie rob6t podaje tablica 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robét

Lp. | Wyszczegolnienie bada pomiarow Cestotliwos¢ Wartaici dopuszczalne
bada

1 Roboty rozbiérkowe lraz Akceptacja nieuszkodebny
materiatow

2 Regulacja pionowa studzienki Ocenggt Wg pktu 5.2

3 Polazenie studzienki w stosunku do otaczaj Kratkasciekowa ok. 0,5 cm

nawierzchni lraz ponizej, wkaz studzienki - w

poziomie nawierzchni

6.4. Badania wykonanych robot
Po zakaczeniu rob6t naley sprawdzé wizualnie:
- wyglad zewrtrzny wykonanej regulacji w zakresie wydu, ksztaltu, wymiaréw, desenia nawierzchni typstkowego,




- poprawndc¢ profilu podhznego i poprzecznego, nagiljacego do otaczagej nawierzchni i umdiwiajacego sptyw powierzchniowy wod.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00@AWymagania ogéine” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest 1 obiekt wykonanej naprawionej studzienki.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogdélne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumensgejojektows, SST i wymaganiami liyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbiodr rob6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikaiych i ulegajcych zakryciu podlegaj

- roboty rozbiérkowe,

— regulacja pionowa studzienki.

Odbidr tych rob6t powinien ldyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 , Wymiigaogéine” [1].

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatnéci

Ogédlne ustalenia dotygee podstawy platrioi podano wSST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania regulacji pionowej studzienki obggnu

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- roboty rozbiérkowe,

— dostarczenie materiatéw i sgta,

— wykonanie regulacji pionowej studzienki,

- odwiezienie nieprzydatnych materiatow rozbiorkowyehsktadowisko,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogéine

2. D-03.02.01 Kanalizacja deszczowa

3. BN-73/8984-05 Kanalizacja kablowa. Ogélne wynragabadania.

4 BN-85/8984-01 Telekomunikacyjne sieci kablowejsgowe. Studnie kablowe. Klasyfikacja i wymiary.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacjchreécznej D-07.02.01aswymagania ogélne dotygeze wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z wykonywaniem oznakowania pionowego drégatkaniu;,Przebudowa drogi w m. Grebocice”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stanowi doktimaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatigaobot.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét zgénych z wykonywaniem i odbiorem oznakowania pioegevstosowanego
na drogach, w postaci:

- znakow ostrzegawczych,

- znakow zakazu i nakazu,

- znakoéw informacyjnych, kierunku, miejsco$enpi znakéw uzupetniagych.

a) ustawienie stupkéw z rur stalowyckrednicy 70 mm do znakéw drogowych,

b) ustawienie stupkéw kratowych typuagka z rur stalowych,

c) przymocowanie tarczednich znakéw drogowych odblaskowych typu A dooggich stupkéw oznakowanie pionowe A-11 a szt. 2

d) przymocowanie tarczrednich znakéw drogowych odblaskowych typu B dooggth stupkéw oznakowanie pionowe B-33 ,Ograniceeni

predkaosci do 20 km/h” szt. 2
przymocowanie tarcgrednich znakéw drogowych odblaskowych typu T o goith stupkéw monta  tabliczki T-21 szt.2

f)
g) monta 2 progéw zwalniajcych prefabrykowanych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszgzona konstrukcji wsporczej.

1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierz&hdrego umieszczana jest §éeznaku. Tarcza me by wykonana z rénych materiatéw (stal,
aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jedtelub skladana.

1.4.3.Lico znaku - przednia ¢&¢ znaku, stiaca do podania téei znaku. Lico znaku mi@ byt wykonane jako malowane lub oklejane @adidblaskowy lub
nieodblaskow). W przypadkach szczegélnych (znak z przejrzystyarzyw syntetycznych) lico znaku m®by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4.Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego lico wykne jest z materiatow zwyktych (lico nie wykazwjasciwosci odblaskowych).

1.4.5.Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykjgzwtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu o odbgmwrotnym - wspétdrznym).
1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wgsik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest zarenaku, wraz z elementami ataymi do
przymocowania tarczysuby, zaciski itp.).

1.4.7.Znak drogowy prz@vietlany - znak, w ktérym wewstrznezrddto swiatta jest umieszczone pod przejrzystym licem znak

1.4.8.Znak drogowy éwietlany - znak, ktérego lico jestwietlanezrédiemswiatta umieszczonym na zewtnz znaku.

1.4.9.Znak nowy - znak iytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanykresie do 3 miesgcy od daty produkc;ji.

1.4.10.Znak wytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazyngwarez okres ditszy niz 3 miesice od daty produkciji.

1.4.11.Pozostale okéenia podstawoweaszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjarppdanymi w OST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotycgce robét

Ogélne wymagania dotyaee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotycrce materiatow

Ogélne wymagania dotyaze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania padanSST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktéry nie ma normy, musi posigdgprobat technicza wydary przez uprawniomjednostk.
Znaki drogowe powinny méecertyfikat bezpieczestwa (znak ,B”) nadany przez uprawnipjiednosti.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyakaw mog by¢ wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

-z betonu wykonywanego ,na mokro”,

— z betonu zbrojonego,

- inne rozwizania zaakceptowane przezyniera.

Klasa betonu powinna bygodna z dokumentagcprojektows. Beton powinien odpowiadavymaganiom PN-B-06250 [1].

2.3.1.Cement

Cement stosowany do betonu powinied bgmentem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadawymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2.Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowtagigmaganiom PN-B-06712 [3]. Zalecg stosowanie kruszywa o marce nieszej ni klasa betonu.
2.3.3.Woda

Woda do betonu powinna éyodmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32736].

2.3.4.Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinnysfosowane i przewiduje je dokumentacja projektowa, SST lukkazania layniera. Domieszki chemiczne
powinny odpowiadé wymaganiom PN-B-23010 [5]. W betonie niezbrojonyaleca si stosowa domieszki napowietrzage, a w betonie zbrojonym
dodatkowo domieszki uplastyczrieg lub uptynniajce.

2.3.5.Prety zbrojenia

Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonegoipayodpowiadéd wymaganiom PN-B-06251 [2].

2.4. Konstrukcje wsporcze

2.4.1.0go6Ine charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych riglevykona zgodnie z dokumentacprojektovy i SST, a w przypadku braku wystarcgajch ustalé, zgodnie
z propozycj Wykonawcy zaakceptowarprzez Irtyniera. Konstrukcje wsporcze mma wykong z ocynkowanych rur lubakownikéw wzgkdnie innych
ksztattownikéw, zaakceptowanych przezyiniera. Wymiary i najwaniejsze charakterystyki elementéw konstrukcji wsgef z rur i kitownikéw podano w

tablicy 11 2.

Tablica 1. Rury stalowe odgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [9]

Srednica Grubas¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki
zewrgtrzna scianki kg/m srednicy grubdici scianki
mm mm zewretrznej

44,5 od 2,6 do 11,0 od 2,69 do 9,09

48,3 od 2,6 do 11,0 od 2,93 do 10,01

51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9

54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9

57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0




60,3 od 2,9 do 14,2 od 4,11 do 16,1

63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7

70,0 od 2,9 do 16,0 od 4,80 do 21,3

76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7 +1,25% +15%

82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8

88,9 od 3,2do 34,0 od 6,76 do 34,0

101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2

102,0 od 4,0do 12,0 od 9,67 do 26,6

108,0 od 3,6 do 20,0 od 9,27 do 43,4

114,0 od 4,0 do 14,0 od 10,9 do 34,5

114,3 od 3,6 do 20,0 od 9,83 do 46,5

121,0 od 4,0 do 16,0 od 11,5do 41,4

Tablica 2. Ktowniki rGwnoramienne wg PN-H-93401 [18]

Wymiary Grubas¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki

ramion ramienia katownika dlugaci grubdici ramion

mm mm kg/m ramienia

40 x 40 od4do5 od 2,42 do 2,97 +1 +0,4

45 x 45 od4do5 od 2,74 do 3,38 +1 +0,4

50 x 50 od 4 do 6 od 3,06 do 4,47 +15 +0,5

60 x 60 od5do8 od 4,57 do 7,09 £15 +0,5

65 x 65 od 6do9 od 5,91 do 8,62 +15 +0,5

75X 75 od5do9 od 5,76 do 10,00 +15 +05

80 x 80 od 6 do 10 od 7,34 do 11,90 v 1'5 + 0’5

90 x 90 od 6do 11 od 8,30 do 14,70 N 1’5 N 0’5

100 x 100 od 8 do 12 od 12,20 do 17,80 o s
+2 +0,6

2.4.2.Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub éimormy zaakceptowanej przezzyniera. Powierzchnia zewtizna i
wewrgtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,eini¢¢, zwalcowa i naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nieréwdoi, pojedyncze rysy
wynikajace z procesu wytwarzania, mieszoz s W granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowycbadé rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle
do osi rury. Peadane jest, aby rury byty dostarczane o diggach:

— dokladnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszazadithyta £ 10 mm,

— wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dtégiodoktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5 mm nazkig ckcie i z dopuszczalnodchytiy dla catej
dtugasci wielokrotnej, jak dla diugei doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na 1 m dlugai rury. Rury powinny b§ wykonane ze stali w
gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 55, R862A): PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN84019 [13], PN-H-84030-02 [16] lub inne
normy. Do ocynkowania rur stosuje gjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11]. Rury pow by¢ dostarczone bez opakowania wazkiach lub luzem
wzglgdnie w opakowaniu uzgodnionym z Zamaw@jm. Rury powinny by cechowane indywidualnie (dotyczyednic 31,8 mm i wikszych i grubéci
scianek 3,2 mm i wikszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyémdnic i grubéci mniejszych od wiej wymienionych). Cechowanie na rurze lub
przywieszce powinno co najmniej obejmawanak wytworcy, znak stali i numer wytopu.

2.4.3.Elektrody lub drut spawalniczy

Jeili dokumentacja projektowa, SST lubzymier przewiduj wykonanie spawanych pmizei elementéw, to elektroda powinna spetnimymagania BN-
82/4131-03 [26] lub PN-M-69430 [22], wzglhie innej uzgodnionej normy, a drut spawalniczywipien spetnia wymagania PN-M-69420 [21],
odpowiednio dla spawania gazowego acetylenowo-tlego lub innego zaakceptowanego przegmiera.Srednica elektrody lub drutu powinna wynosi
potowe grubdci elementéwdczonych lub 6 do 8 mm, gdy elemenigZone § grubsze i 15 mm. Powierzchnia elektrody lub drutu powinna byysta i
gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub smaréw. Kaedej partii elektrod lub drutéw wytwérca powinienstarczy zaiwiadczenie, w ktérym podane s
nastpujace wyniki badé: ogkdziny zewrtrzne, sprawdzenie wymiaréw, sprawdzenie skladunitmnego, sprawdzenie wytrzyméto na rozciganie,
sprawdzenie pakowania oraz stwierdzenie zgétinatasndci elektrod lub drutéw z norm Elektrody, druty i pgty powinny by przechowywane w suchych
pomieszczeniach wolnych od czynnikéw wywahyjch korozg.

2.4.4.Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkowej na konstrukcjach stalowych, powinna oné byynku o czyst&i nie mniejszej i 99,5 % |
odpowiada wymaganiom BN-89/1076-02 [25]. Minimalna grdbgowtoki cynkowej powinna iyzgodna z wymaganiami tablicy 4. Powierzchnia paivto
powinna by jednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa widocznych wad jak rysy,elniccia, gcherze lub odstawanie powloki od
podiaza.

Tablica 4. Minimalna grubig powtoki metalizacyjnej cynkowej natanej na dziatanie korozji atmosferycznej wedtug 881076-02 [25]

Agresywnd¢ korozyjna atmosfery | Minimalna grubé¢ powtoki, pm,
wedtug PN-H-04651 [8] przy wymaganej trwakei w latach

10 20
Umiarkowana 120 160
Cigzka 160 M 200 M
M - powloka pokryta dwoma lub wksz liczba warstw powtoki malarskiej

2.4.5.Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukesjporcz

Producent lub dostawca #dej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéw esmczanych na innych obiektach lub konstrukcjadadukty nad drog
ktadki dla pieszych, stupy lataitp.), takze elementéw skacych do zamocowania znakéw na tym obiekcie lub kaksji, obowizany jest do wydania
gwarancji na okres trwadoi znaku uzgodniony z odbiarc Przedmiotem gwarancjiaswhasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementow
mocupcych oraz trwaté zabezpieczenia przeciwkorozyjnego. W przypadkplksiw znakéw pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazformacyjnych

o standardowych wymiarach oraz w przypadku elenvgnséuzacych do zamocowania znakéw do innych obiektow lohstrukcji - gwarancja me by
wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukegporczej dla znakéw drogowych bramowych i wgsikowych gwarancja jest wystawiana
indywidualnie dla kadej konstrukcji wsporczej.

2.5. Tarcza znaku

2.5.1.Trwalos¢ materiatow na wplywy zewttrzne

Materiaty wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take sposéb wykaczenia znaku, mugavykazywa petra odporngé na
oddzialywanies$wiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne ystypujace w normalnych warunkach oddzialywania chemicanetym korozj
elektrochemiczg) - przez caly czas trwadoi znaku, okréony przez wytwore lub dostawe.

2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgmeiny jest przy dostawie okiet, uzgodnion z odbiora, trwalas¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, adak
udostpni¢ nazyczenie odbiorcy:

a) instrukej montau znaku,

b) dane szczegotowe o ewentualnych ograniczZiemiestosowaniu znaku,




c) instrukat utrzymania znaku.
2.5.3.Materialy do wykonania tarczy znaku
Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znakegdwego s:

— blacha stalowa,
— blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,

— inne materialy, np. sklejka wodoodporna, tworzyymtstyczne, pod warunkiem uzyskania przez prodacaptobaty technicznej.

2.5.4.Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grébioco najmniej 1,0 mm powinna &yzabezpieczona przed korgzpbustronnie cynkowaniem ogniowym lub
elektrolitycznym. Dopuszczaesstosowanie innych sposobéw zabezpieczenia statowaycz znakéw przed korazjnp. przez metalizowanie lub pokrywanie
tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskani@obpty technicznej dla danej technologii. Nie daoaa s¢ stosowania stalowych tarcz znakéw,
zabezpieczonych przed korezjedynie farbami antykorozyjnymi. Kramzie tarczy powinny hy zabezpieczone przed korpziarbami ochronnymi o
odpowiedniej trwatéci, nie mniejszej i przewidywany okres aytkowania znaku. Wytrzymadé dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by
mniejsza ni 310 MPa.

2.5.5.Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna¢ lpg@porna na korogjw warunkach zasolenia. Wymagane grdio

— z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocniongerettoczeniami lub osadzonych w ramach co najnipemm,

— z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najmgi@ mm.
Powierzchnie tarczy nie przykryte fgllub farbami powinny b§ zabezpieczone przed korgzjrzy zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki Dtayw
sztucznych. Wytrzymakg dla tarcz z aluminium i stopéw z aluminium powinmgnost:

— dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osadzbnyeamach, co najmniej 155 MPa,

— dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi byréwna i gtadka - bez odksztafcptaszczyzny znaku, w tym pofatdofivavgieé, lokalnych wgniece lub nieréwndci itp. Odchylenie
ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofatdowatp.) nie mae wynosé wigcej niz 1,5 % najwkszego wymiaru znaku. Krayzie tarczy znaku mugz
by¢ réwne i nieostre. Znieksztalcenia kkalzi tarczy znaku, pozostate po ttoczeniu lub innpehcesach technologicznych, ktérym tarcza ta (akach
drogowych sktadanych - segmenty tarczy) byta poddamusz by¢ usunite. Tarcze znakéw drogowych sktadanych mbg wykonane z modutowych
ksztattownikéw aluminiowych lub odpowiednio uksrtavanych segmentow stalowych. Dopuszczastbsowanie modutowych ksztattownikdw z tworzyw
syntetycznych lub sklejki wodoodpornej, pod waremnki uzyskania odpowiedniej aprobaty technicznejz&ity migdzy sisiednimi segmentami znaku
sktadanego nie madgy¢ wigksze od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1.Wymagania dotycce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonujeg st zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatelimlaskowym. Wiéciwosci folii odblaskowej (odbijajcej
powrotnie) powinny speinéawymagania okrdone w aprobacie technicznej.

2.6.2.Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe tyte do wykonania lica znaku powinny wykazyivpeine zwizanie z tarcz znaku przez caly okres wymaganej trviatoznaku.
Niedopuszczalneaslokalne niedoklejenia, odklejania, zluszczenia bdstawanie folii na kragdziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni. Spos6
pofaczenia folii z powierzchaitarczy znaku powinien unierdowia¢ jej odkhczenie od tarczy bez jej zniszczenia. Przy malowéut klejeniu symboli lub
obrzery znakéw na folii odblaskowej, technologia maloveahib klejenia oraz stosowane w tym celu matepalywinny by uzgodnione z producentem folii.
Okres trwatéci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych powinien wynosiod 7 do 10 lat, w zaaeosci od rodzaju materiatu. Powierzchnia lica
znaku powinna hyréwna i gtadka, nie magna niej wysgpowa’ lokalne nierownéci i pofatldowania. Niedopuszczalne jest vgpstwanie jakichkolwiek
ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i naz#ach tarczy znaku. Doktadéorysunku znaku powinna byaka, aby wady konturéw znaku, ktére mog
powsta przy nanoszeniu farby na odblaskopowierzchng znaku, nie byly wiksze nk:

— 2 mm dla znakéw matychsrednich,

— 3 mm dla znakéw diych i wielkich.
Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaglazé¢ znaku nie powinny iywigksze w kadym kierunku ni:

— 2 mm dla znakéw matychsrednich,

— 3 mm dla znakéw diych i wielkich.

W znakach nowych na kdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 em nie mae wystpowat wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania,
pecherzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest wysiwanie jakichkolwiek zarysowigpowierzchni znaku. W
znakach aytkowanych na kadym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach4iom dopuszczaeio 2 usterek jak wigj, o wymiarach nie wkszych
niz 1 mm w kadym kierunku. Na powierzchni tej dopuszczadn 3 zarysowa o szerokéci nie wickszej niz 0,8 mm i calkowitej diugei nie wigkszej ni
10 cm. Na catkowitej diugei znaku dopuszczacesinie wiecej niz 5 rys szerok&i nie wickszej nz 0,8 mm i dtugéci przekraczajcej 10 cm - pod
warunkiem,ze zarysowania te nie znieksztatc#jesci znaku. W znakachaitkowanych dopuszczaesiéwniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie
przekraczajcej 6 mnt kazde - w liczbie nie wikszej niz pie¢ na powierzchni znaku malego lékedniego, oraz o powierzchni nie przekrageej 8 mnd
kazde - w liczbie nie wikszej n 8 na kadym z fragmentéw powierzchni znakuzégo lub wielkiego (wfczapc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x
1200 mm. Uszkodzenia folii nie m@gnieksztatca tresci znaku - w przypadku wygbowania takiego znieksztalcenia znak must yezzwiocznie
wymieniony. W znakach nowych niedopuszczalne jesttypowanie jakichkolwiek rys, sgjajacych przez warstwfolii do powierzchni tarczy znaku. W
znakach aytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalnd warunkiemze wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgowaielkosci
okreslonych poniej. W znakach #ytkowanych dopuszczalne jest wymbdwanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co nagjwwoch lokalnych ognisk
korozji o wymiarach nie przekraczaych 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni kdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. Wkaoa
nowych oraz w znakach znajdaych st w okresie wymaganej gwarancjadna korozja tarczy znaku nie meowystpowa:. Wymagana jest taka
wytrzymatai¢ polczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgtiu tarczy o 90przy promieniu tuku zgiia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono
zniszczeniu. Tylna strona tarczy znakéw odblaskdwywisi by zabezpieczona matawarbs nieodblaskow barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o
wspotczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wediug wearstanowdcego zadcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowycdf28]. Gruba¢ powtoki
farby nie mae by mniejsza od 2@um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lafstali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wyigwane po
uksztaltowaniu tarczy - jej kraxizie mog pozosté niezabezpieczone faflochronn.

2.7. Materiaty do montazu znakow

Wszystkie ocynkowane¢zniki metalowe przewidywane do mocowaniagay sola elementéw konstrukcji wsporczych znakéw falby, listwy, wkety,
naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezgknig¢, naderwd, rozwarstwié i wypuklych karbéw. hezniki mogi by¢ dostarczane w pudetkach
tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletachal@noici od ich wielkgci.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla piwgnb znakéw drogowych powinien byprzechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27]. Krusay
do betonu natey przechowywé w warunkach zabezpieczajych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszanidmuszywami innych klas. Prefabrykaty
betonowe powinny hysktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodniorpodiczu. Prefabrykaty naly uklad& na podktadach z zachowaniem
przewitu minimum 10 cm midzy podiazem a prefabrykatem. Znaki powinny dprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalanaitriatow
dziatapcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniami.




3. SPRZET

3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu

Ogélne wymagania dotyaeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt

3.2. Sprat do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przygpujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vzgkaic mazliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

— koparek kotowych, np. 0,15%ub koparek gsienicowych, np. 0,25 in

— zurawi samochodowych o adigu do 4 t,

— ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod sfiyglgruncie spoistym,

— betoniarek przewimych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mbkr

— $rodkéw transportowych do przewozu materiatéw,

— przewanych zbiornikdw na wogl

— sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéine” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw do pionowego oznakowanidrég

Transport cementu powinien odbyévaie zgodnie z BN-88/6731-08 [27]. Transport kruszywaowinien odbywé sig zgodnie z PN-B-06712 [3].
Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukegiporczych znakéw, powinny byprzewaone srodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczafych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prgfabdw nasrodkach transportu powinno bgymetryczne. Transport znakdw, konstrukc;ji
wsporczych i sprgu (uchwyty,sruby, naketki itp.) powinien s¢ odbywa srodkami transportowymi w sposéb uniettiwiajacy ich przesuwanie giw czasie
transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét naky wyznaczy:

— lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od krawedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego pgstoju

— wysokai¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw nalezabezpieczy w taki sposéb, aby w czasie trwania i odbioru takthiata maliwos¢ sprawdzenia
lokalizacji znakéw. Lokalizacja i wysoké zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentacprojektovs.

5.3. Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukdj wsporczych znakéw

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku piogowgowinien by dostosowany do gbokasci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sfuz
Wymiary wykopu powinny b§ zgodne z dokumentacprojektows lub wskazaniami lzyniera. Wykopy fundamentowe powinny dwykonane w takim
okresie, aby po ich zakozeniu mana byto przysfpi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamenidwy

5.3.1.Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed uteeniem prefabrykatu nalg wyréwna i zag:sci¢. Wolne przestrzenie muzy $cianami gruntu i prefabrykatem najewypetnic
materiatem kamiennym, np. kiem i dokladnie zagci¢ ubijakami ecznymi. Jeeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, tangdpowierzchnia
prefabrykatu powinna ldyréwna z powierzchaipobocza lub bywyniesiona nadtpowierzchng nie wiccej niz 0,03 m.

5.3.2.Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dlansaowania znakéw wielkowymiarowych (znak kierunkmigjscowdgci), wykonywane z betonu ,na
mokro” lub z betonu zbrojonego najewykona zgodnie z PN-S-02205 [24]. Posadowienie fundanventdwykopach otwartych dulz rozpartych naley
wykonywa zgodnie z dokumentacjprojektows, SST lub wskazaniami fgniera. Wykopy naley zabezpieczy przed naptywem wéd opadowych przez
wyprofilowanie terenu ze spadkiem u#iwiajacym tatwy odptyw wody poza teren przyleg@j do wykopu. Dno wykopu powinno bywyréwnane z
doktadndcia + 2 cm. Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimegant naley usuré i miejsce wypetri do spodu fundamentu betonem klasy B 15.
Ptaszczyzny boczne fundamentéw stykaej st z gruntem naley zabezpieczy izolacy, np. emulsj kationova. Po wykonaniu fundamentu wykop naje
zasypé& warstwami grubgci 20 cm z dokladnym zagzczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wygsiiki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych, wimny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacj
pionowg i SST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchytka od pionu, nie wtej niz + 1 %,

— odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieggej niz + 2 cm,

— odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kragzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjpegtoju, nie wicej niz + 5 cm, przy zachowaniu
minimalnej odlegtéci umieszczenia znaku zgodnie z Instrgkejznakach drogowych pionowych [28].

5.5. Wykonanie spawanych zjcz elementéw metalowych

Ztacza spawane elementéw metalowych powinny odpowiaganaganiom PN-M-69011 [20]. Wytrzymdtozmgczeniowa spoin powinna wynésbd 19 do
32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie powinny przedaa + 0,5 mm dla spoiny gruoi do 6 mm it 1,0 mm dla spoiny o gruba powyzej 6 mm. Ods{p
w zlgczach zaktadkowych i nakladkowych, pedry przylegajcymi do siebie ptaszczyznami nie powinient hyigkszy niz 1 mm. Zhcza spawane nie
powinny mie€ wad wikszych nk podane w tablicy 5. fiynier maze dopyci¢ wady wiksze nk podane w tablicy f uzna,ze nie mai one zasadniczego
wptywu na cechy eksploatacyjne znaku pionowego.

Tablica 5. Dopuszczalne wymiary wad wcdach spawanych, wg PN-M-69775 [23]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm
Brak przetopu 2,0

Podtopienie lica spoiny 15

Porowaté¢ spoiny 3,0

Krater w spoinie 1,5

Wklgsnigcie lica spoiny 1,5

Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1,0

Réznica wysokéci sasiednich wgtbien i

wypukiasci lica spoiny 3,0

5.6. Konstrukcje wsporcze

5.6.1.Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przed najeienan

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych bramowychvysiegnikowych jedno lub dwustronnych, jak rowhilkeonstrukcje wsporcze znakéw tablicowych
bocznych o powierzchni wkszej od 4,5 h gdy wystpuje maliwos¢ bezpdredniego najechania na nie przez pojazd - musg zabezpieczone
odpowiednio umieszczonymi barierami ochronnymi inbhego rodzaju ugmzeniami ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi, zgiedz dokumentagj
projektovs, SST lub wskazaniami tyniera. Podobne zabezpieczenie maktosowa w przypadku innych konstrukcji wsporczych, gdyatdganie na nie w




wigkszym stopniu zagva bezpiecagstwu wytkownikdéw pojazddw, i najechanie pojazdu na batigjesli przewiduje to dokumentacja projektowa, SST lub
Inzynier.
5.6.2.Latwo zrywalne zicza konstrukcji wsporczej
W przypadku konstrukcji wsporczych, nie ostggch barierami ochronnymi - zaleca sitosowanie fatwo zrywalnych lub tatwo razalnych przekrojéw,
zlaczy lub przegubdéw o odpowiednio bezpiecznej koksjiuumieszczonych na wysoém od 0,15 do 0,20 m nad powierzchmérenu. W szczegdéldo -
zaleca si stosowanie takich przekrojéw,azky lub przegubéw w konstrukcjach wsporczych nimstych barierami ochronnymi, ktére znajdigie na
obszarach zwkszonego zagi@nia kolizyjnego (ostrza rozgaien drog hcznikowych, zewgtrzna strona tukow drogi itp.). Latwo zrywalne Itdtwo
rozfaczalne zcza, przekroje lub przeguby powinnyéhiak skonstruowane i umieszczone, by znak wraznstkekch wsporcz po zerwaniu nie przewracat
si¢ na jezdng. Wysokd¢ czgsci konstrukcji wsporczej, pozostatej po aeiteniu gornej jej agci od fundamentu, nie me by wigksza od 0,25 m.
5.6.3. Zapobieganie zagreniu uytkownikow drogi i terenu przyleglego przez konstrukejwsporcza
Konstrukcja wsporcza znaku musiébywykonana w sposéb ograniczey zagraenie wytkownikow pojazdéw samochodowych oraz innyclytkownikow
drogi i terenu do niej przylegtego przy najechamizez pojazd na znak. Konstrukcja wsporcza znaksi mapewnt mazliwosé tatwej naprawy po najechaniu
przez pojazdy lub innego rodzaju uszkodzenia znaku.
5.6.4.Tablicowe znaki drogowe na dwoch stupach lub poalgor
Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych (drmesjcazéw tablicowych, tablic przeddrogowskazowyelblit szlaku drogowego, tablic objazdéw itp.)
umieszczanych na dwoéch stupach lub podporach -gtmdte miedzy tymi stupami lub podporami, mierzona prostopadb przewidywanego kierunku
najechania przez pojazd, nie #edy mniejsza od 1,75 m. Przy stosowanighksizej liczby stupow rii dwa - odlegté¢ miedzy nimi maze by mniejsza.
5.6.5.Poziom gérnej powierzchni fundamentu
Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w amencie betonowym lub innym podobnym zqatane jest, by gérna ¢ fundamentu pokrywata i
z powierzchni pobocza, pasa dziglego itp. lub byta nadgtpowierzchn¢ wyniesiona nie wicej niz 0,03 m. W przypadku konstrukcji wsporczych,
znajdupcych si; poza koroa drogi, gérna og¢ fundamentu powinna Bywyniesiona nad powierzchnierenu nie wicej niz 0,15 m.
5.6.6.Barwa konstrukcji wsporczej
Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych musie¢ barwg szagp neutralm z tym, ze dopuszcza sibarwe naturalm pokry¢ cynkowanych.
Zabrania si stosowania pokiy konstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie - z aigiem przypadkéw, gdy jest to wymagane gmrymi przepisami,
wytycznymi lub warunkami technicznymi.
5.7. Pohczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz
Tarcza znaku musi Byzamocowana do konstrukcji wsporczej w spos6b uoibwiajacy jej przesunicie lub obrét. Materiat i sposéb wykonaniagquzenia
tarczy znaku z konstrukgjwsporcz musi umaliwia¢, przy wyciu odpowiednich naerlzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez catyee
uzytkowania znaku.
Na drogach i obszarach, na ktérych wpsia czste przypadki dewastacji znakéw, zaleca stosowanie elementéw aglznych o konstrukcji
uniemaliwiajacej lub znacznie utrudnigej ich rozaczenie przez osoby niepowotane. Tarcza znaku skégtamusi wykazywapetm integralné¢ podczas
najechania przez pojazd widych warunkach kolizji. W szczegdkw - zaden z segmentéw lub element6w tarczy niearsk od niej odhcza® w sposob
powodupcy naraenie kogokolwiek na niebezpiedmtwo lub szkod. Nie dopuszcza szamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w shaggmagajcy
bezpdredniego przeprowadzenieub mocugcych przez lico znaku.
5.8. Trwatos¢ wykonania znaku pionowego
Znak drogowy pionowy musi lBywykonany w sposéb trwaly, zapewniey petry czytelnd¢ przedstawionego na nim symbolu lub napisu w cadjmesie
jego wytkowania, przy czym wptywy zewgtrzne dziatajce na znak, nie magrowodowa znieksztatcenia téei znaku.
5.9. Tabliczka znamionowa znaku
Kazdy wykonany znak drogowy orazda konstrukcja wsporcza musi migbliczke znamionow z:
a) nazw, marlky fabryczry lub innym oznaczeniem urdaviajacym identyfikacg wytwoércy lub dostawcy,
b) da# produkciji,
c) oznaczeniem dotygzym materiatu lica znaku,
d) da4 ustawienia znaku.
Zaleca si, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczyelwierata rownie miesikc i rok wymaganego przeglu technicznego. Napisy na tabliczce
znamionowej musgby¢ wykonane w sposaéb trwaty i wymay, czytelny w normalnych warunkach przez caty skugitkowania znaku.
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Og6lne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogélne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw kenowych
Wykonawca powinien przeprowadzbadania materiatéw do wykonania fundamentow betgoh ,na mokro”. Uwzgtdniajac nieskomplikowany charakter
robét fundamentowych, na wniosek Wykonawcyyier maze zwolnt go z potrzeby wykonania badeateriatéw dla tych robét.
6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robét
Wszystkie materiaty dostarczone na budawaprobat techniczi lub z deklaragj zgodndci wydary przez producenta powinny dgprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiaréw. €gtotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna by godna z ustaleniami tablicy 6.
Tablica 6. Czstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéw

dostarczonych przez producentéw

Lp. Rodzaj badania Liczba bada Opis bada Ocena  wynikow
bada
1 Sprawdzenie od 5 do 10 badaz| Powierzchni zbad@& nieuzbrojonym
powierzchni wybranych losowq okiem. Do ew. sprawdzeniaghokasci
elementéw w kzdej [ wad wy¢ dostpnych narzdzi (np.| Wyniki bada
dostarczonej partfilinialtdbw z czujnikiem, suwmiarel, powinny by
wyrobow liczicej do| mikrometrow itp. zgodne Z
1000 elementéw | Przeprowadzi uniwersalnymi| wymaganiami
2 Sprawdzenie przyrzadami pomiarowymi lulj punktu 2
wymiarow sprawdzianami (np. liniatamy,
przymiarami itp.)

W przypadkach budeych watpliwosci mazna zleck uprawnionej jednostce zbadanie §@lavosci dostarczonych wyrobow i materiatow w zakresie
wymaga podanych w punkcie 2.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania rob6t najesprawdzé:

— zgodndé¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentagmjojektovy (lokalizacja, wymiary, wysok& zamocowania znakéw),
— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgadrpunktem 2 i 5,

— prawidtowai¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,

— poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkiedn

— poprawnd¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych, zgedn punktem 5.4.
W przypadku wykonania spawanyclha elementéw konstrukcji wsporczych:




— przed ogtdzinami, spoir i przylegajce do niej elementyatzone (od 10 do 20 mm z 4dej strony) naley dokladnie oczici¢ z zanieczyszcze
utrudniagcych prowadzenie obserwacji i pomiarow,

— ogledziny zhczy naley przeprowad# wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiar6éw spoin powingy b
stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne spoiierze,

— w przypadkach wtpliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymel@mgczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [18],

— Zlacza o wadach wkszych ni dopuszczalne, okilwne w punkcie 5.5, powinny byhaprawione powtérnym spawaniem.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00®Vymagania ogoine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymas

a) szt (sztuka), dla znakéw konwencjonalny@z &onstrukcji wsporczych,

b) nf (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakévepstatych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogédline zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8. Roboty uznaje za wykonane zgodnie z dokumentggjojektova,
SST i wymaganiami lryniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6, daly wyniki pozytywne.
8.2. Odbior ostateczny

Odbiér rob6t oznakowania pionowego dokonywany jestzasadzie odbioru ostatecznego. Odbiér ostatepamynien by dokonany po catkowitym
zakaiczeniu robét, na podstawie wynikow pomiaréw i biaédkasciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbidér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego najedokona po uplywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogédlne ustalenia dotygee podstawy platrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@iego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— wykonanie fundamentéw

— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

— zamocowanie tarcz znakow drogowych,

— przeprowadzenie pomiarow i badaymaganych w specyfikacji technicznej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06250 Beton zwykly
2 PN-B-06251 Roboty betonoweedlbetowe. Wymagania techniczne
3 PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwytite
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodtio
5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacgkieslenia
6 PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw
7 PN-E-06314 Elektryczne opraw$woetlenia zewgtrznego
8 PN-H-04651 Ochrona przed korpZlasyfikacja i okrélenie agresywnii korozyjnejsrodowiska
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowangazco ogolnego zastosowania
10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwagtiione i walcowane na zimno ogdéinego przeznaczenia
11. PN-H-82200 Cynk
12. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podsgonej wytrzymatéci. Gatunki
13. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania p@efeiowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
14. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggiingrzeznaczenia. Gatunki
15. PN-H-84023-07 Stal oldlenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
16. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stahaveglania. Gatunki
17. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor
18. PN-H-93401 Stal walcowanaatéwniki rwnoramienne
19. PN-M-06515 Bwignice. Ogdlne zasady projektowania stalowychajétv nginych
20. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemnen#gania i badania
21. BN-89/1076-02 Ochrona przed korpZPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na &bmnkcjach stalowych i
zeliwnych. Wymagania i badania
22. BN-82/4131-03 Spawalnictwo. &y i elektrody ze stopéw stellitowych i ¢ty z zeliw wysokochromowych do
napawania

10.2. Inne dokumenty
23. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom Isady stosowania znakow i ydzer bezpieczéstwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnian@rca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).




